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Gwintowniki maszynowe

INTZGRA M |57 | T2 | | s
TooLs 4-5 1,5xD 700
a X o
° @
= | H — _ r 850 HR | INOX | GG (WWYNI] Ni PL | Hi
L L 1810 11 1.2 3.1 33 4.1 5.1
od, 1S0-529 _

v skok [= Ly d, a Z wiertto
3 0,5 ) 48 1 3,15 2,5 3 25
4 0,7 ® 53 13 4 3,15 3 33
5 0,8 ® 58 16 5 4 3 42
6 1 ) 66 19 6,3 3,55 3 5
8 1,25 ® 72 22 6,8 6,3 3 6,8
10 1,5 ® 80 24 10 6,8 3 85
12 1,75 ° 89 29 9 71 3 10,3
14 2 ® 95 30 11,2 9 4 12
16 2 ® 102 32 12,5 10 4 14
18 2,5 ® 112 37 14 11,2 4 15,5
20 2,5 ® 112 37 14 11,2 4 17,5
22 2,5 ® 130 45 18 14 4 19,5
24 3 ® 138 48 20 16 4 21

Gwintowniki maszynowe diugie do nakretek

Rm
INTZGRA M| 52 P2 [T 5 || wes
TOOLS
[ 1910 )
a N T
o 7]
> | H — _ r 850 HR  INOX | GG (WWET] Ni PL | Hei
L L 1910 1112
ad, NGMf .
M skok L, L, d, a z wiertto
[ 1910

3 0,5 ® 70 10 2,24 1,7 3 2,5
4 0,7 ® 90 14 2,8 2,2 3 33
5 0,8 ) 110 16 35 2,8 3] 4,2
6 1 ® 120 20 45 3,55 3 5
8 1,25 ® 140 25 6,3 5 3 6,8
10 1,5 ® 160 30 8 6,3 3] 8,5
12 1,75 ® 180 36 9 7.1 3 10,3
14 2 ® 180 40 10 8 4 12
16 2 ® 200 40 12,5 10 4 14
20 2,5 ® 220 50 16 12,5 4 17,5

@ - Dostepne z magazynu (- Czas dostawy na zapytanie




maszynowe ogélnego przeznaczenia
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Gwintowniki maszynowe
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@ - Dostepne z magazynu

M |52 P I 5 nsse
4-5 || 3xp || 850
850 nox [Fee ] Ni PL | Hei

2410M... i 41 42|51 52

2410M...T 1112 33 34|} 32|51 52
L, L, d, a V4 wiertto
45 10 2,8 2,1 3 1,6
50 13 2,8 2,1 3 2,05
56 10 8IS 2,7 3 2,5
63 13 4,5 3,4 & &
70 13 6 49 3 42
80 16 6 4,9 3 5}
90 18 8 6,2 3 6,8
100 20 10 8 3 85

850 INOX ALU Ni PL  [lebi]

2510M... 2 41 42|51 52

2510M...T 112 33 34| %) 32|51 52
L, L, d, a V4 wiertto
56 1 2,2 27 3 2,5
63 13 2,8 21 3 B3}
70 13 3,5 2,7 g 4,2
80 16 4,5 3,4 3 5}
90 18 6 4,9 3 6,8
100 20 7 55 3 8,5
110 25 9 7 3 10,3
110 28 11 9 3} 12
110 28 12 9 3 14
125 33 14 1 4 155
140 53] 16 12 4 17,5
140 33 18 14,5 4 19,5
160 39 18 145 4 21
160 39 20 16 4 24
180 46 22 18 4 26,5
180 46 25 20 4 29,5
200 50 28 22 4 32
200 50 32 24 4 35
200 [55) 32 24 5 37,5
220 60 36 29 5 40,5
250 65 36 29 5 43
250 65 40 32 5} 47

(- Czas dostawy na zapytanie




Gwintowniki maszynowe

Gwintow maszynowe ogoinego przeznaczenia

INTZGRA M| 52 Con | Race || || 8 | nsse
6H rgtgw 2 5xD 828
TOoOLS X
_————. I
a o -g 850 HR | INOX | GG [\II] Ni PL |
>=) __ ! _ H , _ r 6010M... i 41 42|51 52
- 6010M...T 112 33 34|%) 32151 52
L
24, DIN371 _
skok = Ly d, a z wiertto
M [ 6010M... )
2 0,4 [} (@] 45 7 2,8 21 3 1,6
2,5 0,45 [} (@] 50 9 2,8 21 3! 2,05
3 0,5 ) (e} 56 5 35 2,7 3 25
4 0,7 [ ] O 63 7 4,5 3,4 3 33
5 0,8 [ ] (@] 70 8 6 4,9 3 4,2
6 1 [ ] (@] 80 10 6 4,9 5] 5
8 1,25 [ ] O 90 13 8 6,2 3 6,8
10 1,5 [ ] O 100 15 10 8 3 8,5
INTZGRA
TOOLS
- LD
']
a o g 850 | HR INOX | GG (WVNET Ni PL |
e —— H - - 7} 6110M... 2 41 42|51 52
= 6110M...T a2 33 34| 42151 52
L
ad, DIN376 ;
skok L, L, d, a z wiertto
[ 6110M... )
B3 0,5 O O 56 6 2,2 2,7 2 2,5
4 0,7 O (@] 63 7 2,8 2,7 5] 3,3
5 0,8 (@] o 70 8 3,5 2,7 3 4,2
6 1 O O 80 10 4,5 34 3! 5
8 1,25 (e} (e} 90 13 6 49 3 6,8
10 1,5 O (@] 100 15 7 55 2 8,5
12 1,75 [ ] o 110 18 9 7 3] 10,3
14 2 ® e} 110 20 1 9 3 12
16 2 [ ] (@] 110 20 12 9 3 14
18 2,5 [ ] (@] 125 25 14 1 4 15,5
20 2,5 ® o 140 25 16 12 4 17,5
22 2,5 ) o 140 25 18 14,5 4 19,5
24 3 [ ] o 160 30 18 14,5 4 21
27 3 ) o 160 30 20 16 4 24
30 3,5 [ ] (@] 180 35 22 18 4 26,5
33 3,5 (@] (@] 180 35 25 20 4 29,5
36 4 O o 200 40 28 22 4 32
39 4 (@] (@] 200 40 32 24 4 35
42 4,5 O O 200 40 32 24 5 37,5
45 4,5 (@) o 220 50 36 29 5 40,5
48 5 (@] (@] 250 50 36 29 5 43
52 5 (e} o 250 50 40 32 5 47

@ - Dostepne z magazynu (- Czas dostawy na zapytanie




Gwintowniki maszynowe

Gwintow maszynowe ogoinego przeznaczenia

INTZGRA ‘ MF \ s02 (B AT o HSSE’
TOOLS 45 || sxp J| 850
— D
850 HR | INOX | GG (WWANI] Ni PL [
a < g 2510MF... iz 41 42|51 52
=7 __1 _ H - — 7} 2stomF.T | 1112 33 34| %] 32151 52 ‘
L
L
ad, DIN374 ;
skok [ Ly d, a z wiertto
e Cosiour..
8 1 [} O 90 18 6 4,9 3 7
10 1 [ (@] 90 15 7 55 3 9
10 1,25 [ o 100 20 7 55 3 8,75
12 1 [} (@] 100 22 9 7 3 1
12 1,25 [ ] O 100 22 9 7 3 10,75
12 1,5 [ ] O 100 22 9 7 2 10,5
14 1 [ O 100 22 11 9 4 13
14 1,25 [ o 100 22 1 9 4 12,75
14 1,5 [ ] O 100 22 1 9 4 12,5
16 1 [ (@] 100 22 12 9 4 15
16 1,5 [ ] (@) 100 22 12 9 4 14,5
18 1 [} (@] 110 25 14 11 4 17
18 1,5 [ ] (@) 110 25 14 1 4 16,5
20 1 O O 125 25 16 12 4 19
20 1,5 [ ] O 125 25 16 12 4 18,5
22 1 O o 125 25 18 14,5 4 21
22 1,5 [ ) O 125 25 18 14,5 4 20,5
24 1 (@] O 140 25 18 14,5 4 23
24 1,5 [ ] O 140 25 18 14,5 4 22,5
24 2 O O 140 25 18 14,5 4 22
25 1,5 O o 140 25 18 14,5 4 23,5
26 1,5 O O 140 25 18 14,5 4 24,5
27 1 O O 140 25 20 16 4 26
27 1,5 (@] O 140 25 20 16 4 2515]
27 2 O (@) 140 25 20 16 4 25
28 {55! (0] (0] 140 25 20 16 4 26,5
30 1,5 O O 150 28 22 18 4 28,5
30 2 (@] (@] 150 28 22 18 4 28
30 3 O O 180 46 22 18 4 27
32 1,5 O O 150 28 22 18 5} 30,5
32 2 O o 150 28 22 18 5 30

@ - Dostepne z magazynu (- Czas dostawy na zapytanie




Gwintowniki maszynowe

Gwintow maszynowe ogoinego przeznaczenia

INTZGRA MF |52 [So [rao |2 | i |[sse
6H r'ZV:?SM 2.5xD 850
TooLs
g B 8 850 HR INOX | cc [YI] Ni PL | Hei
= H - -—1 6110MF... 2 41 4251 52
. L 6110MF...T 112 33 34|41 32151 52
a4, DIN374 .
skok L, L, d, a z wiertto
wr
8 1 ° o 90 13 6 49 3 7
10 1 ° ) 90 15 7 55 3 9
10 1,25 ° o 100 15 7 55 3 8,75
12 1 ° o 100 13 9 7 3 11
12 1,25 ° ) 100 13 9 7 3 10,75
12 1,5 ° o 100 13 9 7 3 10,5
14 1 ° o 100 15 11 9 4 13
14 1,25 ° o 100 15 11 9 4 12,75
14 1,5 ° o 100 15 11 9 4 12,5
16 1 ° o 100 15 12 9 4 15
16 1,5 ° o 100 15 12 9 4 14,5
18 1 ° o 110 17 14 11 4 17
18 1,5 ° o 110 17 14 11 4 16,5
18 2 o ) 125 25 14 1 4 16
20 1 o) f0) 125 17 16 12 4 19
20 1,5 ° o 125 17 16 12 4 18,5
20 2 o o 140 25 16 12 4 18
22 1 o) o) 125 18 18 14,5 4 21
22 1,5 ° o 125 18 18 14,5 4 205
22 2 o) f0) 140 25 18 14,5 4 20
24 i o) o) 140 20 18 14,5 4 23
24 1,5 ° o 140 20 18 14,5 4 225
24 2 o) o) 140 20 18 14,5 4 22
25 1 o o 140 20 18 14,5 4 24
25 1,5 o) o) 140 20 18 14,5 4 235
26 1,5 o ) 140 20 18 14,5 4 245
27 1 o ) 140 20 20 16 4 26
27 1,5 o ) 140 20 20 16 4 255
27 2 o ) 140 20 20 16 4 25
28 1,5 o ) 140 20 20 16 4 26,5
30 1,5 o ) 150 22 22 18 4 285
30 2 o ) 150 22 22 18 4 28
30 3 o ) 180 35 22 18 4 27
32 1,5 o o 150 22 22 18 5 30,5
32 2 o ) 150 22 22 18 5 30
26 1,5 o ) 140 20 18 14,5 4 245
27 1 o ) 140 20 20 16 4 26
27 1,5 o o 140 20 20 16 4 255
27 2 o ) 140 20 20 16 4 25
28 1,5 o ) 140 20 20 16 4 26,5
30 1,5 o fe) 150 22 22 18 4 28,5
30 2 o ) 150 22 22 18 4 28
30 3 o o 180 35 22 18 4 27
32 1,5 o ) 150 22 22 18 5 305
32 2 o ) 150 22 22 18 5 30

@ - Dostepne z magazynu (- Czas dostawy na zapytanie




Gwintowniki maszynowe

maszynowe ogoélnego przeznaczenia

INTZGRA G| e Al & st
228 |l 45 | a0
TooLs L 3xD |
N
a X o
© 2 -
=y — H - —— r 850 HR INox | cc [WYI] Ni PL | he
- 25106... I 41 42|51 52
L 25106..T 2 33 34| %] 32151 52
@d, skok DIN5156 Gwint .
@ L, L, d, a z wiertio
¢ TP [ 25106... ) mm
1/8 28 [} O 9,73 90 15 7 5 3 8,8
1/4 19 [ ] (@) 13,16 100 22 1" 9 3 11,8
3/8 19 [ ] O 16,66 100 22 12 9 4 15,25
112 14 ° o 20,96 125 25 16 12 4 19
5/8 14 [ ] (@] 22,91 125 25 18 14,5 4 21
3/4 14 [ ] O 26,44 140 25 20 16 4 24,5
78 14 o fe) 30,2 150 28 22 18 4 28,25
1" 1" [ ] O 33,25 160 30 25 20 5} 30,75
1"1/8 1" O O 37,9 170 30 28 22 6 8o15]
114 1 f0) f0) 41,91 170 30 32 24 6 39,5
1"1/2 1" O (@] 47,8 190 32 36 29 6 45,25
1"3/4 1" O o 63,75 190 32 40 32 6 51,1
70 1" O O 59,61 220 40 45 5] 6 57,2

Gwintowniki maszynowe ogdélnego przeznaczenia

INTZGRA Gl ﬁr(':“”“ raoe || B || & | [msse
228 2-3 25xD || 850
61106...T TiN
a N T 850 HR INoX | cc [YI] Ni PL | Hei
° ot 1112
= I = — |> 61106... 1:3 1:4 41 42|51 52
1.1 1.2 4.1 42
L 61106...T 13 14 3.3 34 43 51 52 ‘
L
ad, skok DIN5156 Gwint
o %) L, L, d, a Z wiertto
TPI [ 61106... S 61106...T mm
1/8 28 ) (e} 9,73 90 15 7 55 3 8,8
14 19 ® e} 13,16 100 15 1 9 3 11,8
3/8 19 ) o 16,66 100 15 12 9 4 15,25
12 14 ) o 20,96 125 18 16 12 4 19
5/8 14 ® o 22,91 125 18 18 14,5 4 21
3/4 14 ® o 26,44 140 20 20 16 4 245
718 14 o e} 30,2 150 22 22 18 4 28,25
1" 1 ° e} 33,25 160 24 25 20 5 30,75
1"1/8 1 (e} (e} 37,9 170 24 28 22 6 355
1"1/4 1 o (e} 41,91 170 24 32 24 6 39,5
1"1/2 1 o o 478 190 27 36 29 6 45,25
1"3/4 1 e} (e} 53,75 190 27 40 32 6 51,1
2" 1 (e} o 59,61 220 32 45 35 6 57,2

@ - Dostepne z magazynu (- Czas dostawy na zapytanie




Gwintowniki maszynowe

Informacje techniczne

Grupy obrabianych materiatéw

1.1 Stal magnetyczna miekka HB < 120 Rm N/mm < 400
1. Stal 12 Stal konstrukcyjna, do naweglania, automatowa < <200 < <700
1.3 Stal weglowa < <250 << 850
1.4 Stal stopowa ulepszana < <250 < <850
1.5 Odlewy staliwne 250 - 350 850 - 1200
1.6 Stal o duzej wytrzymatosci 38 -45 HRC 1200 - 1400
1.7 Stal o duzej wytrzymatosci 45 - 49 HRC 1400 - 1600
1.8 Stal hartowana 49 - 62 HRC
2.1 Stal nierdzewna automatowa << 250 << 850
2. Stal nierdzewna 2.2 Stal nierdzewna austeniczna << 250 < <850
2.3 Stal ferrytyczna, ferrytyczna i austeniczna, martenzytyczna <<320 < <1100
2.4 Stopy Cr-Ni odporne na wysoka temperature 320-410 1100 - 1400
3.1 Zeliwo szare <<180 <<600
3. Zeliwo 32 ?eliwo szare 180 - 300 600 - 1000
3.3 Zeliwo sferoidalne < <300 < <1000
34 Zeliwo ciggliwe <210 <700
3.5 Zeliwo wermikularne <200 - 300 700 - 1000
4.1 Aluminium / Magnez niestopowe <<100 < <350
4.2 Stopy aluminium Al,Si < 0,5% - diugi wiér << 150 < <500
4. Aluminium, Magnez 4.3 Stopy aluminium Al,Si < 10% - $redni wi6r < <150 < <500
4.4 Stopy aluminium Al,Si > 10% - krétki widr <<180 < <600
4.5 Stopy magnezu 120 - 300
4.6 Stopy magnezu o duzej wytrzymatosci 70-120 240 - 400
5.1 Miedz niestopowa - dtugi wiér <<100 << 350
5. Miedz 5.2 Stopy miedzi, twardy mosigdz, braz - dtugi wiér <<200 <700
5.3 Stopy miedzi, twardy mosigdz, brgz - krétki wiér <<200 <700
54 Bragz o duzej wytrzymatosci <<440 < <1500
6. Tytan 6.1 Tytan niestopowy <<200 <<700
6.2 Stopy tytanu <270 <<900
6.3 Stopy tytanu <410 < <1400
7. Nikiel 7.1 Nikiel ni.estopowy <150 < <500
7.2 Stopy niklu << 270 <<900
7.3 Stopy niklu < <470 < <1600
8. Tworzywa sztuczne 8.1 Termoplasty - bardzo dtugi wiér _— <80
8.2 Tworzywa termoutwardzalne - krotki wior <<110
8.3 Tworzywa sztuczne wzmocnione 240 - 440 800 - 1500

10. Grafit 10.1 Grafit <100

@ - Dostepne z magazynu (- Czas dostawy na zapytanie






