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Frezy trzpieniowe z weglikéw spiekanych

Frez trzpieniowy petnoweglikowy - Z2 - 45 HRC
T cRa = S 2 v D

TOOLS

Norma
producenta

) diugosé dlugosé D
@ m czesci roboczej catkowita trzpienia
i mm mm mm
2 ° 020 6 50 4
3 [ ] 030 9 50 4
4 [ J 040 12 50 4
5 [ J 050 15 50 5
6 [} 060 18 50 6
8 L] 080 24 60 8
10 [ ] 100 30 75 10
12 [ J 120 35 75 12
14 [ J 140 45 100 14
16 ® 160 45 100 16
18 ® 180 45 100 18
20 o 200 45 100 20

Frez trzpieniowy petnoweglikowy - Z2 dfugi - 45 HRC

INTZGRA sl 2 | T = v
—
TOOLS

) diugosé dlugosé D
m czesci roboczej catkowita trzpienia

mm mm mm mm

4 (@) 040 13 75 4

5 (0] 050 15 75 5

6 o 060 20 75 6

8 o 080 25 75 8

10 o 100 40 100 10

12 o 120 45 100 12

14 (0] 140 65 150 14

16 (0] 160 70 150 16

18 (0] 180 70 150 18

20 O 200 70 150 20

Frez trzpieniowy petnoweglikowy - Z2 ekstra dfugi - 45 HRC

[=] 35 .
INTZGRA B EEEs Y ==
—
TOOLS
23204EL
%) dlugosé diugosé (%)
23204EL m czesci roboczej catkowita trzpienia

mm mm mm mm

4 (e} 040 16 100 4

5 (¢] 050 20 100 5

6 O 060 25 100 6

8 (e} 080 35 100 8

10 (0] 100 50 150 10

12 (0] 120 60 150 12

@ - Dostepne z magazynu (- Czas dostawy na zapytanie




Frezy trzpieniowe z weglikéw spiekanych

Frez trzpieniowy pefnoweglikowy - Z3 - 45 HRC
wrZcna ok = B

TOOLS

Norma
producenta

diugosé dlugosé %)
m czesci roboczej catkowita trzpienia

ERS

mm mm mm
2 ° 020 6 50 4
3 [ ] 030 9 50 4
4 ° 040 12 50 4
5 ° 050 15 50 5
6 ° 060 18 50 6
8 ° 080 24 60 8
10 ° 100 30 75 10
12 ° 120 35 75 12
14 ° 140 45 100 14
16 ° 160 45 100 16
18 ° 180 45 100 18
20 ° 200 45 100 20

Frez trzpieniowy petnoweglikowy - Z3 dfugi- 45 HRC

N (] . 35° 5
INTZGRA | 23 | ORI | w5 vem SN
—
TOOLS
23304L

@ diugos¢ diugosc @ .

23304L m czgsci roboczej catkowita trzpienia
mm mm mm mm
4 o 040 13 75 4
5 (o) 050 15 75 5
6 () 060 20 75 6
8 (o) 080 25 75 8
10 () 100 40 100 10
12 o 120 45 100 12
14 o 140 65 150 14
16 (o) 160 70 150 16
18 o 180 70 150 18
20 (o) 200 70 150 20

Frez trzpieniowy petnoweglikowy - Z3 ekstra dfugi- 45 HRC
INTZGRA 2 || R [ = v

TOOLS

Norma
producenta

%) dlugose diugosé %]
mm 23304EL m czesci roboczej catkowita trzpienia

mm mm mm
4 (@) 040 16 100 4
5 O 050 20 100 5
6 (] 060 25 100 6
8 (@] 080 35 100 8
10 (@] 100 50 150 10
12 (@] 120 60 150 12

@ - Dostepne z magazynu (- Czas dostawy na zapytanie




Frezy trzpieniowe z weglikéw spiekanych

Frez trzpieniowy peftnoweglikowy - Z4 - 45 HRC
INTZGRA en| 7 H%’@ H-%' VHM | BEEN
TOOLS

diugosé dlugosé %)
m czesci roboczej catkowita trzpienia

ERS

mm mm mm
2 [ J 020 6 50 4
3 [ 030 9 50 4
4 [ J 040 12 50 4
5 [ 050 15 50 5
6 [ 060 18 50 6
8 [ J 080 24 60 8
10 [ 100 30 75 10
12 [ 120 35 75 12
14 [ J 140 45 100 14
16 [ 160 45 100 16
18 [ 180 45 100 18
20 [ 200 45 100 20

Frez trzpieniowy petnoweglikowy - Z4 dfugi - 45 HRC
WTZGRa S 2

TOOLS

Norma
producenta

Seria
GENERAL

) diugose diugosc (%]
23404L m czesci roboczej catkowita trzpienia
mm mm

mm mm
4 (] 040 13 75 4
5 (] 050 15 75 5
6 (] 060 20 75 6
8 (] 080 25 75 8
10 (] 100 40 100 10
12 (] 120 45 100 12
14 (] 140 65 150 14
16 (] 160 70 150 16
18 (] 180 70 150 18
20 (] 200 70 150 20

Frez trzpieniowy peftnoweglikowy - Z4 ekstra difugi - 45 HRC

(=] 35 )
wTZcea o ] o

TOOLS

Norma
producental

%) diugosé diugosé %]
mm 23404EL m czesci roboczej catkowita trzpienia

mm mm mm
4 () 040 16 100 4
5 () 050 20 100 5
6 (] 060 25 100 6
8 O 080 35 100 8
10 () 100 50 150 10
12 (@] 120 60 150 12

@ - Dostepne z magazynu (- Czas dostawy na zapytanie




Frezy trzpieniowe z weglikéw spiekanych

Frez trzpieniowy peftnoweglikowy - Z2 zaokraglony - 45 HRC

- L35 ’
INTZGRA e | 22 HGE} ’@H: VHM
TOOLS

diugosé diugose (%]
m czesci roboczej catkowita trzpienia

EXS)

mm mm mm
2 ) 020 6 50 4
3 ® 030 9 50 4
4 ) 040 12 50 4
5 ) 050 15 50 5
6 ® 060 18 50 6
8 L] 080 24 60 8
10 ) 100 30 75 10
12 ) 120 35 75 12
14 ® 140 45 100 14
16 ® 160 45 100 16
18 ® 180 45 100 18
20 ) 200 45 100 20

Frez trzpieniowy pefnoweglikowy - Z4 zaokraglony - 45 HRC

35°
INTZGRA « B Bl

TOOLS

Norma
producenta

diugosé dlugosé 1%}
m czesci roboczej catkowita trzpienia

EXS)

mm mm mm
2 [ 020 6 50 4
3 [ 030 9 50 4
4 [ 040 12 50 4
5 [ J 050 15 50 5
6 [ 060 18 50 6
8 [ J 080 24 60 8
10 [ J 100 30 75 10
12 [ 120 35 75 12
14 [ ] 140 45 100 14
16 [ 160 45 100 16
18 [ 180 45 100 18
20 [ 200 45 100 20

Frez trzpieniowy pefnoweglikowy - Z1 do obrébki aluminium i PVC

- 25°
Norma -
|NT?GRA il il HI:I ’ VHM
TOOLS
i
. o B
> diugose diugose %]
m m m czesci roboczej catkowita trzpienia
mm mm mm mm
2 (] o 020 10 38 32
3 ° [ 030 12 38 3.2
4 [ ) [ ) 040 15 45 4
5 L ° 050 22 50 5
6 L] (] 060 17 50 6
8 [ ] [ ] 080 25 60 8
10 [ (] 100 32 75 10
12 (] ° 120 32 75 12

@ - Dostepne z magazynu (- Czas dostawy na zapytanie




Frezy trzpieniowe z weglikéw spiekanych

35°
INTZGRA =l 2 | Pl |2 v B
TOOLS

%) diugosé diugosé 5

m czesci roboczej catkowita trzpienia
mm mm mm mm
2 ° 020 5 50 3
3 ° 030 8 50 3
4 ) 040 10 50 4
5 ) 050 13 50 5
6 ® 060 15 50 6
8 Y 080 20 60 8
10 ° 100 25 75 10
12 Y 120 30 75 12
14 ° 140 45 100 14
16 ® 160 45 100 16
18 [} 180 45 100 18
20 ° 200 45 100 20

Frez trzpieniowy petnoweglikowy - Z4 - 55 HRC
- L35
INTZGRA = | )] = s v B

TOOLS

Norma
producenta

@ diugosé dlugosc %]
mm 23405 m czesci roboczej catkowita trzpienia

mm mm mm
2 ° 020 5 50 3
3 ° 030 8 50 3
4 ° 040 10 50 4
5 ° 050 13 50 5
6 ° 060 15 50 6
8 ° 080 20 60 8
10 PY 100 25 75 10
12 PY 120 30 75 12
14 ° 140 45 100 14
16 ° 160 45 100 16
18 ° 180 45 100 18
20 ° 200 45 100 20

Frez trzpieniowy petnoweglikowy - Z4 z promieniem naroza - 55 HRC

Norma = 2 35°
INT 2 GRA oroducenta| | 24 AN — Y| VHM 2
R —
TOOLS
23405
dlugosé dlugosé %)
9 R 23405 m czesci roboczej catkowita trzpienia
mm mm mm mm
2 0,5 [ ) 020R0.5 5 50 3
3 0,5 [ ) 030R0.5 8 50 8
4 0,5 [ ] 040R0.5 10 50 4
5 0,5 [ ] 050R0.5 13 50 5
6 0,5 [ ] 060R0.5 15 50 6
8 0,5 [ ) 080R0.5 20 60 8
10 0,5 [ ] 100R0.5 25 75 10
12 0,5 [ 120R0.5 30 75 12

@ - Dostepne z magazynu (- Czas dostawy na zapytanie




Frezy trzpieniowe z weglikéw spieka

Frez trzpieniowy peftnoweglikowy - Z4 z tamaczem widra - 55 HR

INTZGRA sl 2| BT ) S0 v Y
TOoOLS

> diugos¢ dlugost 5
e m m czesc:?nboczej calrl;on\:nta trzr;:;n ia

4 ° 040 12 50 4

5 [ ] 050 15 50 5

6 [ ] 060 18 50 6

7 ) 070 20 60 8

8 [ ] 080 20 60 8
10 [ 100 25 75 10
12 [ ] 120 30 75 12
14 [ ] 140 40 100 14
16 [ ] 160 45 100 16
18 @ 180 45 100 18
20 [ ] 200 45 100 20

Frez trzpieniowy petnoweglikowy - Z2 - 60 HRC

- 235" o
INTZGRA roswoona| | 22 6 = | 55| vHv | B
—
TooLs
23206
@ diugosé diugosé @
23206 m czesci roboczej catkowita trzpienia
mm mm mm mm
2 [ ] 020 5 50 3
3 ] 030 8 50 3
4 ° 040 10 50 4
5 [ ] 050 13 50 5
6 [ ] 060 15 50 6
8 o 080 20 60 8
10 [ ] 100 25 75 10
12 ] 120 30 75 12

Frez trzpieniowy peftnoweglikowy - Z4 - 60 HRC

35°
INTZGRA o | Z4 H%‘@ H'él VHM
TOOLS

@ diugos¢ dlugost “5

m czesci roboczej catkowita trzpienia
(L) mm mm mm
2 (] 020 5 50 3
3 (] 030 8 50 3
4 (] 040 10 50 4
S [ ] 050 13 50 5
6 [ ] 060 15 50 6
8 [ ] 080 20 60 8
10 [ ] 100 25 75 10
12 o 120 30 75 12

@ - Dostepne z magazynu (- Czas dostawy na zapytanie




Frezy trzpieniowe z weglikéw spiekanych

niem naroza- 65 HRC

INTZGRA

TOOLS

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

<D

040R0.5
050R0.5
060R0.5
080R0.5
100R0.5
120R0.5

35°
=] =] N S e
diugosé dlugosé %]
czesci roboczej catkowita trzpienia
mm mm mm
10 50 4
13 50 5
15 50 6
20 60 8
25 75 10
30 75 12

Frez trzpieniowy petnoweglikowy do stali nierdzewnych - Z4 - 60 HRC
INTZGRA

TOOLS

<D $«

020
030
040

060
080
100
120

Norma
producenta

= [ SE

35°

[

dtugosé
czesci roboczej
mm

5
8
10
13
15
20
25
30

diugosé
catkowita
mm

50
50
50
50
50
60
75
75

%]

trzpienia

mm

Frez trzpieniowy petnoweglikowy - Z3 ALU

[m] _\45“
= | R = v

INTZGRA

TOOLS

020
030
040
050
060
080
100
120
140
160
180
200

@ - Dostepne z magazynu

Norma
producenta

ditugose
czesci roboczej
mm

6
9
12
15
18
24
30
35
45
45
45
45

(- Czas dostawy na zapytanie

ditugose
catkowita
mm

50
50
50
50
50
60
75
75
100
100
100
100

%]

trzpienia

mm






