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INTZGRA WALCOWY Z OSTRZAMI NA CZOLE - WALCOWY Z OSTRZAMI NA CZOLE
group morrisflex

TOOLS

ISO DIN

L

& = —m

ISO DIN

Linia Linia

Dz DZM ALU Nakroj

Nakroéj

“ _ D, |
B031303-DZ 3 13 38 3 KB30314-6 3
B061303-DZ 6 13 50 3 KB30612-6 6,3 12,7 45 3
B061606-DZM-BR 6 16 63 6 KB60618-6 KB60618-6STEEL 6 18 50 6
B061606-DZ 6 16 50 6 KB60820-6 KB60820-6STEEL 8 19 64 6
B082006-DZ B082006-DZM B082006-ALU 8 20 65 6 KB61020-6 KB61020-6STEEL 9,6 19 64 6
B102006-DZ B102006-DZM B102006-ALU 10 20 65 6 KB61225-6 KB61225-6STEEL 12,7 25 70 6
- B122506-DZ B122506-DZM B122506-ALU 12,7 25 70 6 KB61525-6 16 25 70 6
B122508-DZ 12,7 25 70 8
B162506-DZ B162506-DZM B162506-ALU 16 25 70 6
B162508-DZ 16 25 70 8
B082006-DZM-EL 8 20 170 6
B102006-DZM-EL 10 20 170 6
B122506-DZM-EL 12,7 25 175 6
Linia Linia
DZM DZM Nakrdéj Nakroéj
BLUE Powtoka Powtoka
. koD | “ _ D kD | “ _ D, |
B061606-DZM-HR B061606-DZM-HR-BL 6 KB60618-NG6 KB60618-NG6-ACC 6
B082006-DZM-HR B082006-DZM-HR-BL 8 20 65 6 KB60820-NG6 KB60820-NG6-ACC 8 19 64 6
B102006-DZM-HR B102006-DZM-HR-BL 10 20 65 6 KB61020-NG6 KB61020-NG6-ACC 9,6 19 64 6
B122506-DZM-HR B122506-DZM-HR-BL 12,7 25 70 6 KB61225-NG6 KB61225-NG6-ACC 12 25 70 6
B162506-DZM-HR 16 25 70 6 KB61525-NG6 KB61525-NG6-ACC 16 25 70 6
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STANDARD
<850
HSSE

STANDARD STANDARD Linia
<700 <700 < <900 Rm [N/mm2]
HSS HSS HSSE Materiat
69 69 69 69 Tolerancja
OX Powtoka
RH LH RH RH Wykonanie
1.11.2 1.11.2 11121314 11121314
3.133 3.133 3.133 2122 .
4.1 41 41 33 Obrabiane
5.1 5.1 5.1 materiaty

1110M1
1110M1,1
1110M1,2
1110M1,4
1110M1,6
1110M1,7
1110M1,8
1110M2
1110M2,2
1110M2,3
1110M2,5
1110M2,6
1110M3
1110M3,5
1110M4
1110M4,5
1110M5
1110M5,5
1110M6
1110M7
1110M8
1110M9
1110M10
1110M11
1110M12
1110M14
1110M15
1110M16
1110M18
1110M19
1110M20
1110M22
1110M24
1110M27
1110M30
1110M33
1110M36
1110M39
1110M42
1110M45
1110M48
1110M52

GWINTOWANIE

1110M2-LH

1110M3-LH

1110M4-LH

1110M5-LH

1110Mé6-LH

1110M8-LH

1110M10-LH

1110M12-LH
1110M14-LH

1110M16-LH
1110M18-LH

1110M20-LH
1110M22-LH
1110M24-LH
1110M27-LH
1110M30-LH
1110M33-LH
1110M36-LH
1110M39-LH
1110M42-LH
1110M45-LH
1110M48-LH
1110M52-LH

1120M3

1120M4

1120M5

1120M6

1120M8

1120M10

1120M12
1120M14

1120M16
1120M18

1120M20
1120M22
1120M24
1120M27
1120M30

1120M3V

1120M4V

1120M5V

1120M6V

1120M8V

1120M10V

1120M12V
1120M14V

1120M16V
1120M18V

1120M20V
1120M22V
1120M24V
1120M27V
1120M30V

a1 sok B d
M1

M1,1
M1,2
M1,4
M1,6
M1,7
M1,8
M2

M2,2
M2,3
M2,5
M 2,6
M3

M3,5
M4

M4,5
M5

M5,5
M6

M7

M8

M9

M10
M11
M12
M 14
M15
M16
M18
M19
M 20
M 22
M 24
M 27
M 30
M33
M 36
M 39
M 42
M 45
M 48
M52

DIN
223 N4 75p

NARZYNKI

0,25 16
0,25 16
2,25 16
0,3 16
0,35 16
0,35 16
0,35 16
0,4 16
0,45 16
0,4 16
0,45 16
0,45 16
0,5 20
0,6 20
0,7 20
0,75 20
0,8 20
0,9 20
1 20

1 25
1,25 25
1,25 25
1,5 30
15 30
1,75 38
2 38
2 38
2 45
2,5 45
2,5 45
2,5 45
2,5 55
3 55

3 65
3,5 65
3,5 65
4 65
4 75
4,5 75
4,5 90
5 920

5 20

O OV VOV N N NN UL vy vtttk Lyttt L

11

INTZGRA

TOOLS

V- FPN

&

Tap
@

G

STANDARD STANDARD STANDARD Linia
<700 <700 <850 Rm [N/mm?2]
HSS HSS HSSE Materiat
69 69 69 Tolerancja
Powtoka
RH LH RH Wykonanie
1.11.2 1.11.2 11121314
3.‘1‘.?.3 3.‘1‘.?.3 3133 Obrabiane
51 51 materiaty

1110MF2,5x0,35
1110MF2,6x0,35

1110MF3x0,35

1110MF3,5x0,35

1110MF4x0,35
1110MF4x0,5
1110MF4,5x0,5
1110MF5x0,5
1110MF5x0,75
1110MF5,5x0,5
1110MF6x0,5
1110MF6x0,75
1110MF7x0,5
1110MF7x0,75
1110MF8x0,5
1110MF8x0,75
1110MF8x1
1110MF9x0,5
1110MF9x0,75
1110MF9x1
1110MF10x0,5
1110MF10x0,75
1T110MF10x1
1110MF10x1,25
1110MF11x1
1110MF11x1,25
1110MF12x0,5
1110MF12x0,75
1110MF12x1
1110MF12x1,25
1110MF12x1,5
1110MF13x0,5
1110MF13x1
1110MF13x1,5
1110MF14x0,5
1110MF14x0,75
1110MF14x1
1110MF14x1,25
1110MF14x1,5
1110MF15x0,75
1110MF15x1
1110MF15x1,5

1110MF6x0,75-LH

1110MF8x0,75-LH
1110MF8x1-LH

1110MF10x1-LH
1110MF10x1,25-LH

1110MF12x1-LH
1110MF12x1,25-LH
1110MF12x1,5-LH

1110MF14x1,25-LH
1110MF14x1,5-LH

1120MF6x0,75

1120MF8x0,75
1120MF8x1

1120MF10x1
1120MF10x1,25

1120MF12x1
1120MF12x1,25
1120MF12x1,5

1120MF14x1,25
1120MF14x1,5

MF 2,5
MF 2,6
MF 3
MF 3,5
MF 4
MF 4
MF 4,5
MF 5
MF 5
MF 5,5
MF 6
MF 6
MF 7
MF 7
MF 8
MF 8
MF 8
MF 9
MF 9
MF 9
MF 10
MF 10
MF 10
MF 10
MF 11
MF 11
MF 12
MF 12
MF 12
MF 12
MF 12
MF 13
MF 13
MF 13
MF 14
MF 14
MF 14
MF 14
MF 14
MF 15
MF 15
MF 15

0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,5
0,5
0,5
0,75
0,5
0,5
0,75
0,5
0,75
0,5
0,75

0,5
0,75

0,5
0,75

1,25

1,25
0,5
0,75

1,25
1,5
0,5

1,5
0,5
0,75

1,25
1,5
0,75

1,5

NARZYNKI
DIN
223 1475p
: d
_h_]
16 5
16 5
20 5
20 5
20 5
20 5
20 5
20 5
20 7
20 5
20 5
20 7
25 9
25 9
25 9
25 9
25 9
25 9
25 9
25 9
30 1
30 1
30 1
30 1
30 11
30 1
38 10
38 10
38 10
38 10
38 10
38 10
38 10
38 10
38 10
38 10
38 10
38 10
38 10
38 10
38 10 M
38 10
il
str. 124
123












INTZGRA PREPARATY CHEMICZNE DO POPRAWY GWINTOWANIA INTZGRA INFORMACJE TECHNICZNE
TOOLS TOOLS
Grupy obrabianych materiatow
1.1 Stal magnetyczna migkka HB < 120 Rm N/mm?< 400
1.STAL 12 Stal konstrukcyjna, do naweglania, automatowa <200 <700
- ’ 13 Stalweglowa <250 <850
y 14 Stal stopowa ulepszana <250 < 850
- 15 Odlewy staliwne 250-350 850-1200
INTSGRA 1.6 Stal o duzej wytrzymatosci 38-45HRC 1200 - 1400
TEREBOR
o 1.7 Stal o duzej wytrzymatosci 45 - 49 HRC 1400 - 1600
18 Stal hartowana 49-62 HRC
2.1 Stal nierdzewna automatowa <250 <850
22 Stal nierdzewna austeniczna <250 <850
2.STAL NIERDZEWNA
23 Stal ferrytyczna, ferrytyczna i austeniczna, martenzytyczna <320 <1100
24 Stopy Cr-Ni odporne na wysoka temperature 320-410 1100- 1400
3.1 Zeliwo szare <180 <600
TEREBOR 32 Zeliwo szare 180-300 600 - 1000
I 3.ZELIWO 33 Zeliwosferoidalne <300 <1000
14600250 250 ml o
34 Zeliwo ciagliwe <210 <700
500 ml .
14605000 5] 35 Zeliwo wermikularne 200-300 700-1000
4.1 Aluminium / Magnez niestopowe <100 <350
42 Stopy aluminium AlSi < 0,5% - dtugi widr <150 <500
43 Stopy aluminium Al,Si < 10% - Sredni widr <150 <500
4. ALUMINIUM, MAGNEZ
44 Stopy aluminium ALSi > 10% - krétki wiér <180 <600
45 Stopy magnezu 120-300
46 Stopy magnezu o duzej wytrzymatosci 70-120 240-400
5.1 Miedz niestopowa - dtugi wiér <100 <350
5.2 Stopy miedzi, twardy mosiadz, braz - dtugi wiér <200 <700
5.MIEDZ Y Y 2 J
53 Stopy miedzi, twardy mosiadz, braz - krétki widr <200 <700
54 Braz o duzej wytrzymatosci <440 <1500
6.1 Tytan niestopowy <200 <700
S 6.TYTAN 6.2 Stopy tytanu <270 <900
INTZGRA 6.3 Stopy tytanu <410 < 1400
it 7.4 Nikiel niestopowy <150 <500
bo witncall 7. NIKIEL 72 Stopy niklu <270 <900
1 6WINTOWANIA .
| 73 Stopy niklu <470 <1600
4 l J 8.1 Termoplasty - bardzo dtugi wiér <80
l" { 8.TWORZYWA SZTUCZNE 82 Tworzywa termoutwardzalne - krétki wiér <110
I 83 Tworzywa sztuczne wzmochione 240-440 800 - 1500

PREPARAT DO WIERCENIA | GWINTOWANIA 10. GRAFIT 101 Grafit S
kD |
15000300 400 ml Powtoki
Twardos¢ Wspotczynnik Maksymalna it n
Kod k temperatura Wiasciwosci Zastosowanie
HV 0,05 tarcia o
pracy C
) . - Uniwersalna powtoka o szerokim spektrum
TiN 2300 04 600 Odpornos¢ na zuzycie. )
zastosowan.
= Odpornos¢ na zuzycie N . . L .
TXR 3500 015 850 i utlenianie, utatwione Kombinacja pok.ryCIa 3590HV i powtoki posllzggwej.
o Zalecane do gwintowania z osiowa kompensacja.
odprowadzanie widrow.
. . Pasywacja. Podstawowa powtoka zalecana do stali
I Utatwione odprowadzanie N .
OX 400 - - s miekkich, niskostopowych, automatowych oraz
wioréw. L .
aluminium (Si<0,5%).
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INTZGRA

TOOLS

INTEGRA TOOLS

SYSTEM B2B

Z MYSLA O PANSTWA POTRZEBACH WDROZYLISMY
INTERNETOWY SYSTEM SKLADANIA ZAMOWIEN B2B.
DAJE TO MOZLIWOSC SAMODZIELNEGO ZAPOZNANIA
SIE Z KATALOGIEM PRODUKTOW INTEGRA TOOLS,
SZYBKIM SPRAWDZENIEM DOSTEPNOSCI TOWAROW,
CEN ORAZ ZATOWAROWANIEM SWOJEGO MAGAZYNU
ZALEDWIE W KILKA MINUT.

KORZYSCI JAKIE DAJE PANSTWU PLATFORMA B2B

@

—

DOSTEP LATWE DOSTEP DOSTEP DOSTEP

DO CEN 1 INTUICYJNE DO HISTORII DO FAKTUR DO NOWOSCI

I STANOW WYSZUKIWANIE ZAMOWIEN | STANU | PROMOCJI
MAGAZYNOWYCH PRODUKTOW | OFERT PLATNOSCI

INTERFACE B2B

* Prezentacja produktow na zdjeciach

« Oferta jest przedstawiona w formie czytelnej listy

* Moje artykuty — lista ulubionych artykutéw

+ Historia zamoéwien. Mozliwos¢ przegladania
i wydruku zaméwien

+ Podziat produktéw na kategorie asortymen-
towe — intuicyjne wyszukiwanie i przegladanie
produktow

* Przegladanie i wydruk Faktur VAT

* Przegladanie i wydruk stanu rozrachunkéw

ZARZADZANIE B2B

+ Funkcja powielania dowolnego zamdwienia
zlozonego w przesztosci

+ Automatyczne generowanie i mozliwos¢
wydruku Faktury PRO FORMA dla zamdwien
niezrealizowanych

+ Udostepnianie Faktur VAT w postaci plikow
XML

+ Kontrahent wielooddziatowy - zarzadzanie
i zatwierdzanie zamowien z kilku oddziatéw

+ Potwierdzenie e-mail o ztozeniu zamowienia

Szczegotowe informacje B2B pod adresem integra@integratools.pl

NBREEN


https://b2b.integratools.pl/

Integra Tools sp. z 0.0. sp.k.
ul. Chwaszczynska 170D, 81-571 Gdynia
E: integra@integratools.pl, T: +48 757 640 155, NIP: 6112799069



