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WALCOWY Z OSTRZAMI NA CZOLE WALCOWY Z OSTRZAMI NA CZOLE

KOD D1 L2 L1 D2
B031303-DZ 3 13 38 3
B061303-DZ 6 13 50 3

B061606-DZM-BR 6 16 63 6
B061606-DZ 6 16 50 6
B082006-DZ B082006-DZM B082006-ALU 8 20 65 6
B102006-DZ B102006-DZM B102006-ALU 10 20 65 6
B122506-DZ B122506-DZM B122506-ALU 12,7 25 70 6
B122508-DZ 12,7 25 70 8
B162506-DZ B162506-DZM B162506-ALU 16 25 70 6
B162508-DZ 16 25 70 8

B082006-DZM-EL 8 20 170 6
B102006-DZM-EL 10 20 170 6
B122506-DZM-EL 12,7 25 175 6

KOD D1 L2 L1 D2
KB30314-6 3 14 38 3
KB30612-6 6,3 12,7 45 3
KB60618-6 KB60618-6STEEL 6 18 50 6
KB60820-6 KB60820-6STEEL 8 19 64 6
KB61020-6 KB61020-6STEEL 9,6 19 64 6
KB61225-6 KB61225-6STEEL 12,7 25 70 6
KB61525-6 16 25 70 6

KOD D1 L2 L1 D2
B061606-DZM-HR B061606-DZM-HR-BL 6 16 50 6
B082006-DZM-HR B082006-DZM-HR-BL 8 20 65 6
B102006-DZM-HR B102006-DZM-HR-BL 10 20 65 6
B122506-DZM-HR B122506-DZM-HR-BL 12,7 25 70 6
B162506-DZM-HR 16 25 70 6

KOD D1 L2 L1 D2
KB60618-NG6 KB60618-NG6-ACC 6 18 50 6
KB60820-NG6 KB60820-NG6-ACC 8 19 64 6
KB61020-NG6 KB61020-NG6-ACC 9,6 19 64 6
KB61225-NG6 KB61225-NG6-ACC 12 25 70 6
KB61525-NG6 KB61525-NG6-ACC 16 25 70 6

STANDARD STANDARD STANDARD Linia
DZ DZM ALU Nakrój

PRO PRO Linia
D DRS Nakrój

HARD HARD Linia
DZM DZM Nakrój

BLUE Powłoka

PRO PRO Linia
NG6 NG6 Nakrój

ACC Powłoka

PILNIKI OBROTOWE Z WĘGLIKÓW SPIEKANYCH

D1 D2

L1
L2

D1 D2

L1
L2
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NARZYNKI NARZYNKI

STANDARD STANDARD STANDARD PRO Linia
≤700 ≤700 ≤850 ≤900 Rm [N/mm2]
HSS HSS HSSE HSSE Materiał
6g 6g 6g 6g Tolerancja

OX Powłoka
RH LH RH RH Wykonanie

STANDARD STANDARD STANDARD Linia
≤700 ≤700 ≤850 Rm [N/mm2]
HSS HSS HSSE Materiał
6g 6g 6g Tolerancja

Powłoka
RH LH RH Wykonanie

1.1 1.2 1.1 1.2 1.1 1.2 1.3 1.4 1.1 1.2 1.3 1.4

Obrabiane
materiały

3.1 3.3 3.1 3.3 3.1 3.3 2.1 2.2
4.1 4.1 4.1 3.3
5.1 5.1 5.1

1.1 1.2 1.1 1.2 1.1 1.2 1.3 1.4

Obrabiane
materiały

3.1 3.3 3.1 3.3 3.1 3.3
4.1 4.1
5.1 5.1
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KOD d1 skok d h
1110M1 M 1 0,25 16 5
1110M1,1 M 1,1 0,25 16 5
1110M1,2 M 1,2 2,25 16 5
1110M1,4 M 1,4 0,3 16 5
1110M1,6 M 1,6 0,35 16 5
1110M1,7 M 1,7 0,35 16 5
1110M1,8 M 1,8 0,35 16 5
1110M2 1110M2-LH M 2 0,4 16 5
1110M2,2 M 2,2 0,45 16 5
1110M2,3 M 2,3 0,4 16 5
1110M2,5 M 2,5 0,45 16 5
1110M2,6 M 2,6 0,45 16 5
1110M3 1110M3-LH 1120M3 1120M3V M 3 0,5 20 5
1110M3,5 M 3,5 0,6 20 5
1110M4 1110M4-LH 1120M4 1120M4V M 4 0,7 20 5
1110M4,5 M 4,5 0,75 20 7
1110M5 1110M5-LH 1120M5 1120M5V M 5 0,8 20 7
1110M5,5 M 5,5 0,9 20 7
1110M6 1110M6-LH 1120M6 1120M6V M 6 1 20 7
1110M7 M 7 1 25 9
1110M8 1110M8-LH 1120M8 1120M8V M 8 1,25 25 9
1110M9 M 9 1,25 25 9
1110M10 1110M10-LH 1120M10 1120M10V M 10 1,5 30 11
1110M11 M 11 1,5 30 11
1110M12 1110M12-LH 1120M12 1120M12V M 12 1,75 38 14
1110M14 1110M14-LH 1120M14 1120M14V M 14 2 38 14
1110M15 M 15 2 38 14
1110M16 1110M16-LH 1120M16 1120M16V M 16 2 45 18
1110M18 1110M18-LH 1120M18 1120M18V M 18 2,5 45 18
1110M19 M 19 2,5 45 18
1110M20 1110M20-LH 1120M20 1120M20V M 20 2,5 45 18
1110M22 1110M22-LH 1120M22 1120M22V M 22 2,5 55 22
1110M24 1110M24-LH 1120M24 1120M24V M 24 3 55 22
1110M27 1110M27-LH 1120M27 1120M27V M 27 3 65 25
1110M30 1110M30-LH 1120M30 1120M30V M 30 3,5 65 25
1110M33 1110M33-LH M 33 3,5 65 25
1110M36 1110M36-LH M 36 4 65 25
1110M39 1110M39-LH M 39 4 75 30
1110M42 1110M42-LH M 42 4,5 75 30
1110M45 1110M45-LH M 45 4,5 90 36
1110M48 1110M48-LH M 48 5 90 36
1110M52 1110M52-LH M 52 5 90 36

KOD d1 skok d h
1110MF2,5x0,35 MF 2,5 0,35 16 5
1110MF2,6x0,35 MF 2,6 0,35 16 5
1110MF3x0,35 MF 3 0,35 20 5
1110MF3,5x0,35 MF 3,5 0,35 20 5
1110MF4x0,35 MF 4 0,35 20 5
1110MF4x0,5 MF 4 0,5 20 5
1110MF4,5x0,5 MF 4,5 0,5 20 5
1110MF5x0,5 MF 5 0,5 20 5
1110MF5x0,75 MF 5 0,75 20 7
1110MF5,5x0,5 MF 5,5 0,5 20 5
1110MF6x0,5 MF 6 0,5 20 5
1110MF6x0,75 1110MF6x0,75-LH 1120MF6x0,75 MF 6 0,75 20 7
1110MF7x0,5 MF 7 0,5 25 9
1110MF7x0,75 MF 7 0,75 25 9
1110MF8x0,5 MF 8 0,5 25 9
1110MF8x0,75 1110MF8x0,75-LH 1120MF8x0,75 MF 8 0,75 25 9
1110MF8x1 1110MF8x1-LH 1120MF8x1 MF 8 1 25 9
1110MF9x0,5 MF 9 0,5 25 9
1110MF9x0,75 MF 9 0,75 25 9
1110MF9x1 MF 9 1 25 9
1110MF10x0,5 MF 10 0,5 30 11
1110MF10x0,75 MF 10 0,75 30 11
1110MF10x1 1110MF10x1-LH 1120MF10x1 MF 10 1 30 11
1110MF10x1,25 1110MF10x1,25-LH 1120MF10x1,25 MF 10 1,25 30 11
1110MF11x1 MF 11 1 30 11
1110MF11x1,25 MF 11 1,25 30 11
1110MF12x0,5 MF 12 0,5 38 10
1110MF12x0,75 MF 12 0,75 38 10
1110MF12x1 1110MF12x1-LH 1120MF12x1 MF 12 1 38 10
1110MF12x1,25 1110MF12x1,25-LH 1120MF12x1,25 MF 12 1,25 38 10
1110MF12x1,5 1110MF12x1,5-LH 1120MF12x1,5 MF 12 1,5 38 10
1110MF13x0,5 MF 13 0,5 38 10
1110MF13x1 MF 13 1 38 10
1110MF13x1,5 MF 13 1,5 38 10
1110MF14x0,5 MF 14 0,5 38 10
1110MF14x0,75 MF 14 0,75 38 10
1110MF14x1 MF 14 1 38 10
1110MF14x1,25 1110MF14x1,25-LH 1120MF14x1,25 MF 14 1,25 38 10
1110MF14x1,5 1110MF14x1,5-LH 1120MF14x1,5 MF 14 1,5 38 10
1110MF15x0,75 MF 15 0,75 38 10
1110MF15x1 MF 15 1 38 10
1110MF15x1,5 MF 15 1,5 38 10
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Grupy obrabianych materiałów

Powłoki

 PREPARATY CHEMICZNE DO POPRAWY GWINTOWANIA INFORMACJE TECHNICZNE

TEREBOR
KOD pojemność

14600250 250 ml
14600500 500 ml

14605000 5 l

PREPARAT DO WIERCENIA I GWINTOWANIA
KOD pojemność

15000300 400 ml

 1. STAL

1.1 Stal magnetyczna miękka HB < 120 Rm N/mm2 < 400

1.2 Stal konstrukcyjna, do nawęglania, automatowa < 200 < 700

1.3 Stal węglowa < 250 < 850

1.4 Stal stopowa ulepszana < 250 < 850

1.5 Odlewy staliwne 250 - 350 850 - 1200

1.6 Stal o dużej wytrzymałości 38 - 45 HRC 1200 - 1400

1.7 Stal o dużej wytrzymałości 45 - 49 HRC 1400 - 1600

1.8 Stal hartowana 49 - 62 HRC  

 2. STAL NIERDZEWNA

2.1 Stal nierdzewna automatowa < 250 < 850

2.2 Stal nierdzewna austeniczna < 250 < 850

2.3 Stal ferrytyczna, ferrytyczna i austeniczna, martenzytyczna < 320 < 1100

2.4 Stopy Cr-Ni odporne na wysoką temperaturę 320-410 1100- 1400

3. ŻELIWO

3.1 Żeliwo szare < 180 < 600

3.2 Żeliwo szare 180 - 300 600 - 1000

3.3 Żeliwo sferoidalne < 300 < 1000

3.4 Żeliwo ciagliwe < 210 < 700

3.5 Żeliwo wermikularne 200 - 300 700 - 1000

 4. ALUMINIUM, MAGNEZ

4.1 Aluminium / Magnez niestopowe < 100 < 350

4.2 Stopy aluminium AI,Si < 0,5% - długi wiór < 150 < 500

4.3 Stopy aluminium Al,Si < 10% - średni wiór < 150 < 500

4.4 Stopy aluminium Al,Si > 10% - krótki wiór < 180 < 600

4.5 Stopy magnezu   120 - 300

4.6 Stopy magnezu o dużej wytrzymałości 70 - 120 240 - 400

 5. MIEDŹ

5.1 Miedź niestopowa - długi wiór < 100 < 350

5.2 Stopy miedzi, twardy mosiadz, brąz - długi wiór < 200 < 700

5.3 Stopy miedzi, twardy mosiadz, brąz - krótki wiór < 200 < 700

5.4 Brąz o dużej wytrzymałości < 440 < 1500

6. TYTAN

6.1 Tytan niestopowy < 200 < 700

6.2 Stopy tytanu < 270 < 900

6.3 Stopy tytanu < 410 < 1400

 7. NIKIEL

7.1 Nikiel niestopowy < 150 < 500

7.2 Stopy niklu < 270 < 900

7.3 Stopy niklu < 470 < 1600

 8. TWORZYWA SZTUCZNE

8.1 Termoplasty - bardzo długi wiór   < 80

8.2 Tworzywa termoutwardzalne - krótki wiór   < 110

8.3 Tworzywa sztuczne wzmocnione 240 - 440 800 - 1500

 9. MATERIAŁY SPECJALNE

9.1 Cermetale < 51 HRC < 1700

9.2 Stopy na bazie kobaltu < 350 < 1200

9.3 Stopy weglikowe < 52 HRC < 1800

10. GRAFIT 10.1 Grafit   < 100

Kod Twardość 
HV 0,05

Współczynnik  
tarcia

Maksymalna  
temperatura 

pracy Co
Właściwości Zastosowanie

2300 0,4 600 Odporność na zużycie. Uniwersalna powłoka o szerokim spektrum 
zastosowań.

3500 0,15 850
Odporność na zużycie 
i utlenianie, ułatwione 
odprowadzanie wiórów.

Kombinacja pokrycia 3500HV i powłoki poślizgowej. 
Zalecane do gwintowania z osiową kompensacją.

400 - - Ułatwione odprowadzanie 
wiórów.

Pasywacja. Podstawowa powłoka zalecana do stali 
miękkich, niskostopowych, automatowych oraz 
aluminium (Si<0,5%).

TXR

OX
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INTEGRA TOOLS

SYSTEM B2B
Z MYŚLĄ O PAŃSTWA POTRZEBACH WDROŻYLIŚMY 
INTERNETOWY SYSTEM SKŁADANIA ZAMÓWIEŃ B2B.
DAJE TO MOŻLIWOŚĆ SAMODZIELNEGO ZAPOZNANIA 
SIĘ Z KATALOGIEM PRODUKTÓW INTEGRA TOOLS, 
SZYBKIM SPRAWDZENIEM DOSTĘPNOŚCI TOWARÓW, 
CEN ORAZ ZATOWAROWANIEM SWOJEGO MAGAZYNU 
ZALEDWIE W KILKA MINUT.

KORZYŚCI JAKIE DAJE PAŃSTWU PLATFORMA B2B

Szczegółowe informacje B2B pod adresem integra@integratools.pl

INTERFACE B2B

•	Prezentacja produktów na zdjęciach 
•	Oferta jest przedstawiona w formie czytelnej listy
•	Moje artykuły – lista ulubionych artykułów
•	Historia zamówień. Możliwość przeglądania  

i wydruku zamówień
•	Podział produktów na kategorie asortymen-

towe – intuicyjne wyszukiwanie i przeglądanie 
produktów

•	Przeglądanie i wydruk Faktur VAT 
•	Przeglądanie i wydruk stanu rozrachunków

ZARZĄDZANIE B2B

•	Funkcja powielania dowolnego zamówienia 
złożonego w przeszłości

•	Automatyczne generowanie i możliwość 
wydruku Faktury PRO FORMA dla zamówień 
niezrealizowanych

•	Udostępnianie Faktur VAT w postaci plików 
XML

•	Kontrahent wielooddziałowy - zarządzanie 
	 i zatwierdzanie zamówień z kilku oddziałów
•	Potwierdzenie e-mail o złożeniu zamówienia

DOSTĘP 
DO CEN

I STANÓW 
MAGAZYNOWYCH

ŁATWE 
I INTUICYJNE 

WYSZUKIWANIE 
PRODUKTÓW

DOSTĘP 
DO HISTORII 
ZAMÓWIEŃ 

I OFERT

DOSTĘP 
DO FAKTUR 

I STANU 
PŁATNOŚCI

DOSTĘP 
DO NOWOŚCI 
I PROMOCJI

https://b2b.integratools.pl/
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Integra Tools sp. z o.o. sp.k. 
ul. Chwaszczyńska 170D, 81-571 Gdynia
E: integra@integratools.pl, T: +48 757 640 155, NIP: 6112799069


