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Wprowadzenie

mOl'I’iSﬂerest znana na catym Swiecie marka wysokiej jakosci frezéw z weglika spiekanego i stanowi kluczowa czes¢ firmy
ATA Group, prywatnego przedsiebiorstwa z ponad 50-letnim doswiadczeniem w dostarczaniu rozwigzan z zakresu usuwania
metalu dla wszystkich gtéwnych sektoréw przemystu.

Zobowiazujemy sie dostarcza¢ naszym klientom produkty o duzej wydajnosci, ktére maksymalizujg produktywnos¢ i redukuja koszty.
Nasza centrala i globalne centrum produkcyjne w Cavan w Irlandii ma certyfikat ISO9001:2008 i wykorzystujemy tam najnowsza
technologie CNC zapewniajaca wytwarzanie produktéw o niezréwnanej jakosci i spdjnosci.

Firma Integra Tools od kilkunastu lat zajmuje sie dystrybucja narzedzi skrawajacych oraz rozwigzan narzedziowych na potrzeby
przemystu maszynowego.

Zaopatrujemy polskie firmy miedzy innymi w pilniki obrotowe, w ktérych dystrybucji jestesmy liderem. Nasze wieloletnie
doswiadczenie jest gwarancjg jakosci i profesjonalnego doradztwa.
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Przewodnik wyboru ostrza

Standardowe rodzaje ostrzy

Ostrze 6 - podwodjne frezowanie do celéw ogdlnych. Poprawia kontrole i zmniejsza ilo$¢ widréw

Ostrze 2 - standardowe frezowanie do zastosowan ogélnych

Ostrze 3 - frezowanie typu,Fast Mill” do szybkiego usuwania miekkich materiatéw niezelaznych, w tym
tworzyw sztucznych

Specjalne rodzaje ostrzy

Ostrze 1 - frezowanie zgrubne do obrébki skrawaniem i wykanczajacej do stopéw metali niezelaznych

Ostrze 4 - precyzyjne frezowanie w celu uzyskania lepszej jakosci wykofczenia wszystkich metali zelaznych

Ostrze 5 - frezowanie odlewéw przy maksymalnej ilosci usuwanego materiatu, zgrubnej obrébki krawedzi
i zastosowan w odlewnictwie

Ostrze 8 - frezowanie diamentowe do najtwardszych materiatéw i najlepszej jakosci wykonczen

Ostrze 9 - frezowanie z famaniem wiéréw do szybkiego usuwania materiatu. Poprawia kontrole
wykonczenie powierzchni

Ostrze 10 - frezowanie typu,,Fast Mill”z tamaniem wiéréw do szybkiego usuwania materiatu

Ostrze AS - frezowanie specjalne, odpowiednie do stopéw niklu i stopéw tytanu

Ostrze Inox - bardzo wydajne szlifowanie stali nierdzewnej

Ostrze do stali - specjalny ksztatt ostrza zwieksza iloé¢ usuwanego materiatu

Podstawowy metalowy - szybkie usuwanie miekkiego materiatu zelaznego

Ostrze FGR - do stosowania do materiatéw fenolowych, z widkna szklanego i twardych niemetali

Standardowe
rodzaje ostrzy Specjalne rodzaje ostrzy
Materiat Ostrze Ostrze Ostrze Ostrze Ostrze Ostrze Ostrze Ostrze Ostrze Ostrze Ostrze Ostrze Ostrze Ostrze
6 2 3 1 4 5 8 9 10 AS Inox do BM FGR
stali
Aluminium, tworzywa sztuczne o O
Mosiadz, miedz, zeliwo, braz [ ) [ ) O O [ ) O O [ ]
Niehartowana stal e O O @ O O @
Hartowana stal o [ ) o O [ ) O )
Stal nierdzewna, stopy nimoniczne, tytan @ [ ) [ ) O [ ) O [ ) [ )
Wiékno szklane [ )

O Zalecane . Bardzo zalecane



Przewodnik dotyczacy predkosci obrébki

Zalecane predkosci robocze

obr./min
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Srednica gtowicy pilnika

OSTRZEZENIE: Sg to zalecane predkosci dla frezow o standardowej dtugosci
o maksymalnym wystepie 13 mm. Maksymalna zalecana predkos¢ pracy
dla trzonkéw o przedtuzonej dtugosci wynosi 15 000 obr./min.

13 mm

Ze wzgledu na miedzynarodowy zasieg naszej firmy kazdy z naszych frezow jest wymieniony na liscie trzykrotnie. Ostrza

te odpowiadaja brytyjskiej i europejskiej normie ISO, normie USA i normie DIN.
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trzonek

Walcowy bez ostrzy czotowych
Ksztatt: A, ZYA, SA

Wymiary - wszystkie w mm Nr CZQéCi

d1 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
1,5 6,0 30 38,0 Monolityczne KA31.506-2 KA31.506-6 -

2,0 11,0 3,0 38,0 Monolityczne KA30211-2 KA30211-6 -

2,5 12,0 30 380 Monolityczne KA32.512-2 KA32.512-6 -

30 14,0 3,0 38,0 Monolityczne KA30314-2 KA30314-6 KA30314-3
5,0 12,7 3,0 38,0 Monolityczne KA30512-2 KA30512-6 -

6,3 4,7 30 37,0 Monolityczne KA30605-2 KA30605-6 -

6,3 12,7 3,0 45,0 Z lutowang koncowka | KA30612-2 KA30612-6 KA30612-3
Wymiary - wszystkie w mm Nr ('ZQéCI

di " d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
30 14,0 6,0 50,0 Monolityczne KA60312-2 KA60312-6 -

40 14,0 6,0 50,0 Monolityczne KA60413-2 KA60413-6 -

50 16,0 6,0 50,0 Monolityczne KA60516-2 KA60516-6 -

6,0 18,0 6,0 50,0 Monolityczne KA60618-2 KA60618-6 KA60618-3
6,0 25,0 6,0 50,0 Monolityczne KA60625-2 KA60625-6 -

8,0 19,0 6,0 64,0 Z lutowang koncowka | KA60820-2 KA60820-6 KA60820-3
9,6 13,5 6,0 59,0 Z lutowang koncowky | KA61014-2 KA61014-6 -

9,6 19,0 6,0 64,0 Z lutowanga koncowka | KA61020-2 KA61020-6 KA61020-3
9,6 25,0 6,0 70,0 Z lutowang kocowky | KA61025-2 KA61025-6 -

11,0 25,0 6,0 70,0 Z lutowang koncéwka | KA61125-2 KA61125-6 -

12,7 19,0 6,0 64,0 Z lutowang koncéwka | KA61220-2 KA61220-6 -

12,7 25,0 6,0 70,0 Z lutowang koncowky | KA61224-2 KA61224-6 KA61224-3
16,0 25,0 6,0 70,0 Z lutowang koncowky | KA61525-2 KA61525-6 KA61525-3
19,0 25,0 6,0 70,0 Z lutowana koncowky | KA62025-2 KA62025-6 KA62025-3
25,0 25,0 6,0 70,0 Z lutowang koncowka | KA62525-2 KA62525-6 KA62525-3
Wymiary - wszystkie w mm Nr czesdci

di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
12,7 25,0 8,0 70,0 Z lutowana koncowka | KA81225-2 KA81225-6 KA81225-3
16,0 25,0 8,0 70,0 Z lutowang koncowka | KA81525-2 KA81525-6 KA81525-3
19,0 25,0 8,0 70,0 Z lutowang koncowka | KA82025-2 KA82025-6 KA82025-3
25,0 25,0 8,0 70,0 Z lutowana koncowka | KA82525-2 KA82525-6 KA82525-3




Asortyment standardowych frezoéw

Walcowy z ostrzami czotlowymi

Ksztatt: B, ZYAS, SB
di
n
B 12
)y
m Wymiary - wszystkie w mm Nr CZQéCi
d1 11 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
1,5 6,0 3,0 38,0 Monolityczne KB31.506-2 KB31.506-6 -
20 11,0 3,0 38,0 Monolityczne KB30211-2 KB30211-6 -
25 12,0 3,0 38,0 Monolityczne KB32.512-2 KB32.512-6 -
30 14,0 30 38,0 Monolityczne KB30314-2 KB30314-6 KB30314-3
50 12,7 3,0 38,0 Monolityczne KB30512-2 KB30512-6 -
6,3 4,7 3,0 370 Z lutowang koncowky | KB30605-2 KB30605-6 -
6,3 12,7 3,0 45,0 Z lutowang koncéwka | KB30612-2 KB30612-6 KB30612-3
m Wymiary - wszystkie w mm Nr ('Z$§CI
d1 11 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
3,0 14,0 6,0 50,0 Monolityczne KB60312-2 KB60312-6 -
40 14,0 6,0 50,0 Monolityczne KB60413-2 KB60413-6 -
50 16,0 6,0 50,0 Monolityczne KB60516-2 KB60516-6 -
6,0 18,0 6,0 50,0 Monolityczne KB60618-2 KB60618-6 KB60618-3
6,0 25,0 6,0 50,0 Monolityczne KB60625-2 KB60625-6 -
8,0 19,0 6,0 64,0 Z lutowang koncéwka | KB60820-2 KB60820-6 KB60820-3
96 13,5 6,0 59,0 Z lutowang koncéwky | KB61014-2 KB61014-6 -
9,6 19,0 6,0 64,0 Z lutowang koncowky | KB61020-2 KB61020-6 KB61020-3
9,6 250 6,0 70,0 Z lutowang koncowky | KB61025-2 KB61025-6 -
11,0 25,0 6,0 70,0 Z lutowang koncéwka | KB61125-2 KB61125-6 -
12,7 19,0 6,0 64,0 Z lutowang koncéwka | KB61220-2 KB61220-6 -
12,7 250 6,0 70,0 Z lutowang koncéwky | KB61225-2 KB61225-6 KB61225-3
16,0 250 6,0 70,0 Z lutowang koncéwka | KB61525-2 KB61525-6 KB61525-3
19,0 25,0 6,0 70,0 Z lutowang koncowka | KB62025-2 KB62025-6 KB62025-3
250 250 6,0 70,0 Z lutowang koncéwky | KB62525-2 KB62525-6 KB62525-3
8mm . , .
trzonek Wymiary - wszystkie w mm Nr czesci
di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
12,7 250 8,0 70,0 Z lutowang koncéwky | KB81225-2 KB81225-6 KB81225-3
16,0 250 8,0 70,0 Z lutowang koncéwka | KB81525-2 KB81525-6 KB81525-3
19,0 250 8,0 70,0 Z lutowang koncéwka | KB82025-2 KB82025-6 KB82025-3
250 250 8,0 70,0 Z lutowang koncéwka | KB82525-2 KB82525-6 KB82525-3
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Walcowy zaokraglony —
Ksztatt: C, WRC, SC

:

dl |
12
G2

m Wymiary - wszystkie w mm Nr CZQéCi
di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
2,0 11,0 3,0 38,0 Monolityczne KC30211-2 KC30211-6 -
2,5 11,0 30 38,0 Monolityczne KC32.511-2 KC32.511-6 -
30 14,0 30 38,0 Monolityczne KC30312-2 KC30312-6 KC30312-3
50 12,7 3,0 38,0 Monolityczne KC30512-2 KC30512-6 -
6,3 12,7 3,0 45,0 Z lutowang koncéwka | KC30612-2 KC30612-6 KC30612-3

m Wymiary - wszystkie w mm Nr ('ZQSCI

okt 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
3,0 14,0 6,0 50,0 Monolityczne KC60312-2 KC60312-6 -

40 14,0 6,0 50,0 Monolityczne KC60413-2 KC60413-6 -

50 16,0 6,0 50,0 Monolityczne KC60516-2 KC60516-6 -

6,0 18,0 6,0 50,0 Monolityczne KC60618-2 KC60618-6 KC60618-3
6,0 250 6,0 50,0 Monolityczne KC60625-2 KC60625-6 -

8,0 19,0 6,0 64,0 Z lutowang koncéwka | KC60820-2 KC60820-6 KC60820-3
9,6 19,0 6,0 64,0 Z lutowang koncowka | KC61020-2 KC61020-6 KC61020-3
9,6 250 6,0 70,0 Z lutowang koncéwka | KC61025-2 KC61025-6 -

96 250 6,0 70,0 Z lutowang koncowky | KC61125-2 KC61125-6 -

11,0 10,0 6,0 54,0 Z lutowang koncéwka | KC61210-2 KC61210-6 -

12,7 19,0 6,0 64,0 Z lutowang koncéwka | KC61220-2 KC61220-6 KC61220-3
12,7 250 6,0 70,0 Z lutowang koncéwka | KC61225-2 KC61225-6 KC61225-3
16,0 250 6,0 70,0 Z lutowang koncéwka | KC61525-2 KC61525-6 KC61525-3
19,0 25,0 6,0 70,0 Z lutowang koncowka | KC62025-2 KC62025-6 KC62025-3
25,0 25,0 6,0 70,0 Z lutowang koncéwka | KC62525-2 KC62525-6 -

gmm . .
Wymiary - wszystkie w mm Nr czesci

di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
12,7 25,0 8,0 70,0 Z lutowana koncéwka | KC81225-2 KC81225-6 KC81225-3
16,0 250 8,0 70,0 Z lutowang koncéwka | KC81525-2 KC81525-6 KC81525-3
19,0 250 8,0 70,0 Z lutowang koncéwka | KC82025-2 KC82025-6 KC82025-3
25,0 25,0 8,0 70,0 Z lutowang koncéwka | KC82525-2 KC82525-6 -




Asortyment standardowych frezéw

Kulisty
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Ksztatt: D, KUD, SD
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m Wymiary - wszystkie w mm Nr CZQéCi
d1 11 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
2,0 18 3,0 38,0 Monolityczne KD30202-2 KD30202-6 -
25 23 30 38,0 Monolityczne KD32.525-2 | KD32.52.5-6 -
30 25 30 38,0 Monolityczne KD30303-2 KD30303-6 KD30303-3
4,0 34 30 38,0 Monolityczne KD30404-2 KD30404-6 KD30404-3
50 4,7 3,0 38,0 Monolityczne KD30505-2 KD30505-6 -
6,3 50 30 38,0 Z lutowang koricowka | KD30606-2 KD30606-6 KD30606-3

m Wymiary - wszystkie w mm Nr ('Z$§CI
d1 11 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
30 2,5 6,0 50,0 Monolityczne KD60303-2 KD60303-6 -
4,0 30 6,0 50,0 Monolityczne KD60404-2 KD60404-6 -
50 40 6,0 50,0 Monolityczne KD60505-2 KD60505-6 -
6,0 4,7 6,0 50,0 Monolityczne KD60606-2 KD60606-6 KD60606-3
8,0 6,0 6,0 52,0 Z lutowang koricowka | KD60808-2 KD60808-6 KD60808-3
96 8,0 6,0 54,0 Z lutowang koricowka | KD61010-2 KD61010-6 KD61010-3
11,0 9,5 6,0 55,0 Z lutowang koricowky | KD61111-2 KD61111-6 -
12,7 11,0 6,0 56,0 Z lutowang koricowky | KD61212-2 KD61212-6 KD61212-3
16,0 14,0 6,0 59,0 Z lutowang koricowky | KD61515-2 KD61515-6 KD61515-3
19,0 16,5 6,0 62,0 Z lutowang koncéwka | KD62020-2 KD62020-6 KD62020-3
250 22,0 6.0 67,0 Z lutowang koncowkg | KD62525-2 KD62525-6 KD62525-3

8mm . , .
trzonek Wymiary - wszystkie w mm Nr czesci

d1 11 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
12,7 11,0 8,0 56,0 Z lutowana koncéwka | KD81212-2 KD81212-6 KD81212-3
16,0 14,0 8,0 59,0 Z lutowana koricowka | KD81515-2 KD81515-6 KD81515-3
19,0 16,5 8,0 62,0 Z lutowana koricowka | KD82020-2 KD82020-6 KD82020-3
25,0 22,0 8,0 67,0 Z lutowana koricowka | KD82525-2 KD82525-6 KD82525-3
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Owalny
Ksztatt: E, TRE, SE
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m Wymiary - wszystkie w mm Nr CZQéCi
di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
30 6,0 30 38,0 Monolityczne KE30306-2 KE30306-6 KE30306-3
50 8,0 3,0 380 Monolityczne KE30508-2 KE30508-6 -
6,3 9,5 3,0 42,0 Z lutowana koncowka | KE30610-2 KE30610-6 KE30610-3
m Wymiary - wszystkie w mm Nr ('ZQéCI
di " d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
6,0 10,0 6,0 50,0 Monolityczne KE60610-2 KE60610-6 KE60610-3
8,0 15,0 6,0 60,0 Z lutowanga koricowka | KE60815-2 KE60815-6 KE60815-3
9,6 16,0 6,0 60,0 Z lutowang koncéwka | KE61015-2 KE61015-6 KE61015-3
12,7 22,0 6,0 67,0 Z lutowanga koricowka | KE61220-2 KE61220-6 KE61220-3
16,0 25,0 6,0 70,0 Z lutowang koncowky | KE61525-2 KE61525-6 KE61525-3
190 25,0 6,0 70,0 Z lutowana koncowka | KE62025-2 KE62025-6 KE62025-3
8mm . , .
trzonek Wymiary - wszystkie w mm Nr czesci
di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
12,7 22,0 80 67,0 Z lutowanga koricowka | KE81220-2 KE81220-6 KE81220-3
16,0 25,0 8,0 70,0 Z lutowana koncowka | KE81525-2 KE81525-6 KE81525-3
190 25,0 8,0 70,0 Z lutowana koncowka | KE82025-2 KE82025-6 KE82025-3




Asortyment standardowych frezéw

tukowy zaokraglony
Ksztatt: F, RBF, SF

h o

d1
12
Y

m Wymiary - wszystkie w mm Nr CZQéCi
di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
30 6,0 30 380 Monolityczne KF30306-2 KF30306-6 -
30 8,0 30 380 Monolityczne KF30308-2 KF30308-6 -
3.0 14,0 30 38,0 Monolityczne KF30312-2 KF30312-6 KF30312-3
50 12,7 3,0 38,0 Monolityczne KF30512-2 KF30512-6 -
6,3 12,7 3.0 45,0 Z lutowana korcéwka | KF30612-2 KF30612-6 KF30612-3

m Wymiary - wszystkie w mm Nr ('ZQéCI

d1 11 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
6,0 18,0 6,0 50,0 Monolityczne KF60618-2 KF60618-6 KF60618-3
8,0 20,0 6,0 65,0 Z lutowang koncowka | KF60820-2 KF60820-6 KF60820-3
96 19,0 6,0 64,0 Z lutowang koncowka | KF61020-2 KF61020-6 KF61020-3
11,0 25,0 6,0 70,0 Z lutowang koncéwky | KF61125-2 KF61125-6 -

12,7 190 6,0 64,0 Z lutowang koncéwky | KF61220-2 KF61220-6 -

12,7 250 6,0 70,0 Z lutowang koncéwka | KF61225-2 KF61225-6 KF61225-3
16,0 25,0 6,0 70,0 Z lutowang koncéwky | KF61525-2 KF61525-6 KF61525-3
16,0 30,0 6,0 75,0 Z lutowang koncéwky | KF61530-2 KF61530-6 -

19,0 250 6,0 70,0 Z lutowang korcowky | KF62025-2 KF62025-6 KF62025-3
19,0 32,0 6,0 77,0 Z lutowang koncéwka | KF62032-2 KF62032-6 KF62032-3
19,0 38,0 6,0 83,0 Z lutowang koncoéwka | KF62038-2 KF62038-6 KF62038-3

gmm . .

trzonek Wymiary - wszystkie w mm Nr czesci
di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
12,7 250 8,0 70,0 Z lutowana koricéwka | KF81225-2 KF81225-6 KF81225-3
16,0 25,0 80 70,0 Z lutowana koncowka | KF81525-2 KF81525-6 KF81525-3
190 25,0 80 70,0 Z lutowanga koncowka | KF82025-2 KF82025-6 KF82025-3
190 320 80 770 Z lutowana koncowka | KF82032-2 KF82032-6 KF82032-3
190 38,0 80 83,0 Z lutowana koncéwka | KF82038-2 KF82038-6 KF82038-3
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tukowy ostry
Ksztatt: G, SPG, SG

==
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m Wymiary - wszystkie w mm Nr CZQS'Ci
di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
30 6,0 30 38,0 Monolityczne KG30306-2 KG30306-6 -
30 10,0 30 38,0 Monolityczne KG30310-2 KG30310-6 -
3.0 14,0 30 38,0 Monolityczne KG30312-2 KG30312-6 KG30312-3
50 12,7 3,0 38,0 Monolityczne KG30512-2 KG30512-6 -
6,3 12,7 30 45,0 Z lutowang koricowka | KG30612-2 KG30612-6 KG30612-3

m Wymiary - wszystkie w mm Nr CZQS'Ci

okt 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
6,0 18,0 6,0 50,0 Monolityczne KG60618-2 KG60618-6 KG60618-3
8,0 19,0 6,0 64,0 Z lutowang koncowka | KG60820-2 KG60820-6 KG60820-3
9,6 19,0 6,0 64,0 Z lutowang koncowka | KG61020-2 KG61020-6 KG61020-3
12,7 19,0 6,0 64,0 Z lutowanga koncéwka | KG61220-2 KG61220-6 -

12,7 25,0 6,0 70,0 Z lutowang koncowka | KG61225-2 KG61225-6 KG61225-3
12,7 30,0 6,0 750 Z lutowang koncéwka | KG61230-2 KG61230-6 -

16,0 250 6,0 70,0 Z lutowanga koncéwka | KG61525-2 KG61525-6 KG61525-3
16,0 30,0 6,0 75,0 Z lutowanga koncéwky | KG61630-2 KG61630-6 -

19,0 250 6,0 70,0 Z lutowang koncowka | KG62025-2 KG62025-6 -

19,0 38,0 6,0 83,0 Z lutowang koncéwka | KG62038-2 KG62038-6 -

8mm . , .

trzonek Wymiary - wszystkie w mm Nr czesci
di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
12,7 25,0 8,0 70,0 Z lutowang koncéwky | KG81225-2 KG81225-6 KG81225-3
12,7 30,0 8,0 75,0 Z lutowang koncéwka | KG81230-2 KG81230-6 -
16,0 25,0 8,0 70,0 Z lutowang korcowka | KG81525-2 KG81525-6 KG81525-3
16,0 30,0 8,0 75,0 Z lutowang koncéwka | KG81630-2 KG81630-6 -
19,0 25,0 8,0 70,0 Z lutowanga koncéwka | KG82025-2 KG82025-6 -
19,0 38,0 8,0 83,0 Z lutowang koncowka | KG82038-2 KG82038-6 -




Asortyment standardowych frezéw

f\ Ptomieniowy
)
v / .
R Ksztatt: H, SH
//a
/)
/ dl
1
N 2
2!
m Wymiary - wszystkie w mm Nr CZQS'Ci
di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
30 6,0 30 380 Monolityczne KH30306-2 KH30306-6 -
50 9,5 3,0 380 Monolityczne KH30510-2 KH30510-6 -
6,0 10,0 3,0 43,0 Z lutowanga koncéwky | KH30612-2 KH30612-6 -
m Wymiary - wszystkie w mm Nr CZQéCi
d1 " d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
6,0 14,0 6,0 50,0 Monolityczne KH60614-2 KH60614-6 -
8,0 19,0 6,0 64,0 Z lutowana koricéwka | KH60820-2 KH60820-6 KH60820-3
96 19,0 6,0 65,0 Z lutowana koricowka | KH61020-2 KH61020-6 KH61020-3
12,7 320 6,0 77,0 Z lutowana korcéwka | KH61232-2 KH61232-6 KH61232-3
16,0 36,0 6,0 81,0 Z lutowang koricowky | KH61535-2 KH61535-6 KH61535-3
190 41,0 6,0 86,0 Z lutowang koncowka | KH62042-2 KH62042-6 -
gmm . .
trzonek Wymiary - wszystkie w mm Nr czesci
di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
12,7 320 8,0 77,0 Z lutowana koricéwka | KH81232-2 KH81232-6 -
16,0 36,0 8,0 81,0 Z lutowang korcowka | KH81535-2 KH81535-6 -
190 41,0 8,0 86,0 Z lutowang koncowka | KH82042-2 KH82042-6 -
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Pogtebiacze stozkowe 60°

Ksztatt: J, KSJ, S @

dl
|1[
2
2!
m Wymiary - wszystkie w mm Nr CZQéCi
di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6
30 25 30 380 Monolityczne KJ30303-2 KJ30303-6

m Wymiary - wszystkie w mm Nr CZQSCI

d1 1" d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6

6,0 4,0 6,0 50,0 Monolityczne KJ60606-2 KJ60606-6
9,6 8,0 6,0 56,0 Z lutowanga koncéwka | KJ61008-2 KJ61008-6
12,7 11,0 6,0 59,0 Z lutowang koncéwka | KJ61210-2 KJ61210-6
16,0 14,5 6,0 63,0 Z lutowang koncéwka | KJ61512-2 KJ61512-6
19,0 17,5 6,0 65,0 Z lutowanga koncéwka | KJ62018-2 KJ62018-6
250 24,5 6,0 70,0 Z lutowanga koncéwka | KJ62520-2 KJ62520-6

8mm . , .

trzonek Wymiary - wszystkie w mm Nr czesci
di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6
12,7 11,0 8,0 59,0 Z lutowana koncéwka | KJ81210-2 KJ81210-6
16,0 14,5 8,0 63,0 Z lutowang koncoéwka | KJ81512-2 KJ81512-6
19,0 17,5 8,0 65,0 Z lutowang koncéwka | KJ82018-2 KJ82018-6
25,0 24,5 8,0 70,0 Z lutowang koncéwka | KJ82520-2 KJ82520-6




Asortyment standardowych frezéw

Pogtebiacze stozkowe 90°
Ksztatt: K, KSK, SK @

”[Q

12

cH

m Wymiary - wszystkie w mm Nr czesci

d1 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6
3,0 1,5 3,0 38,0 Monolityczne KK30303-2 KK30303-6
Wymiary - wszystkie w mm Nr czesci

d1 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6
6,0 3.0 6,0 50,0 Monolityczne KK60603-2 KK60603-6
9,6 4,7 6,0 53,0 Z lutowana koncowkya | KK61004-2 KK61004-6
12,7 6,3 6,0 55,0 Z lutowana koncowka | KK61206-2 KK61206-6
16,0 8,0 6,0 57,0 Z lutowana koncoéwkya | KK61508-2 KK61508-6
19,0 9,5 6,0 59,0 Z lutowana koncowkya | KK62012-2 KK62012-6
25,0 12,7 6,0 61,0 Z lutowang koncowka | KK62512-2 KK62512-6

8mm . -

trzonek Wymiary - wszystkie w mm Nr czesci
di " d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6
12,7 6,3 8,0 55,0 Z lutowang koricéwka | KK81206-2 KK81206-6
16,0 8,0 8,0 57,0 Z lutowang koncéwka | KK81508-2 KK81508-6
19,0 9,5 8,0 59,0 Z lutowanga koncéwka | KK82012-2 KK82012-6
25,0 12,7 8,0 61,0 Z lutowana koncoéwkya | KK82512-2 KK82512-6
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Ksztaftt: L, KEL, SL

Stozkowy zaokraglony

) §

]

Wymiary - wszystkie w mm Nr CZQéCi
d1 11 d2 12 Typ Katowy | Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
30 100 |30 38,0 Monolityczne 10° KL30310-2 KL30310-6 -
30 140 3,0 38,0 Monolityczne 8° KL30312-2 KL30312-6 KL30312-3
50 12,7 130 38,0 Monolityczne 14° KL30512-2 KL30512-6 -
6,3 158 |30 48,0 Z lutowang korcowka | 22° KL30612-2 KL30612-6 KL30612-3
m Wymiary - wszystkie w mm Nr CZQéCi

d1 11 d2 12 Typ Katowy | Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
6,0 180 |60 50,0 Monolityczne 14° KL60618-2 KL60618-6 KL60618-3
8,0 254 160 70,0 Z lutowana koricowka | 14° KL60822-2 KL60822-6 KL60822-3
10,0 200 |60 65,0 Z lutowang koricowka | 14° KL61020-2 KL61020-6 KL61020-3
9,6 300 |60 76,0 Z lutowang korcowka | 14° KL61026-2 KL61026-6 KL61026-3
12,0 250 |60 70,0 Z lutowang koricowkg | 14° KL61225-2 KL61225-6 -
12,7 320 |60 77,0 Z lutowang koricowka | 14° KL61228-2 KL61228-6 KL61228-3
16,0 330 |60 78,0 Z lutowang koricowka | 14° KL61533-2 KL61533-6 KL61533-3
19,0 410 160 86,0 Z lutowang koncoéwka | 14° KL62038-2 KL62038-6 -

8mm . , .

trzonek Wymiary - wszystkie w mm Nr czesci
di 11 d2 12 Typ Katowy | Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
12,7 320 |80 77,0 Z lutowang koricowkg | 14° KL81228-2 KL81228-6 KL81228-3
16,0 330 |80 78,0 Z lutowang koricowka | 14° KL81533-2 KL81533-6 KL81533-3
19,0 410 180 86,0 Z lutowang koricowka | 14° KL82038-2 KL82038-6 -




Asortyment standardowych frezéw

Stozkowy
Ksztatt: M, SKM, SM

Wymiary - wszystkie w mm Nr CZQS'Ci
d1 1 d2 12 Typ Katowy | Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
30 8,0 30 38,0 Monolityczne 18° KM30308-2 KM30308-6 -
30 11,0 30 38,0 Monolityczne 14° KM30311-2 KM30311-6 KM30311-3
30 15,0 3,0 38,0 Monolityczne 10° KM30315-2 KM30315-6 -
6,3 12,7 30 49,0 Z lutowana koricowka | 22° KM30612-2 KM30612-6 KM30612-3
m Wymiary - wszystkie w mm Nr CZQS'Ci

d1 1 d2 12 Typ Katowy | Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
6,0 12,7 6,0 50,0 Monolityczne 20° KM60612-2 KM60612-6 -
6,0 20,0 6,0 50,0 Monolityczne 14° KM60620-2 KM60620-6 KM60620-3
6,0 250 6,0 50,0 Monolityczne 10° KM60625-2 KM60625-6 -
8,0 18,0 6,0 64,0 Z lutowana korficowka | 22° KM60818-2 KM60818-6 -
9,6 16,0 6,0 64,0 Z lutowanga korcowky | 28° KM61020-2 KM61020-6 KM61020-3
12,7 220 6,0 710 Z lutowana koncowky | 28° KM61222-2 KM61222-6 KM61222-3
16,0 25,0 6,0 71,0 Z lutowanga koncoéwky | 31° KM61525-2 KM61525-6 -

8mm . , .

trzonek Wymiary - wszystkie w mm Nr czesci
di 1 d2 12 Typ Katowy | Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
12,7 22,0 8,0 71,0 Z lutowanga koncéwky | 28° KM81222-2 KM81222-6 -
16,0 25,0 8,0 71,0 Z lutowanga koncowky | 31° KM81525-2 KM81525-6 -
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dl
f
12
2!

Stozkowy odwrécony
Ksztatt: N, WKN, SN

m Wymiary - wszystkie w mm Nr CZQS'Ci
d1 11 d2 12 Typ Katowy | Ostrze 2 Ostrze 6
30 4,0 30 38,0 Monolityczne 10° KN30304-2 KN30304-6
30 4,0 30 38,0 Monolityczne 10° KN30304-2E* KN30304-6E*
6,3 6,0 3,0 39,0 Z lutowang koncowkg | 12° KN30606-2 KN30606-6
6,3 6,4 3,0 39,0 Z lutowang koncowka | 12° KN306062E* KN30606-6E*
* Stozkowy odwrdcony z ostrzami czotowymi
m Wymiary - wszystkie w mm Nr CZQS'Ci
di 1 d2 12 Typ Katowy | Ostrze 2 Ostrze 6
6,0 8,0 6,0 50,0 Monolityczne 10° KN60606-2 KN60606-6
9,6 9,5 6,0 55,0 Z lutowang koncéwkg | 16° KN61010-2 KN61010-6
12,7 12,7 6,0 58,0 Z lutowang koncéwkg | 28° KN61212-2 KN61212-6
16,0 19,0 6,0 64,0 Z lutowang koncéwkg | 18° KN61520-2 KN61520-6
19,0 16,0 6,0 61,0 Z lutowang koncowka | 30° KN62015-2 KN62015-6
8mm . , .
trzonek Wymiary - wszystkie w mm Nr czesci
di 1 d2 12 Typ Katowy | Ostrze 2 Ostrze 6
12,7 12,7 8,0 58,0 Z lutowang koncowky | 28° KN81212-2 KN81212-6
16,0 19,0 8,0 64,0 Z lutowang koncéwkg | 18° KN81520-2 KN81520-6
19,0 16,0 8,0 61,0 Z lutowang korcowka | 30° KN82015-2 KN82015-6




Asortyment standardowych frezéw

w51 Ksztait RIM

d1
nl 1
2

A - prostokat

R - promien

RA - 90° RAR - 90°+promien

Ksztatty profilowane

L
[y
m Wymiary - wszystkie w mm Nr CZQSCI
di 1 d2 12 Typ Ostrze 2
10,0 1,6 30 34,0 A KA3101.6-2
m Wymlary - wszystkie w mm Nr CZQéCi
di 1 d2 12 Typ Ostrze 2
12,0 2,6 6,0 48,0 A KA6122.6-2
250 32 6,0 48,0 RAR KRAR62503-2
250 55 6,0 50,0 RAR KRA62505-2
250 6,3 6,0 51,0 A KR62506-2
38,0 6,1 6,0 51,0 RAR KRAR63806-2
8mm . -
trzonek Wymlary - wszystkie w mm Nr czescl
di [1 d2 12 Typ Ostrze 2
25 32 8,0 48,0 RAR KRAR82503-2
250 55 8,0 50,0 RA KRA82505-2
250 6,3 8,0 51,0 R KR82506-2
38,0 6,1 8,0 51,0 RAR KRAR83806-2
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Seria frezéw miniaturowych

Walcowy bez ostrzy czotowych - ksztatt A, ZYA, SA

Wymiary - wszystkie w mm Nr czedci

di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3

1,5 6,0 3,0 38,0 Monolityczne KA31.506-2 KA31.506-6 -

2,0 11,0 3,0 38,0 Monolityczne KA30211-2 KA30211-6 -

2,5 12,0 3,0 38,0 Monolityczne KA32.512-2 KA32.512-6 -

30 14,0 30 38,0 Monolityczne KA30314-2 KA30314-6 KA30314-3
50 12,7 30 38,0 Monolityczne KA30512-2 KA30512-6 -

6,3 4,7 3,0 37,0 Z lutowang koncéwka | KA30605-2 KA30605-6 -

6,3 12,7 30 45,0 Z lutowang koncowka | KA30612-2 KA30612-6 KA30612-3
Walcowy z ostrzami czotowymi - ksztatt B, ZYAS, SB

Wymlary - wszystkie w mm Nr CZQS'Ci

di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3

15 6,0 30 38,0 Monolityczne KB31.506-2 KB31.506-6 -

2,0 11,0 30 38,0 Monolityczne KB30211-2 KB30211-6 -

25 12,0 3,0 38,0 Monolityczne KB32.512-2 KB32.512-6 -

30 14,0 3,0 38,0 Monolityczne KB30314-2 KB30314-6 KB30314-3
50 12,7 3,0 38,0 Monolityczne KB30512-2 KB30512-6 -

6,3 4,7 3,0 37.0 Z lutowang koncowka | KB30605-2 KB30605-6 -

6,3 12,7 3,0 45,0 Z lutowang koncowka | KB30612-2 KB30612-6 KB30612-3
Walcowy zaokraglony - ksztatt C, WRC, SC

Wymiary - wszystkie w mm Nr czedci

di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3

2,0 11,0 30 38,0 Monolityczne KC30211-2 KC30211-6 -

2,5 11,0 3,0 38,0 Monolityczne KC32511-2 KC32.511-6 -

3.0 14,0 30 38,0 Monolityczne KC30312-2 KC30312-6 KC30312-3

50 12,7 30 38,0 Monolityczne KC30512-2 KC30512-6 -

6,3 12,7 30 45,0 Z lutowang koncowka | KC30612-2 KC30612-6 KC30612-3
Kulisty — ksztatt D, KUD, SD

Wymiary - wszystkie w mm Nr CZQéCi

di 11 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3

2,0 1,8 3,0 38,0 Monolityczne KD30202-2 KD30202-6 -

2,5 23 3,0 38,0 Monolityczne KD32.52.5-2 KD32.52.5-6 -

30 2,5 30 38,0 Monolityczne KD30303-2 KD30303-6 KD30303-3
4,0 34 30 38,0 Monolityczne KD30404-2 KD30404-6 KD30404-3

50 4,7 3,0 38,0 Monolityczne KD30505-2 KD30505-6 -

6,3 50 30 38,0 Z lutowang koncéwka | KD30606-2 KD30606-6 KD30606-3




Seria frezéw miniaturowych

A

Owalny - ksztatt E, TRE, SE

Wymiary - wszystkie w mm Nr czesci

di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
30 6,0 30 380 Monolityczne KE30306-2 KE30306-6 KE30306-3
50 80 3,0 38,0 Monolityczne KE30508-2 KE30508-6 -

6,3 9,5 3,0 42,0 Z lutowang koncowka | KE30610-2 KE30610-6 KE30610-3
tukowy zaokraglony - ksztatt F, RBF, SF

Wymiary - wszystkie w mm Nr czesci

di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
30 6,0 30 380 Monolityczne KF30306-2 KF30306-6 -

30 80 3,0 38,0 Monolityczne KF30308-2 KF30308-6 -

3,0 14,0 3,0 38,0 Monolityczne KF30312-2 KF30312-6 KF30312-3
50 12,7 3,0 38,0 Monolityczne KF30512-2 KF30512-6 -

6,3 12,7 3,0 45,0 Z lutowanga koncéwka | KF30612-2 KF30612-6 KF30612-3
tukowy ostry - ksztatt G, SPG, SG

Wymiary - wszystkie w mm Nr czesci

di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
30 6,0 30 380 Monolityczne KG30306-2 KG30306-6 -

3,0 10,0 3,0 38,0 Monolityczne KG30310-2 KG30310-6 -

3,0 14,0 3,0 38,0 Monolityczne KG30312-2 KG30312-6 KG30312-3
50 12,7 3,0 38,0 Monolityczne KG30512-2 KG30512-6 -

6,3 12,7 3,0 45,0 Z lutowang koncowka | KG30612-2 KG30612-6 KG30612-3
Plomieniowy - ksztatt H, SH

Wymiary - wszystkie w mm Nr (ZQéCI

di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
3,0 6,0 3,0 380 Monolityczne KH30306-2 KH30306-6

50 9,5 3,0 38,0 Monolityczne KH30510-2 KH30510-6 -

6,0 10,0 3,0 43,0 Z lutowang koncéwka | KH30612-2 KH30612-6 -
Pogtebiacz stozkowy 60° — ksztatt J, KSJ, SJ

Wymiary - wszystkie w mm Nr CZQSCI

di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
3,0 2,5 3,0 38,0 Monolityczne KJ30303-2 KJ30303-6 -
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Seria frez6w miniaturowych

AN Pogtebiacz stozkowy 90° - ksztatt K, KSK, SK

Wymiary - wszystkie w mm Nr czesci
di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
i 30 1,5 30 380 | Monolityczne KK30303-2 KK30303-6 -
-

Stozkowy zaokraglony - ksztatt L, KEL, SL

Wymiary - wszystkie w mm Nr CZQéCI

di 1 d2 12 Typ Katowy | Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
30 10,0 3,0 38,0 | Monolityczne 10° KL30310-2 KL30310-6 -

30 14,0 30 38,0 | Monolityczne 8 KL30312-2 KL30312-6 KL30312-3
50 12,7 30 38,0 | Monolityczne 14° KL30512-2 KL30512-6 -

6,3 158 30 48,0 | Zlutowana koncéwka |22° KL30612-2 KL30612-6 KL30612-3
Stozkowy - ksztatt M, SKM, SM

| . L.

Wymiary - wszystkie w mm Nr czesci

di 1 d2 12 Typ Katowy | Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
30 80 3,0 38,0 | Monolityczne 18 KM30308-2 KM30308-6 -

30 11,0 30 380 | Monolityczne 14 KM30311-2 KM30311-6 KM30311-3
50 15,0 30 380 | Monolityczne 10° KM30315-2 KM30315-6 -

6,3 12,7 30 48,0 | Zlutowana koncéwka | 22° KM30612-2 KM30612-6 KM30612-3
Stozkowy odwroécony - ksztatt N, WKN, SN

Wymiary - wszystkie w mm Nr czesci

di 1 d2 12 Typ Katowy | Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
30 4,0 30 380 | Monolityczne 10° KN30304-2 KN30304-6 -

6,3 6,4 3,0 39,0 | Zlutowang koncéwka | 12° KN30606-2 KN30606-6 -

30 4,0 30 38,0 | Monolityczne 10° KN30304-2E* KN30304-6E* -

6,3 6,4 3,0 39,0 | Zlutowang koncéwka | 12° KN30606-2E* KN30606-6E* -

* Stozkowy odwrécony z ostrzami czotowymi
me/) Rim

Wymlary - wszystkie w mm Nr ('ZQéCi

di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6 Ostrze 3
10,0 16 3,0 34,0 | Zlutowang koncowka KA3101.6-2 - -



Seria Micro

Walcowy bez
ostrzy czotowych
Ksztatt A

Walcowy
zaokraglony
Ksztatt C

Kulisty
Ksztatt D

tukowy
zaokraglony
Ksztatt F

tukowy ostry
Ksztatt G

Stozkowy
Ksztatt M

Seria Micro -

Geometria o duzej tolerancji do zastosowan precyzyjnych

Wymiary - wszystkie w mm Nr czesci

di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 MICRO
1,0 4,0 30 380 Monolityczne | KA30104-2 MICRO
1,5 40 30 38,0 Monolityczne KA31.504-2 MICRO
2,0 4,0 30 380 Monolityczne KA30204-2 MICRO
Wymiary - wszystkie w mm Nr (’ZQéCi

di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 MICRO
1,0 4,0 30 380 Monolityczne | KC30104-2 MICRO
1,5 40 30 38,0 Monolityczne KC31.504-2 MICRO
2,0 40 30 38,0 Monolityczne KC30204-2 MICRO
Wymiary - wszystkie w mm Nr czesci

di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 MICRO
1,0 0,9 3,0 38,0 Monolityczne KD30101-2 MICRO
15 14 30 380 Monolityczne KD31.51.5-2 MICRO
2,0 1,8 30 38,0 Monolityczne KD30202-2 MICRO
Wymiary - wszystkie w mm Nr czesci

di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 MICRO

1,5 40 3,0 38,0 Monolityczne KE31.504-2 MICRO
Wymiary - wszystkie w mm Nr czedci

di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 MICRO

1,5 4,0 3,0 38,0 Monolityczne KF31.504-2 MICRO
Wymiary - wszystkie w mm Nr czesci

di " d2 12 Typ Katowy | Ostrze 2 MICRO

1,5 4,0 3,0 38,0 Monolityczne | 16° M31.504-2 MICRO
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Seria frezow z dlugimi trzonkami

Walcowy bez ostrzy czotowych - ksztatt A, ZYA, SA

Wymiary - wszystkie w mm Nr CZQS'Ci

di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6

30 14,0 30 50,0 Monolityczne KA30314-2-50 KA30314-6-50

30 14,0 30 75,0 Monolityczne KA30314-2-75 KA30314-6-75

30 14,0 30 100,0 Monolityczne KA30314-2-100 KA30314-6-100

di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6

6,0 18,0 6,0 100,0 Monolityczne KA60618-2-100 KA60618-6-100

6,0 18,0 6,0 150,0 Monolityczne KA60618-2-150 KA60618-6-150

80 190 6,0 172,0 Z lutowang koricdwka KA60820-2-170 KA60820-6-170

96 190 6,0 172,0 Z lutowang koricodwka KA61020-2-170 KA61020-6-170

12,7 25,0 6,0 178,0 Z lutowang korcowka KA61225-2-175 KA61225-6-175%
Walcowy z ostrzami czotowymi - ksztatt B, ZYAS, SB

Wymiary - wszystkie w mm Nr czesci

di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6

30 14,0 30 50,0 Monolityczne KB30314-2-50 KB30314-6-50

30 14,0 30 750 Monolityczne KB30314-2-75 KB30314-6-75

30 14,0 30 100,0 Monolityczne KB30314-2-100 KB30314-6-100

di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6

6,0 18,0 6,0 100,0 Monolityczne KB60618-2-100 KB60618-6-100

6,0 18,0 6,0 150,0 Monolityczne KB60618-2-150 KB60618-6-150

80 190 6,0 172,0 Z lutowang koricodwka KB60820-2-170 KB60820-6-170

96 19,0 6,0 172,0 Z lutowang koncowka | KB61020-2-170 KB61020-6-170

12,7 25,0 6,0 178,0 Z lutowang koncowka | KB61225-2-175 KB61225-6-175*
Walcowy zaokraglony - ksztatt C, WRC, SC

Wymiary - wszystkie w mm Nr czesci

di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6

30 14,0 30 50,0 Monolityczne KC30312-2-50 KC30312-6-50

30 14,0 30 75,0 Monolityczne KC30312-2-75 KC30312-6-75

30 14,0 30 100,0 Monolityczne KC30312-2-100 KC30312-6-100

d1 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6

6,0 18,0 6,0 100,0 Monolityczne KC60618-2-100 KC60618-6-100

6,0 18,0 6,0 150,0 Monolityczne KC60618-2-150 KC60618-6-150

8,0 19,0 6,0 172,0 Z lutowanga koncéwka | KC60820-2-170 KC60820-6-170

96 190 6,0 172,0 Z lutowang koncowka | KC61020-2-170 KC61020-6-170

12,7 25,0 6,0 178,0 Z lutowang korcédwka KC612225-2-175 KC612225-6-175*

* Dostepne réwniez z trzonkiem 8 mm



Seria frezéw z dtugimi trzonkami

Kulisty - ksztatt D, KUD, SD

Owalny - ksztatt E, TRE, SE

Wymiary - wszystkie w mm Nr czesci

di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6

3,0 2,5 3,0 50,0 Monolityczne KD30303-2-50 KD30303-6-50

3,0 2,5 30 75,0 Monolityczne KD30303-2-75 KD30303-6-75

di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6

8,0 6,0 6,0 182,0 Z lutowanga koncowka KD60808-2-180 KD60808-6-180

9,6 8,0 6,0 184,0 Z lutowang koncowka KD61010-2-185 KD61010-6-185

12,7 11,0 6,0 184,0 Z lutowang koncowka KD61212-2-162 KD61212-6-162*

Wymiary - wszystkie w mm Nr czesci

di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6

30 6,0 30 50,0 Monolityczne KE30306-2-50 KE30306-6-50

3,0 6,0 3,0 75,0 Monolityczne KE30306-2-75 KE30306-6-75

di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6

9,6 16,0 6,0 168,0 Z lutowana koncéwka KE61015-2-165 KE610-6-165

12,7 22,0 6,0 1750 Z lutowana koncowka KE61220-2-170 KE61220-6-170*
tukowy zaokraglony - ksztatt F, RBF, SF

Wymiary - wszystkie w mm Nr czedci

di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6

3,0 14,0 3,0 50,0 Monolityczne KF30312-2-50 KF30312-6-50

3,0 14,0 30 75,0 Monolityczne KF30312-2-75 KF30312-6-75

di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6

6,0 18,0 6,0 150,0 Monolityczne KF60618-2-150 KF60618-6-150

9,6 190 6,0 172,0 Z lutowang koncowka KF61020-2-170 KF61020-6-170

12,7 25,0 6,0 178,0 Z lutowang koncowka KF61225-2-175 KF61225-6-175*

* Dostepne réwniez z trzonkiem 8 mm
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Seria frezow z dlugimi trzonkami

tukowy ostry - ksztatt G, SPG, SG

Ptomieniowy - ksztatt H, SH

Wymiary - wszystkie w mm Nr czedci

di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6

30 14,0 30 50,0 Monolityczne KG30312-2-50 KG30312-6-50
30 14,0 30 750 Monolityczne KG30312-2-75 KG30312-6-75
d1 11 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6

9,6 190 6,0 172,0 Z lutowang koncowka KG61020-2-170 KG61020-6-170
12,7 25,0 6,0 178,0 Z lutowana koncowky | KG61020-2-175 KG61020-6-175%
Wymlary - wszystkie w mm Nr CZQS'Ci

di " d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6

3,0 14,0 30 50,0 Monolityczne KH30306-2-50 KH30306-6-50
3.0 14,0 30 75,0 Monolityczne KH30306-2-75 KH30306-6-75
di 1 d2 12 Typ Ostrze 2 Ostrze 6

8,0 190 6,0 172,0 Z lutowana koncowka | KH60820-6-170 KH60820-6-170
12,7 32,0 6,0 178,0 Z lutowang koncowka | KH61232-2-182 KH61232-6-182*

Stozkowy zaokraglony - ksztatt L, KEL, SL

Wymlary - wszystkie w mm Nr CZQéCi

di 1 d2 12 Typ Katowy | Ostrze 2 Ostrze 6

30 14,0 30 50,0 Monolityczne 8° KL30312-2-50 KL30312-6-50
30 14,0 30 75,0 Monolityczne 8 KL30312-2-75 KL30312-6-75
d1 1 d2 12 Typ Katowy | Ostrze 2 Ostrze 6

9,6 30,0 6,0 183,0 |Zlutowang koncowkyg | 14° KL61026-2-176 KL61026-6-176
12,7 30,2 6,0 185,0 |Zlutowang koncowkag | 14° KL61228-2-182 KL61228-2-182*

* Dostepne réwniez z trzonkiem 8 mm



Seria frezéw powlekanych

Seria frezéw powlekanych -

powlekane azotkiem tytanu aluminium (TiAIN), aby zapewni¢ wiekszg trwatos¢

Walcowy bez ostrzy czotowych - ksztatt A, ZYA, SA

Wymiary - wszystkie w mm Nr czesci

di 1 d2 12 Typ Ostrze 6 Ostrze 3

3,0 14,0 3,0 38,0 Monolityczne KA30314-6 TIALN -

di 1 d2 12 Typ Ostrze 6 Ostrze 3

6,0 18,0 6,0 50,0 Monolityczne KA60618-6 TIALN -

8,0 19,0 6,0 64,0 Z lutowang koncowka | KA60820-6 TIALN -

9,6 19,0 6,0 64,0 Z lutowang koncowka | KA61020-6 TIALN KA61020-3 TIALN
12,7 250 6.0 70,0 Z lutowanga koricowka | KA61225-6 TIALN KA61225-3TIALN

Walcowy z ostrzami czotowymi - ksztatt B, ZYAS, SB

—a

Wymiary - wszystkie w mm Nr czesci

di N d2 12 Typ Ostrze 6 Ostrze 3

3,0 14,0 3,0 38,0 Monolityczne KB30314-6TIALN -

di " d2 12 Typ Ostrze 6 Ostrze 3

6,0 18,0 6,0 50,0 Monolityczne KB60618-6 TIALN -

8,0 19,0 6,0 64,0 Z lutowang koncowka | KB60820-6 TIALN -

96 19,0 6.0 64,0 Z lutowana koricéwka | KB61020-6 TIALN KB61020-3 TIALN
12,7 25,0 6,0 70,0 Z lutowang koncéwka | KB61225-6 TIALN KB61225-3 TIALN

Walcowy zaokraglony - ksztatt C, WRC, SC

— D

Wymiary - wszystkie w mm Nr czesci

di 1 d2 12 Typ Ostrze 6 Ostrze 3

3,0 14,0 3,0 38,0 Monolityczne KC30312-6 TIALN -

di 11 d2 12 Typ Ostrze 6 Ostrze 3

6,0 18,0 6,0 50,0 Monolityczne KC60618-6 TIALN -

8,0 19,0 6,0 64,0 Z lutowanga koncoéwka | KC60820-6 TIALN -

96 19,0 6,0 64,0 Z lutowang koricowka | KC61020-6 TIALN KC61020-3 TIALN
12,7 250 6,0 70,0 Z lutowana koncéwka | KC61225-6 TIALN KC61225-3TIALN
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Seria frezow powlekanych

Kulisty - ksztatt D, KUD, SD

m Wymiary - wszystkie w mm Nr CZQéCi

di 1 d2 12 Typ Ostrze 6 Ostrze 3
m 30 25 30 38,0 Monolityczne KD30303-6 TIALN -

di 1 d2 12 Typ Ostrze 6 Ostrze 3

6,0 4,7 6,0 50,0 Monolityczne KD60606-6 TIALN -

8,0 6,0 6,0 52,0 Z lutowang koncowka | KD60808-6 TIALN -

9,6 8,0 6,0 54,0 Z lutowana koncéwka | KD61010-6 TIALN KD61010-3 TIALN

12,7 11,0 6,0 56,0 Z lutowang koncéwka | KD61212-6 TIALN KD61212-3 TIALN

tukowy zaokraglony - ksztatt F, RBF, SF

m Wymlary - wszystkie w mm

-

Nr czesci

di 1 d2 12 Typ Ostrze 6 Ostrze 3
m 30 14,0 3,0 38,0 Monolityczne KF30312-6 TIALN

di 1 d2 12 Typ Ostrze 6 Ostrze 3

6,0 18,0 6,0 50,0 Monolityczne KF60618-6 TIALN -

9,6 19,0 6,0 65,0 Z lutowang koricowka | KF61020-6 TIALN KF61020-3 TIALN

12,7 25,0 6,0 70,0 Z lutowang koncowka | KF61225-6 TIALN KF61225-3 TIALN
Lukowy ostry - ksztatt G, SPG, SG { @
m Wymiary - wszystkie w mm Nr czesci

di 1 d2 12 Typ Ostrze 6 Ostrze 3
m 3,0 14,0 3,0 38,0 Monolityczne KG30312-6 TIALN -

di 1 d2 12 Typ Ostrze 6 Ostrze 3

6,0 18,0 6,0 50,0 Monolityczne G60618-6 TIALN -

96 19,0 6,0 65,0 Z lutowang koncowka | G61020-6 TIALN -

12,7 25,0 6,0 70,0 Z lutowang koncéwka | G61225-6 TIALN -




Seria frezéw powlekanych

Seria frezéw powlekanych

Plomieniowy - ksztatt H, SH E@
m Wymiary - wszystkie w mm Nr czesci

di 1 d2 12 Typ Ostrze 6 Ostrze 3
8,0 19,0 6,0 64,0 Z lutowang koncéwka KH60820-6 TIALN -
12,7 32,0 6,0 77,0 Z lutowang koncéwka | KH61232-6 TIALN -

Stozkowy zaokraglony - ksztatt L, KEL, SL @

m Wymiary - wszystkie w mm Nr czesci
di 1 d2 12 Typ Ostrze 6 Ostrze 3
m 30 14,0 30 38,0 Monolityczne KL30312-6 TIALN -
di 1 d2 12 Typ Ostrze 6 Ostrze 3
12,7 32,0 6,0 77,0 Z lutowana koricéwka KL61228-6 TIALN KL61228-3 TIALN
Nalezy uzywac Nalezy uzywac Nalezy przestrzegac zalecanej Nalezy zakladac

predkosci obrotowej, szczegdlnie
podczas uzywania frezow
z dtugimi trzonkami!

srodkéw $rodkéw
ochrony wzroku! ochrony stuchu!

rekawice ochronne
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Seria Powercut -

do zastosowan przy duzych obcigzeniach (odlewnie/stocznie)

Walcowy bez ostrzy czotowych - ksztatt A, ZYA, SA

m Wymiary - wszystkie w mm Nr czesci
di 1 d2 12 Typ Ostrze 5
9,6 19,0 6,0 64,0 Z lutowang koncoéwka KA61020-5
12,7 25,0 6,0 70,0 Z lutowang korcowka KA61225-5
8mm 16,0 25,0 6,0 70,0 Z lutowana koricowka KA61525-5
trzonek
di 1 d2 12 Typ Ostrze 5
12,7 25,0 8,0 70,0 Z lutowang koricéwka KA81225-5

Walcowy z ostrzami czotowymi - ksztatt B, ZYAS, SB

m Wymiary - wszystkie w mm Nr CZQSCI
di 1 d2 12 Typ Ostrze 5
9,6 19,0 6,0 64,0 Z lutowang koncéwka KB61020-5
12,7 25,0 6,0 70,0 Z lutowang koncowka KB61225-5
gmm 160 250 6,0 70,0 Z lutowang korcéwka KB61525-5
trzonek
di 1 d2 12 Typ Ostrze 5
12,7 25,0 8,0 70,0 Z lutowang koncéwka KB81225-5

Walcowy zaokraglony - ksztatt C, WRC, SC

m Wymiary - wszystkie w mm Nr CZQéCI
di " d2 12 Typ Ostrze 5
\
8,0 19,0 6,0 64,0 Z lutowang koncoéwka KC60820-5
9,6 19,0 6,0 64,0 Z lutowang koncowka KC61020-5

12,7 25,0 6,0 70,0 Z lutowang koncéwka KC61225-5

dmm 16,0 25,0 6,0 70,0 Z lutowana koricowka KC61525-5
trzonek

di " d2 12 Typ Ostrze 5

12,7 25,0 8,0 70,0 Z lutowana koncoéwka KC81225-5




Seria frezow Powercut

Kulisty - ksztatt D, KUD, SD

Seria Powercut

Owalny - ksztatt E, TRE, SE

8 mm
trzonek

Wymiary - wszystkie w mm Nr CZQSCI
di 1 d2 12 Typ Ostrze 5
9,6 8,0 6,0 54,0 Z lutowang koncéwka | KD61010-5
12,7 11,0 6,0 56,0 Z lutowang koncéwka | KD61212-5
Wymlary - wszystkie w mm Nr CZQéCi
di 1 d2 12 Typ Ostrze 5
9,6 16,0 6,0 60,0 Z lutowana koncéwka KE61015-5
12,7 22,0 6,0 67,0 Z lutowang koncdéwka KE61220-5
tukowy zaokraglony - ksztatt F, RBF, SF
Wymiary - wszystkie w mm Nr czesci
di 1 d2 12 Typ Ostrze 5
9,6 19,0 6,0 64,0 Z lutowang koncowky | KF61020-5
12,7 25,0 6,0 70,0 Z lutowang koncéwka | KF61225-5
16,0 25,0 6,0 70,0 Z lutowang koncowky | KF61525-5
di 1" d2 12 Typ Ostrze 5
12,7 25,0 8,0 70,0 Z lutowanga koncéwka | KF81225-5
16,0 25,0 8,0 70,0 Z lutowang koncowky | KF81525-5
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Seria Powercut

tukowy ostry - ksztatt G, SPG, SG

m Wymiary - wszystkie w mm Nr (ZQSCI
di 1 d2 12 Typ Ostrze 5
9,6 19,0 6,0 64,0 Z lutowang koncéwka | KG61020-5
8 mm 12,7 25,0 6,0 70,0 Z lutowang koncéwky | KG61225-5
trzonek
di 1 d2 12 Typ Ostrze 5
12,7 25,0 8,0 70,0 Z lutowang koncéwka | KG81225-5

Ptomieniowy - ksztatt H, SH

m Wymiary - wszystkie w mm Nr czedci

di 1 d2 12 Typ Ostrze 5

12,7 32,0 6,0 77,0 Z lutowang koncéwka | KH61232-5

Stozkowy zaokraglony - ksztatt L, KEL, SL

m Wymiary - wszystkie w mm Nr czesci
di 1 d2 12 Typ Katowy Ostrze 5
8,0 250 |60 70,0 Z lutowana koncowka | 14° KL60822-5
9,6 300 |60 76,0 Z lutowang koncowka | 14° KL61026-5
12,7 320 160 77,0 Z lutowang koncowka | 14° KL61228-5
8 mm 160 330 |60 78,0 Z lutowana koficowka | 14° KL61533-5
trzonek
di 1 d2 12 Typ Katowy | Ostrze 5
12,7 320 |80 77,0 Z lutowang koncéwka 4 KL81228-5

Stozkowy - ksztatt M, SKM, SM

m Wymiary - wszystkie w mm Nr CZQS'Ci

di 1 d2 12 Typ Katowy Ostrze 5

12,7 22,0 6,0 7,1 Z lutowang koncéwky | 28° KM61222-5
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Seria do specyficznych stopow

Odpowiednie do stopow niklu i stopdw tytanu

ALLOY SPECIFIC

A4




Wprowadzamy nowg serie frezow do specyficznych stopow marki Morrisflex
Zaprojektowana specjalnie, aby sprostac¢ najbardziej wymagajacym
zastosowaniom przy wykanczaniu metali w branzach

zaawansowanych technologii.

Ich geometria jest specjalnie dostosowana do obrébki stopdw niklowych
i stopow tytanowych.

Geometria naszych nowych frezéw do specyficznych stopdéw zapewnia:

«  Zaawansowang geometrie ciecia,umozliwiajaca:
- wieksza wydajnos¢ usuwania materiatu
- ulepszone wykoriczenie powierzchni
- dhuzsza zywotnos¢ narzedzia
- ufatwiona kontrola ciecia

-+ Bardzo wydajne szlifowanie — zapewniajgce oszczednosci w produkcji L1
i skrécenie czaséw przestoju 2 1
+ Obrobka CNC - staty poziom jakosci ‘
IS I
« W pofaczeniu ze szlifierkami otdéwkowymi ATA seria AS umoZzliwia: D1 [W I]:[ D2
- ptynniejsze szlifowanie
- zwiekszenie produkdji
D1 Srednica czesci roboczej
_E Er_ L2 Dtugos¢ czesci roboczej
D2 Srednica trzonu
E T L1 Dtugos¢ catkowita
Aby dowiedzie¢ sie

wiecej,zeskanuj kod

Nalezy uzywac
srodkow
ochrony wzroku!

Nalezy uzywac
srodkéw
ochrony stuchul!

Nalezy przestrzegac zalecanej ) )
predkosci obrotowej, szczegdlnie Nalezy zaktadac
podczas uzywania frezow rekawice ochronne

z dtugimi trzonkami!

Ksztatt A Ksztatt C m




KSZTALT A, ZYA, SA

Walcowy bez ostrzy czotowych

Srednica czesci roboczej D1 | Dhugos$c czesci roboczej L2 | Srednica trzonu D2 | Dhugosé catkowita L1 Nr czesci

3,0 12,0 3,0 38 KA30312-6AS

KSZTALT C, WRC, SC

R —

Walcowy zaokrgglony

Srednica czesci roboczej D1 ‘ Dtugos¢ czesci roboczej L2 ‘ Srednica trzonu D2 | Dhugo$¢ catkowita L1 Nr czesci

3,0 14,0 3,0 38 KC30312-6AS

KSZTALT D, KUD, SD

5 e

Srednica czesci roboczej D1 ‘ Dtugos¢ czesci roboczej L2 ‘ Srednica trzonu D2 | Dhugo$¢ catkowita L1 Nr czesci
3,0 2.5 3,0 38 KD30303-6AS

KSZTALT E, TRE, SE

Nr czesci

3,0 6,0 3,0 38 KE30306-6AS
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KSZTALT F, RBF, SF

e~ —
tukowy zaokrgglony

Srednica czesci roboczej D1 | Dhugos$c czesci roboczej L2 | Srednica trzonu D2 | Dhugosé catkowita L1 Nr czesci
3,0 14,0 3,0 38 KF30312-6AS

KSZTALT G, SPG, SG

PP e =< P T —
iy S—— Sl S—

tukowy ostry

Srednica czesci roboczej D1 | Dtugo$é czesci roboczej L2 ‘ Srednica trzonu D2 | Dtugo$¢ catkowita L1 Nr czesci
3,0 8,0 3,0 38 KG30308-6AS
3,0 14,0 3,0 38 KG30314-6AS

KSZTALT H, SH

Srednica czesci roboczej D1 ‘ Dtugos¢ czesci roboczej L2 ‘ Srednica trzonu D2 | Dhugo$¢ catkowita L1 Nr czesci
3,0 6,0 3,0 38 KH30306-6AS



KSZTALT L, KEL, SL

Stozkowy zaokrgglony

Srednica czesci roboczej D1 | Diugosc¢ czesciroboczej L2 | Srednicatrzonu D2 | Diugos¢ catkowita L1 Nr czesci
3,0 14,0 3,0 38 KL30314-6AS

KSZTALT M, SKM, SM

SRR —

Srednica czesci roboczej D1 ‘ Dtugos¢ czesci roboczej L2 ‘ Srednica trzonu D2 | Diugoé¢ catkowita L1 Nr czesci
3,0 15,0 3,0 38 KM30315-6AS

Nalezy przestrzegac zalecanej

Nalezy uzywac Nalezy uzywac . .
s’rodkéw Y s’rodkgw v predkosci obrotowej, szczegdlnie Nalezy zaktadac
ochrony wzroku! ochrony stuchu! podczas uzywania frezéw rekawice ochronne

z dtugimi trzonkami!
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ZESTAW SERII AS

Cechy i korzysci
CECHY KORZYSCI
Kompaktowy tatwy do przenoszenia
Wszechstronny asortyment Idealny do demonstrowania,
wykonywania préb lub
specjalnych promocgji
" . . Nr czesci do
Linia Opis Typ Zawartosc konkretnego stopu

10sztukostrzy  —y x 30315 6ps: KC30312-6AS; KD30303-6AS; KE30306-6AS; KF30312-6AS;

A :‘t‘;;%‘::yﬁcznyd‘ KG30308-6AS; KG30314-6AS; KH30306-6AS; KL30314-6AS; KM30315-6AS

>MORFLX-IS-10X3MM-6AS

PRZEWODNIK PREDKOSCI SERII AS

Maksymalna predkos¢
robocza

3 mm (1/8") 100 000 45 000-100 000 Serie SP i SPT*

Srednica gtowicy Zakres predkosci Zalecane narzedzia pneumatyczne

Zalecane predkosci sg oparte na standardowej dtugosci catkowitej 38 mm (1 1/2") maksymalnego wystepu 10 mm (3/8")

* Seria SPT jest bezolejowa
Aby dowiedzie¢
sie wiecej,
zeskanuj kod



Seria Inox
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morrisflex SERIA INOX

Morrisflex Inox ma specjalnie zaprojektowang geometrie,

aby sprostac¢ rosnacym wymaganiom rynkowym w zakresie
zastosowan dotyczacych stali nierdzewnej. Jest to ekonomiczna
alternatywa dla rozwigzan standardowych z uwagi na wieksza
ilos¢ usuwanego materiatu ze stali nierdzewnej oraz materiatow
o strukturze ferrytycznej, austenitycznej i martenzytycznej.

Cechy i korzysci

- Opracowana geometria skrawania — duza ilos¢ usuwanego
materiatu na elementach Inox

- Bardzo wydajne szlifowanie — zapewniajgce 0szczednosci
w produkdji i skrécenie czasow przestoju

- Specjalnie opracowana geometria skrawania Inox — redukuje ciepto
gromadzone na krawedziach i obrabianych przedmiotach

- Produkowane z wysokiej jakosci weglika wolframu — gwarantuje
to duzg wydajnosc i trwatosc

- Obrébka CNC - staty poziom jakosci

Pofaczenie narzedzia pneumatycznego ATA z geometria frezu Inox —
zapewnia ptynne szlifowanie

- Produkcja zgodnie z wymaganiami kontroli jakosci —
z uwzglednieniem 100% inspekcji potgczen lutowanych

ﬁWﬂ

Ksztatt F Ksztatt G Ksztatt H Ksztatt L




Seria frezow Inox

SERIA INOX A

@h—“—:—_ O Dy | Do

= )
o) sl Cgeéc’ rpbocza D*ur?)zic’ciz?éd Srednica trzonu Dtugos¢ catkowita
Srednica D1 L2 D2 L1
KA30314-3INOX 3,0 14,0 3,0 38,0
KA30612-3INOX 6,3 12,7 3,0 45,0
KA60618-3INOX 6,0 18,0 6,0 50,0
KA60820-3INOX 8,0 19,0 6,0 64,0
KA61020-3INOX 9,6 19,0 6,0 64,0
KA61225-3INOX 12,7 25,0 6,0 70,0

SERIAINOX C

o
SSE —

Inox C - Walcowy zaokrgglony

Dtugos¢ czesci

Czesc¢ robocza ; Srednica trzonu Dtugos¢ catkowita
Kod produktu ¢rednica D1 rob&czeu D2 L1
KC30312-3INOX 3,0 14,0 3,0 38,0
KC30612-3INOX 6,3 12,7 3,0 45,0
KC60618-3INOX 6,0 18,0 6,0 50,0
KC60820-3INOX 8,0 19,0 6,0 64,0
KC61020-3INOX 9,6 19,0 6,0 64,0
KC61225-3INOX 12,7 25,0 6,0 70,0
L . L . Nalezy przestrzegac zalecanej ) )
glrzlgiévtdzywac glrzlcjel(zg/v:zywac predkosci obrotowej, szczegdlnie Nalezy zaktadac
ochrony wzroku! ochrony stuchu! podczas uzywania frezow rekawice ochronne

z dtugimi trzonkami!

www.atagroup.co
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L2
SERIA INOX D ' Dﬁ

Inox D - Kulisty

Dtugosc czesci

od Eraaly CSzS:; r:;)CZoDc?a robfzczej SrednicDaztrzonu D’fugoéc'Lc1aikowita
KD30303-3INOX 3,0 25 3,0 38,0
KD30606-3INOX 6,3 5,0 3,0 38,0
KD60606-3INOX 6,0 4,7 6,0 50,0
KD60808-3INOX 8,0 6,0 6,0 52,0
KD61010-3INOX 9,6 8,0 6,0 54,0
KD61212-3INOX 12,7 11,0 6,0 56,0

SERIAINOX E

Inox E - Owalny

Cze$c¢ robocza ; Srednica trzonu Dtugos¢ catkowita
Kod produktu ¢rednica D1 robfzczej D2 L1
KE60815-3INOX 8,0 15,0 6,0 60,0
KE61015-3INOX 9,6 16,0 6,0 60,0

Dtugos¢ czesci

KE61220-3INOX 12,7 22,0 6,0 67,0



Seria frezow Inox

SERIA INOX F

Inox F - tukowy zaokrgglony

Yot el Czesc robocza

Srednica D1
KF30312-3INOX 3,0
KF30612-3INOX 6,3
KF60618-3INOX 6,0
KF60820-3INOX 8,0
KF61020-3INOX 9,6

KF61225-3INOX 12,7

SERIAINOX G

Inox - G tukowy ostry

Czesc¢ robocza

Kod produktu

Srednica D1
KG60618-3INOX 6,0
KG60820-3INOX 8,0
KG61020-3INOX 9,6

KG61225-3INOX 12,7

Nalezy uzywac
srodkow
ochrony stuchu!

Nalezy uzywac
srodkow
ochrony wzroku!

L1 |
i ——L2— ‘ D2
DAL ceedl Srednica trzonu Dtugos¢ catkowita
roboczej
D2 L1
L2

14,0 3,0 38,0
12,7 3,0 45,0
18,0 6,0 50,0
20,0 6,0 65,0
19,0 6,0 64,0
25,0 6,0 70,0

D2

b

Dtugosc czesci

Srednica trzonu Dtugos¢ catkowita

ro bfzczej D2 1
18,0 6,0 50,0
19,0 6,0 64,0
19,0 6,0 64,0
25,0 6,0 70,0

Nalezy przestrzegac zalecanej
predkosci obrotowej, szczegdlnie
podczas uzywania frezéw

z dtugimi trzonkami!

Nalezy zaktadac
rekawice ochronne

www.atagroup.co
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SERIA INOX H

I %

Inox H — Ptomieniowy

Dtugosc czesci

Czesc¢ robocza : Srednica trzonu Dtugos¢ catkowita
Kod produktu ¢rednica D1 robt)zczej D2 L1
KH60820-3INOX 8,0 19,0 6,0 64,0
KH61020-3INOX 9,6 19,0 6,0 65,0
KH61232-3INOX 12,7 32,0 6,0 77,0
Ll |
~—L
SERIAINOX L 2 a

| =—0
N

b

Inox L - Stozkowy zaokrgglony

Dtugosc czesci

edlrerel C;c—;sc rpbocza e Srednica trzonu | Dtugosc¢ catkowita Ujety kat
Srednica D1 L2 D2 L1
KL60822-3INOX 8,0 254 6,0 70,0 140
KL61020-3INOX 10,0 20,0 6,0 65,0 14°

KL61228-3INOX 12,7 32,0 6,0 77,0 14°



Seria frezow Inox

ZESTAWY
SERIA INOX

N\

IS
'§\
K

Cechy i korzysci — zestaw frezow

CECHY KORZYSCI

Kompaktowy tatwy do przenoszenia

Wszechstronny asortyment  Idealny do demonstrowania,
wykonywania préb lub
specjalnych promogji

Ostrze - Inox
Nr czesci

Linia Opis Typ Zawartosc

KA61225-3INOX; KC61225-3INOX; KF61225-3INOX;
KG1225-3INOX; KL61228-3INOX

KA61020-3INOX; KC61020-3INOX; KD61010-3INOX;
KF61020-3INOX; KL61020-3INOX

Zestawy BUR5INOX 5 szt. INOX CUT >SET11MX-HB-5X6MM-IX

Zestawy BUR5INOX 5 szt. INOX CUT >MORFLX-IG-5X6MM-3IN

SERIA INOX
PRZEWODNIK DOTYCZACY
PREDKOSCI OBROBKI

GRUPY MATERIALOW N/mm?2 B.S EN DIN
Automatowe <850 303 521,416 S37 EN56 EN60 X100CrNiS189; X12CrMoS17
Austenityczne <850 304 515,321 517,316S,320S12 | EN80, EN58+C EN58J, 316 X5CrNi189; X10CrNiMoTi1810
Ferrytyczne Austenityczne <1000 317516,316S16 EB58 b,ej,t stopy typu duplex | XbCrNiMo275; X4CrNiMoN6257
i martenzytyczne

Srednica glowicy frezu  Maksymalna predko$¢ robocza Zakres predkosci Zalecane narzedzia pneumatyczne

3 mm 100 000 60 000-80 000 SP75R /ST100
[\[0)¢ 6 mm 65 000 30 000-45 000 SD45LR /S50

10 mm 55000 19 000-30 000 SD30LR/SD37LR
12mm 35000 15 000-22 000 SMD25LR-CA / SM25LR-CA

- . - - Opcje wylotu przedniego

Zalecane predkosci sg oparte na standardowej dlugosci catkowitej 45 mm maks. wystep 10 mm i tylnego dostepne dla
niektérych modeli. Zobacz w katalogu
narzedzi pneumatycznych ATA.

Nalezy przestrzegac zalecanej
predkosci obrotowej, szczegdlnie
podczas uzywania frezéw

z dtugimi trzonkami!

Nalezy uzywac
srodkow
ochrony stuchu!

Nalezy uzywac
Srodkow
ochrony wzroku!

Nalezy zaktadac
rekawice ochronne

www.atagroup.co
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Seria frezow do stali
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morrisflex SERIA FREZOW DO STALI

Seria Morrisflex Steel ma specjalnie zaprojektowang geometrie,
aby sprostac¢ rosngcym wymaganiom rynkowym w zakresie
zastosowan dotyczacych stali nierdzewnej i odlewanej.

Jest to ekonomiczna alternatywa dla rozwigzan standardowych
z uwagi na wiekszg ilos¢ usuwanego materiatu.

Cechy i korzysci

«  Specjalnie opracowana geometria — zwiekszenie wydajnosci
obrobki elementow stalowych w poréwnaniu do ostrzy 2,516

« Specjalny ksztatt ostrza — wytwarzanie duzych wiéréw i zwiekszona
ilos¢ usuwanego materiatu

« Specjalnie zaprojektowana geometria skrawania stali — generuje
mniej ciepta na krawedziach tnacych.

« Obrobka CNC - staty poziom jakosci

« Polgczenie narzedzia pneumatycznego ATA z geometrig skrawania
stali — zapewnia ptynne szlifowanie

« Produkcja zgodnie z wymaganiami kontroli jakosci — z uwzglednieniem
100% inspekgji potagczen lutowanych

Nalezy uzywac
$rodkow
ochrony stuchul!

Nalezy uzywac
srodkow

ochrony wzroku! podczas uzywania frezéw

z dtugimi trzonkami!

Nalezy przestrzegac zalecanej
predkosci obrotowej, szczegodlnie

S

Nalezy zaktada¢
rekawice ochronne

- m




Seria frezow do stali

SERIA FREZOW
DO STALI A

Kod produktu

KA60618-6STEEL
KA60820-6STEEL
KA61020-6STEEL
KA61225-6STEEL

SERIA FREZOW
DO STALI B

Stal B - Walcowy z ostrzami czotowymi

Kod produktu

Czes¢ robocza
Srednica D1

6,0
8,0
9,6
12,7

Czesc robocza
Srednica D1

Dtugos¢ czesci roboczej

Diugosc czesci roboczej
L2

- Ly

Srednica trzonu
D2

Dtugos¢ catkowita

6,0 50,0
6,0 64,0
6,0 64,0
6,0 70,0
L |
I
2 ‘ D¢ 5
I -
.- )

Srednica trzonu
D2

Dtugos¢ catkowita
L1

KB60618-6STEEL
KB60820-6STEEL
KB61020-6STEEL
KB61225-6STEEL

6,0
8,0
9,6
12,7

18,0
19,0
19,0
25,0

6,0
6,0
6,0
6,0

50,0
64,0
64,0
70,0

www.atagroup.co
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SERIA FREZOW
DO STALIC

Stal C - Walcowy zaokrgglony

Cze$c¢ robocza

Kod produktu

Srednica D1
KC60618-6STEEL 6,0
KC60820-6STEEL 8,0
KC61020-6STEEL 9,6
KC61225-6STEEL 12,7

SERIA FREZOW
DO STALID

Dtugos$¢ czesci roboczej | Srednica trzonu

L2
18,0
19,0
19,0
25,0

Stal D - Kulisty

Kod produktu

KD60606-6STEEL 6,0
KD60808-6STEEL 8,0
KD61010-6STEEL 9,6

KD61212-6STEEL 12,7

Czesc¢ robocza
Srednica D1

Dtugos¢ czesci roboczej | Srednica trzonu

:
4,7
6,0
8,0
11,0

Dtugos¢ catkowita

D2 L1
6,0 50,0
6,0 64,0
6,0 64,0
6,0 70,0
L1 '

D2
6,0
6,0
6,0
6,0

Dtugos¢ catkowita
L1

50,0

52,0
54,0
56,0



Seria frezow do stali

SERIA FREZOW
DO STALIE

Czesc robocza
Srednica D1 L2 D2

KE61220-6STEEL 12,7 22,0 6,0 67,0

Kod produktu

SERIA FREZOW
DO STALI F

D2

Stal F - tukowy zaokrgglony

Dtugos¢ catkowita

Czesc robocza Dtugos$¢ czesci roboczej | Srednica trzonu

Kol siioel $rednica D1 12 D2

KF60618-6STEEL 6,0 18,0 6,0 50,0
KF60820-6STEEL 8,0 20,0 6,0 65,0
KF61020-6STEEL 9,6 19,0 6,0 64,0
KF61225-6STEEL 12,7 25,0 6,0 70,0

Nalezy przestrzegac zalecanej

Nalezy uz : Nalezy uzywac¢ ; ‘
S.rijié\;zywac érodkglw 4 predkosci obrotowej, szczegélnie Nalezy zaktadac
ochrony wzroku! ochrony stuchu! podczas uzywania frezow rekawice ochronne

z dtugimi trzonkami!

www.atagroup.co
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SERIA FREZOW — -
DO STALI G ' ‘

s sl Cszrees; r;o(k;o&za Dtugos¢ czE;’ci roboczej SrednicDaztrzonu Dtugos¢ catkowita
KG60618-6STEEL 6,0 18,0 6,0 50,0
KG60820-6STEEL 8,0 19,0 6,0 64,0
KG61020-6STEEL 9,6 19,0 6,0 64,0
KG61225-6STEEL 12,7 25,0 6,0 70,0

SERIA FREZOW
DO STALI H

I

Stal H - Ptomieniowy

Cze$c robocza Dtugo$¢ czesci roboczej | Srednica trzonu
Srednica D1 L2 D2

Dtugos¢ catkowita
L1

Kod produktu

KH60820-6STEEL 8,0 19,0 6,0 65,0
KH61232-6STEEL 12,7 32,0 6,0 77,0



Seria frezow do stali

SERIA FREZOW
DO STALI |

Stal L - Stozkowy zaokrqglony

o el Cszrees; r:ioclc;o[«):?a ugosc czg’ci roboczej SrednicDaztrzonu Dtugosc catkowita Uj(—;t;/ kat
KL61020-6STEEL 10,0 20,0 6,0 65,0 14°
KL61026-6STEEL 9,6 30,0 6,0 76,0 14°
KL61228-6STEEL 12,7 32,0 6,0 77,0 14°

SERIA FREZOW DO STALI

ZESTAWY

Cechy i korzysci — zestaw frezow

CECHY KORZYSCI

Kompaktowy tatwy do przenoszenia
Wszechstronny asortyment Idealny do demonstrowania,

wykonywania préb lub
specjalnych promogji

Zawartosc Ostrze - stal, nr czesci

KB61225-6STEEL; KC61225-6STEEL; KF61225-6STEEL;
KG61225-6STEEL; KL61228-6STEEL

KB61020-6STEEL; KC61020-6STEEL; KD61010-
6STEEL; KF61020-6STEEL; KL61026-6STEEL >MORFLX-IF-5X6MM-65T

Zestawy BUR5STEEL 5 szt. STEEL CUT >SET12MX-HC-5X6MM-ST

Zestawy BURS5STEEL 5 szt. STEEL CUT

PRZEWODNIK PREDKOSCI
SERII DO STALI

RODZAJ STALI N/mm2 Rodzaje materiatéw
Stal niehartowana lub obrabiana <1200 Stal konstrukcyjna; Stal strukturalna; Stal weglowa, stal narzedziowa
Stal hartowana lub obrabiana >1200 Stal stopowa; Stal hartowana lub odpuszczona

Srednica glowicy Maksymalna predkos¢ Zakres predkosci Zalecane narzedzia pneumatyczne
frezu robocza
STAL 3mm 100 000 60 000-80 000 SP75R/ST100
6 mm 65 000 45 000-60 000 SD45LR /S50
10 mm 55000 30 000-40 000 SD30LR /SD37LR
12mm 35000 22 000-30 000 SMD25LR-CA / SM25LR-CA

- . - - Opcje wylotu przedniego i tylnego dostepne
Zalecane predkosci s oparte na standardowej dtugosci catkowitej 45 mm maks. wystep 10 mm dla niektérych modeli. Zobacz w katalogu

narzedzi pneumatycznych ATA.

www.atagroup.co
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Seria podstawowych
frezéw do metali
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morrisflex seriasm

Wprowadzenie nowej serii podstawowych frezow do metali firmy ATA.

Przeznaczone specjalnie do usuwania zadzioréw z metali o twardosci
ponizej 250 HB*.

Ich geometria jest specjalnie dostosowana do stali niskoweglowej,
miedzi i mosigdzu.

Cechy i korzysci:

Zaawansowana geometria skrawania

- Umozliwia szybkie usuwanie materiatu

- Wieksza wydajno$¢ produkdji

- Ptynniejsza obrébka

- Efektywne rozbijanie usuwanego materiatu

Obrébka CNC
- Staty poziom jakosci

Potgczenie pneumatycznych narzedzi ATA z podstawowg
geometrig do metali -

- Zapewnienie ptynniejszego szlifowania

- Maksymalizacja produktywnosci

* Skala twardosci Brinella

Ksztatt A Ksztatt B /A

Ksztatt F Ksztatt G Ksztatt H

la— Ly —=y

D1 Srednica czesci roboczej
L2 Dtugos$¢ czesci roboczej
D2 Srednica trzonu

L1 Dtugos$¢ catkowita

Ksztatt D Ksztatt E

Ksztatt L Ksztatt M




KSZTALT A, ZYA, SA

Srednica czesci Dtugosé czesci
Narzedzie roboczej roboczej
D1

Srednica trzonu Dtugos¢ catkowita

D2 L1 Nr czesdci

SA-2M 80 19,0 60 64 KA60820-6BM

SA-3M 96 190 60 64 KA61020-6BM

SA-5M 127 250 6,0 70 KA61225-6BM
KSZTALT B, ZYAS, SB

Walcowy z ostrzami czotowym - ksztatt B, ZYAS, SB

. >rednica czesct Dlugosc czescl Srednica trzonu Dtugosc¢ catkowita .
Narzedzie roboczej roboczej Nr czesdci
D2 L1
D1 L2
SB-2M 8,0 19,0 6,0 64 KB60820-6BM
SB-3M 9,6 19,0 6,0 64 KB61020-6BM
SB-5M 12,7 25,0 6,0 70 KB61225-6BM
KSZTALT C, WRC, SC

=

Walcowy zaokrqglony - ksztatt C, WRC, SC

. i) cz'e;sa 2 czescl Srednica trzonu Dtugos¢ catkowita L
Narzedzie roboczej roboczej Nr czesci
D2 L1
D1 L2
SC-2M 8,0 19,0 6,0 64 KC60820-6BM
SC-3M 9,6 19,0 6,0 64 KC61020-6BM
12,7 19,0 6,0 64 KC61220-6BM
SC-5M 12,7 25,0 6,0 70 KC61225-6BM
Nalezy uzywac L i Nalezy przestrzegac zalecanej
$rodkow ll\lalde?’/ uzywac predkosci obrotowej, szczegdlnie Nalezy zakfada¢ -] Nalezy zakfada¢
ochrony src;] ow tuchul podczas uzywania frezéw rekawice ochronne v maske ochronna
wzroku! ochrony stuchu: z dtugimi trzonkami!

www.atagroup.co
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KSZTALT D, KUD, SD
T —)

s

Kulisty - ksztatt D, KUD, SD

Srednica trzonu
D2

Dtugos¢ catkowita
L1

Nr czesci

Srednica czesci Dtugosc¢ czesci
Narzedzie roboczej roboczej
D1 L2
SD-2M 8,0 6,0
SD-3M 9,6 8,0
SD-5M 12,7 11,0
KSZTALT E, TRE, SE

Owalny - ksztatt E, TRE, SE

Srednica czedci Diugos¢ czesci
Narzedzie roboczej roboczej
D1 L2
SE-2M 8,0 15,0
SE-3M 9,6 16,0
SE-5M 12,7 22,0
KSZTALT F, RBF, SF

tukowy zaokrqglony - ksztatt F, RBF, SF

Srednica czesci Dtugos¢ czesci
Narzedzie roboczej roboczej
D1 L2
SF-2M 8,0 20,0
SF-3M 9,6 19,0
SF-5M 12,7 25,0

6,0
6,0
6,0

Srednica trzonu
D2
6,0
6,0
6,0

Srednica trzonu
D2
6,0
6,0
6,0

52
54
56

Diugos¢ catkowita
L1
60
60
67

Dtugos¢ catkowita
L1

65
64
70

KD60808-6BM
KD61010-6BM
KD61212-6BM

Nr czesci

KE60815-6BM
KE61015-6BM
KE61220-6BM

Nr czesci

KF60820-6BM
KF61020-6BM
KF61225-6BM



KSZTALT G, SPG, SG

tukowy ostry - ksztatt G, SPG, SG

Srednica czesci Diugos¢ czesci
Narzedzie roboczej roboczej
D1 )
SG-2M 8,0 19,0
SG-3M 9,6 19,0
SG-5M 12,7 25,0
KSZTALT H, SH

R

Plomieniowy — ksztatt H, SH

Srednica czesci Diugos¢ czesci
Narzedzie roboczej roboczej
D1 L2
SH-5M 12,7 32,0
KSZTALT L, KEL, SL

Stozkowy zaokrqglony — ksztatt L, KEL, SL

: Srednica czesd Diugos¢ czesc ¢rednica trzonu
Narzedzie roboczej roboczej D2
D1 L2
SL-2M 8,0 254 6,0
10,0 20,0 6,0
SL-3M 9,6 30,0 6,0
SL-4M 12,7 32,0 6,0
Nalezy uzywac Nalezy U3 i Nalezy przestrzegac zalecanej
$rodkéw e SEY uzywac predkosci obrotowej, szczegdlnie
ochrony srodkow | podczas uzywania frezéw
wazrokul ochrony stuchu!

Srednica trzonu

D2

6,0
6,0
6,0

Srednica trzonu

D2

6,0

z dtugimi trzonkami!

Dtugos¢ catkowita
L1

64
64
70

Dtugos¢ catkowita
L1

77

Diugos¢ catkowita
L1

70
65
76
77

Nalezy zaktadac
rekawice ochronne

Nr czesci

KG60820-6BM
KG61020-6BM
KG61225-6BM

Nr czesci

KH61232-6BM

Nr czesci

KL60822-6BM
KL61020-6BM
KL61026-6BM
KL61228-6BM

Q Nalezy zaktada¢

v maske ochronna

www.atagroup.co
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KSZTALT M, SKM, SM

Srednica czesci Dhugos¢ czesci
Narzedzie roboczej roboczej

Srednica trzonu
D2

Dtugos¢ catkowita

L1 Nr czesdci

SM-4M 96 16,0 6,0 64 KM61020-68M
SM-5M 127 220 6,0 71 KM61222-6BM
SERIA BM

PRZEWODNIK DOTYCZACY
PREDKOSCI OBROBKI

Miekka magnetyczna <120 230M07, 050A12 EN1, EN2 Leadloy RFe60
Struktura naweglana <200 060A35, 080M40, 4360-50B EN3A, 4,6,7,8 32 st37-2, 16MnCr5, St50-2
EN207,562
Grafit ptatkowy <150 gat. 150, gat. 400 Zeliwo szare, miekkie | GG10, GG40
Zeliwo $.G.iron Mehanite | GGG40, GGG70,

Zeliwo sferoidalne, ciagliwe <200 | 420/12,P440/7,700/2,309/72 Black & White Heart = GTS45-06, GTW45-07

Bez domieszek <100 C101 Handlowo czysta E-Cu57, SE-Cu

CuZn39Pb2, CuZn40,
CuSn8, CuSnén

Y — mosiadz <200 CZ108, CZ106 CuzZn37,CuZn28

WIGHELPAGELPATEFAN 3 - mosigdz, braz <200 CZ120,CZ109, PB104 2.1030, 2.1080

Srednica glowicy Zalecane narzedzia
Maks. obr./min pneumatyczne

Stal 35 000-45 000
Zeliwo 22 500-45 000 20 000-40 000 15 000-35 000 11 000-30 000
Mosiadz, miedz, braz 22 500-45 000 20 000-40 000 15 000-35 000 11 000-30 000

30 000-40 000 22 500-35000 20 500-30 000

Serie szlifierek do matryc*
S, SD, SMi SMD

* Skala twardosci Brinella
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morrisflex SERIA FREZOW DO WLOKNA SZKLANEGO

Cechy

+ Spedcjalny styl ostrza

Korzysci

Najlepsze do obrébki zgrubnej i konturowania kompozytow

Moga by¢ uzywane z narzedziami recznymi lub maszynami CNC
Mozna je stosowac na réznych materiatach, od duzych paneli

z wtékna szklanego do matych elementéw wykonanych z kompozytu

Bez ostrzy czotowych

Kod produktu
KP30313-8
KP40416-8

KP60619-8

KP80825-8
KP101025-8
KP121230-8

‘ Srednica czeéci roboczej ‘ Dtugosc czesci roboczej Srednica trzonu Dtugos¢ catkowita
3,0 12,0 3,0 38,0
4,0 16,0 4,0 50,0
6,0 19,0 6,0 63,0
8,0 25,0 8,0 63,0
10,0 25,0 10,0 75,0
12,0 25,0 12,0 75,0

Styl frezu

Srednica czesci roboczej

Kod produktu
KP30313-8E
KP40416-8E
KP60619-8E
KP80825-8E
KP101025-8E
KP121230-8E

3,0
4,0
6,0
8,0
10,0
12,0

Dtugos¢ czesci roboczej Srednica trzonu Dtugos¢ catkowita
12,0 3,0 38,0
16,0 4,0 50,0
19,0 6,0 63,0
25,0 8,0 63,0
25,0 10,0 75,0
25,0 12,0 75,0



Frezy do wtékna szklanego

OdwiedZ nasza
witryne z frezami

Zalecenia Zastosowania
Frezy s zalecane do stosowania do materiatéw «  Przycinanie
fenolowych, z wiékna szklanego i twardych niemetali - Trasowanie
Aby uzyskac jak najlepsze wyniki, nalezy sztywno - Frezowanie kieszeni

zamocowac ostrza FGR w uchwytach tulei zaciskowych

Frezowanie wykanczajace

Kod produktu Srednica czesci roboczej | Dhugos$c czesci roboczej Srednica trzonu Dtugos¢ catkowita
KP30313-8ME 3,0 12,0 3,0 38,0
KP40416-8ME 4,0 16,0 4,0 50,0
KP60619-8ME 6,0 19,0 6,0 63,0
KP80825-8ME 8,0 25,0 8,0 63,0
KP101025-8ME 10,0 25,0 10,0 75,0
KP121230-8ME 12,0 25,0 12,0 75,0

Zaznaczanie punktu wiercenia

Kod produktu Srednica czesci roboczej | Dhugosc czesci roboczej Srednica trzonu Dtugos¢ catkowita
KP30313-8DP 3,0 12,0 3,0 38,0
KP40416-8DP 4,0 16,0 4,0 50,0
KP60619-8DP 6,0 19,0 6,0 63,0
KP80825-8DP 8,0 25,0 8,0 63,0
KP101025-8DP 10,0 25,0 10,0 75,0
KP121230-8DP 12,0 25,0 12,0 75,0
wodkon Nalezy uzywat oreckote abrotowe) egalie Nolezy zakiadac (ISR Nolezy zakiadat
ochrony Zﬁ:ﬂsg;\/ﬁuchu! podczgs gzywania frezéw rekawice ochronne v maske ochronna
wzroku! z dtugimi trzonkami!

www.atagroup.co Y
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Ly

morrisflex zesTawy FREZOW A
%
Firma ATA wybrata asortyment najpopularniejszych frezéw do Dy ] ) Dy

0go6lnego zastosowania. Zestawy te sg prezentowane w wytrzymatym % *
opakowaniu, ktére jest:

« tatwe do przenoszenia - Kompaktowe - Nadajace sie D] Srednica czeéci roboczej
do recyklingu
L2 Dtugos$¢ czesci roboczej
Idealne do: D2 Srednica trzonu

- Demonstrowania - Wykonywania probek - Specjalnych promocji
L1 Dtugos¢ catkowita

Wszystkie ponizsze zestawy sg uniwersalnymi zestawami do podwoéjnego frezowania:

- Odpowiednie do zastosowan ogolnych - Zapewnia dobrg kontrole

- Redukuje wielkos¢ widrow - Branze - odpowiednie do wszystkich branzy
>MORFLX-BK-5X6MM-6 >MORFLX-BL-5X6MM-6

>MORFLX-AL-10X6MM-6 >MORFLX-AT-40X6MM-6

>MORFLX-HQ-10X3MM-6 >MORFLX-IE-5X6MM-6

Podwdjne ostrze — zestaw 5 szt. >MORFLX-BK-5X6MM-6

ZAWARTOSC

« 5szt. wybranych standardowych ksztattéw frezow
. Srednice ostrzy 9,6 mm i 12,7 mm
« Trzonki 6 mm

‘ Srednica ostrza L.0.C ‘ i:igg:(caa ‘ Ujety kat ‘ Nr Morrisflex

Walcowy z ostrzami czotowymi 9,6 19,0 6,0 64,0 KB61020-6
Walcowy zaokraglony 12,7 25,0 6,0 70,0 KC61225-6
tukowy zaokraglony 12,7 25,0 6,0 70,0 KF61225-6
tukowy ostry 9,6 19,0 6,0 64,0 KG61020-6
Stozkowy zaokraglony 12,7 32,0 6,0 77,0 14° KL61228-6

Podwodjne ostrze - 5 szt. (9,6 mm) >MORFLX-IE-5X6MM-6

ZAWARTOSC

«  5szt. wybranych ustalonych frezéw
- Srednice ostrzy 9,6 mm
< Trzonki 6 mm

‘ Srednica ostrza LO.C ‘ i:ig:;f: ‘ Ujety kat ‘ Nr Morrisflex

Walcowy z ostrzami czotowymi 9,6 19,0 6,0 64,0 KB61020-6
Walcowy zaokraglony 9,6 19,0 6,0 64,0 KC61020-6
Kulisty 9,6 8,0 6,0 54,0 KD61010-6

tukowy zaokraglony 9,6 19,0 6,0 64,0 KF61020-6

Stozkowy zaokraglony 9,6 30,0 6,0 76,0 14° KL61026-6



Zestawy frezow

Podwdjne ostrze — zestaw 5 szt. >SMORFLX-BL-5X6MM-6

ZAWARTOSC

- 5szt. wybranych powlekanych frezow
- Srednice ostrzy 9,6 mm i 12,7 mm
- Trzonki 6 mm

Srednica Srednica

ostrza 0. s Ujety kat Nr Morrisflex
Walcowy z ostrzami czotowymi 9,6 19,0 6,0 64,0 KB61020-6 TIALN
Walcowy zaokraglony 12,7 25,0 6,0 70,0 KC61225-6 TIALN
tukowy zaokraglony 12,7 25,0 6,0 70,0 KF61225-6 TIALN
tukowy ostry 9,6 19,0 6,0 64,0 KG61020-6 TIALN
Stozkowy zaokraglony 12,7 32,0 6,0 77,0 14° KL61228-6 TIALN

Podwadjne ostrze — zestaw 10 szt. >MORFLX-AL-10X6MM-6

ZAWARTOSC

« 10 szt. wybranych standardowych ksztattow frezow
- Srednice ostrzy 9,6 mmi 12,7 mm
< Trzonki 6 mm

Srednica Srednica

ostrza trzonka Ujety kat Nr Morrisflex
Walcowy z ostrzami czotowymi 9,6 19,0 6,0 64,0 KB61020-6
Walcowy z ostrzami czotowymi 12,7 25,0 6,0 70,0 KB61225-6
Walcowy zaokraglony 9,6 19,0 6,0 64,0 KC61020-6
Walcowy zaokraglony 12,7 25,0 6,0 70,0 KC61225-6
Kulisty 12,7 11,0 6,0 56,0 KD61212-6
Owalny 9,6 16,0 6,0 60,0 KE61015-6
tukowy zaokraglony 12,7 25,0 6,0 70,0 KF61225-6
Ostry 9,6 19,0 6,0 64,0 KG61020-6
Ostry 12,7 25,0 6,0 70,0 KG61225-6
Stozkowy zaokraglony 12,7 32,0 6,0 77,0 14° KL61228-6
Nalezy uzywac R , Nalezy przestrzegac zalecanej
Srodkow ',\‘a'jEY uzywac predkosci obrotowej, szczegdlnie Nalezy zaktada¢ 6:0 Nalezy zaktadac
ochrony sr(; OW* hut podczas uzywania frezéw rekawice ochronne v maske ochronna
wzroku! ochrony stuchu: z dtugimi trzonkami!

www.atagroup.co
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Podwajne ostrze — 40 szt. w ekspozytorze >MORFLX-AT-40X6MM-6

40 szt. w ekspozytorze przedstawiajagcym  Zawartosc:
szerokg oferte frezéw. )
«  Srednice 6mm, 8 mm, 9,6 mmi 12,7 mm

. Ekspozytor na lade - Trzonki 6 mm
. Ograniczony zakres czynnosci - Pie¢ konfiguracji ksztattéw
konserwacyjnych

- Wytrzymate opakowanie

. Zabezpieczenie produktu

. Maksymalizacji powierzchni sprzedazowej
. 100% do recyklingu

Srednica ostrza S;ESELC: Ujety kat Nr Morrisflex
Walcowy z ostrzami czotowymi 6,0 18,0 6,0 50,0 KB60618-6
Walcowy z ostrzami czotowymi 8,0 19,0 6,0 64,0 KB60820-6
Walcowy z ostrzami czotowymi 9,6 19,0 6,0 64,0 KB61020-6
Walcowy z ostrzami czotowymi 12,7 25,0 6,0 70,0 KB61225-6
Walcowy zaokraglony 6,0 18,0 6,0 50,0 KC60618-6
Walcowy zaokraglony 8,0 19,0 6,0 64,0 KC60820-6
Walcowy zaokraglony 9,6 19,0 6,0 64,0 KC61020-6
Walcowy zaokraglony 12,7 25,0 6,0 70,0 KC61225-6
tukowy zaokraglony 6,0 18,0 6,0 50,0 KF60618-6
tukowy zaokraglony 8,0 20,0 6,0 65,0 KF60820-6
tukowy zaokraglony 9,6 19,0 6,0 64,0 KF61020-6
tukowy zaokraglony 12,7 25,0 6,0 70,0 KF61225-6
tukowy ostry 6,0 18,0 6,0 50,0 KG60618-6
tukowy ostry 8,0 19,0 6,0 64,0 KG60820-6
tukowy ostry 9,6 19,0 6,0 64,0 KG61020-6
tukowy ostry 12,7 25,0 6,0 70,0 KG61225-6
Stozkowy zaokraglony 6,0 18,0 6,0 50,0 14° KL60618-6
Stozkowy zaokraglony 8,0 25,4 6,0 70,0 14° KL60822-6
Stozkowy zaokraglony 9,6 30,0 6,0 76,0 14° KL61026-6
Stozkowy zaokraglony 12,7 32,0 6,0 77,0 14° KL61228-6

Podwojne ostrze, miniaturowe - zestaw 10 szt. >SMORLFLX-HQ-10X3MM-6

ZAWARTOSC

« 10 szt. wybranych miniaturowych frezow
- Srednice ostrzy 3 mm
« Trzonki 3 mm

Srednica Srednica

i . Ujety kat Nr Morrisflex
Walcowy bez ostrzy czotowych 3,0 14,0 3,0 38,0 KA30314-6
Walcowy z ostrzami czotowymi 3,0 14,0 3,0 38,0 KB30314-6
Walcowy zaokraglony 3,0 14,0 3,0 38,0 KC30312-6
Kulisty 3,0 2.5 3,0 38,0 KD30303-6
Owalny 3,0 6,0 3,0 38,0 KE30306-6
tukowy zaokraglony 3,0 14,0 3,0 38,0 KF30312-6
Ostry 3,0 14,0 3,0 38,0 KG30312-6
Ptomieniowy 3,0 6,0 3,0 38,0 KH30306-6
Stozkowy zaokraglony 3,0 9,5 3,0 38,0 8° KL30310-6

Stozkowy 3,0 11,0 3,0 38,0 14° KM30311-6



Zestawy frezow

Micro — zestaw 10 szt. > BSMICMX-BQ-10X3MM-2

ZAWARTOSC

« 10 szt. wybranych miniaturowych frezow
- Srednice T mmi1,5mm
- Trzonki 3 mm

stctirr;laca .0. Stsg:::faa Ujety kat Nr Morrisflex
Walcowy bez ostrzy czotowych 1,0 4,0 3,0 38,0 KA30104-2 MICRO
Walcowy bez ostrzy czotowych 1,5 4,0 3,0 38,0 KA31.504-2 MICRO
Walcowy zaokraglony 1,0 4,0 3,0 38,0 KC30104-2 MICRO
Walcowy zaokraglony 1,5 4,0 3,0 38,0 KC31.504-2 MICRO
Kulisty 1,0 0,9 3,0 38,0 KD30101-2 MICRO
Kulisty 1,5 14 3,0 38,0 KD31.51.5-2 MICRO
Owalny 1,5 4,0 3,0 38,0 KE31.504-2 MICRO
tukowy zaokraglony 1,5 4,0 3,0 38,0 KF31.504-2 MICRO
tukowy ostry 1,5 4,0 3,0 38,0 KG31.504-2 MICRO
Ptomieniowy 1,5 4,0 3,0 38,0 16° KM31.504-2 MICRO

Ostrze aluminiowe — zestaw 5 szt. >MORFLX-BO-5-6 MM-3

«  5szt. wybranych standardowych - Ostrze aluminiowe — maksymalne
ksztattow frezéw usuwanie materiatu
- Srednica ostrzy 12,7 mm «  Branze - odlewnictwo
« Trzonki 6 mm i przemyst stoczniowy
- . Srednica . .
Srednica ostrza trzonka Ujety kat Nr Morrisflex
Walcowy z ostrzami czotowymi 12,7 25,0 6,0 70,0 KB61225-3 TIALN
Walcowy zaokraglony 12,7 25,0 6,0 70,0 KC61225-3 TIALN
Kulisty 12,7 11,0 6,0 56,0 KD61212-3 TIALN
tukowy zaokraglony 12,7 25,0 6,0 70,0 KF61225-3 TIALN
Stozkowy zaokraglony 12,7 32,0 6,0 77,0 14° KL61228-3 TIALN
Nalezy uzywac L . Nalezy przestrzegac zalecanej
$rodkow ’,\‘alci?,/ uzywac predkosci obrotowej, szczegdlnie Nalezy zaktada¢ - Nalezy zaktadac
ochrony src;] OW,‘ hul podczas uzywania frezow rekawice ochronne v maske ochronna
wzroku! ochrony stuchu: z dtugimi trzonkami!

www.atagroup.co
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Ostrze 5 — zestaw 5 szt. >SMORFLX-CN-5X6MM-5

ZAWARTOSC KORZYSCI

« 55zt wybranych standardowych - Ostrze 5 — maksymalne usuwanie materiatu
ksztattow frezéow - Branze - zastosowanie stali w odlewnictwie

- Srednica ostrzy 12,7 mm i przemysle stoczniowym

- Trzonki 6 mm

Srednica ostrza Strrig::(caa Ujety kat Nr Morrisflex
Walcowy z ostrzami czotowymi 12,7 25,0 6,0 70,0 KB61225-5
Walcowy zaokraglony 12,7 25,0 6,0 70,0 KC61225-5
tukowy zaokraglony 12,7 25,0 6,0 70,0 KF61225-5
tukowy ostry 12,7 25,0 6,0 70,0 KG61225-5
Stozkowy zaokraglony 12,7 32,0 6,0 70,0 14° KL61228-5

ZESTAW SERII AS

CECHY KORZYSCI
« Kompaktowy «  tatwy do przenoszenia
« Wszechstronny asortyment « ldealny do demonstrowania, wykonywania

préb lub specjalnych promodiji

Nr czesci do konkretnego

Linia Opis Typ Zawartosc Stopu

10 sztuk frezéw do KA30312-6AS; KC30312-6AS; KD30303-6AS; KE30306-6AS; KF30312-6AS;

specyficznych stopéw  KG30308-6AS; KG30314-6AS; KH30306-6AS; KL30314-6AS; KM30315-6AS >MORFLXIS-T0XSMM-6AS

Zestawy

NOWATORSKIE ZESTAWY FREZOW
Seria Inox — zestaw 5 szt. >SET11MX-HB-5X6MM-IX Zobacz frez

ZAWARTOSC KORZYSCI
-+ 5szt.wybranych « Opracowana geometria skrawania
standardowych

« Wydajne szlifowanie

ksztattow frezéw e o
: - Zmniejsza gromadzenie sie ciepta na

« Srednica ostrzy 12,7 mm

. Trzonki 6 mm obrabianym elemencie
Srednica ostrza .0. St:ig:::: LA Nr Morrisflex
Walcowy bez ostrzy czotowych 12,7 25,0 6,0 70,0 KA61225-3INOX
Walcowy zaokraglony 12,7 25,0 6,0 70,0 KC61225-3INOX
tukowy zaokraglony 12,7 25,0 6,0 70,0 KF61225-3INOX
tukowy ostry 12,7 25,0 6,0 70,0 KG61225-3INOX

Stozkowy zaokraglony 12,7 32,0 60 77,0 KL61228-3INOX



Zestawy frezéw

Seria Inox — zestaw 5 szt. (9,6 mm) >MORFLX-IG-5X6MM-3IN

ZAWARTOSC

« 55zt wybranych
ustalonych frezow

- Srednica ostrzy 9,6 mm

«  Trzonki 6 mm

Srednica ostrza Strrigrr:;(c: Ujety kat Nr Morrisflex
Walcowy bez ostrzy czotowych 9,6 19,0 6,0 64,0 KA61020-3INOX
Walcowy zaokraglony 9,6 19,0 6,0 64,0 KC61020-3INOX
Kulisty 9,6 8,0 6,0 54,0 KD61010-3INOX
tukowy zaokraglony 9,6 19,0 6,0 64,0 KF61020-3INOX
Stozkowy zaokraglony 10,0 20,0 6,0 65,0 14° KL61020-3INOX

NOWATORSKIE ZESTAWY FREZOW

Zobacz frez

Seria do stali — zestaw 5 szt. >SET12MX-HC-5X6 MM-ST

5 szt. wybranych - Zwiekszenie wydajnosci obrébki
standardowych elementow stalowych
ksztattow frezow «  Specjalny ksztatt czesci roboczej
- Srednica ostrzy 12,7 mm «  Specjalnie zaprojektowana geometria
- Trzonki 6 mm skrawania stali
‘ Srednica ostrza Sl Nr Morrisflex
trzonka
Walcowy z ostrzami czotfowymi 12,7 25,0 6,0 70,0 KB61225-6STEEL
Walcowy zaokraglony 12,7 25,0 6,0 70,0 KC61225-6STEEL
tukowy zaokraglony 12,7 25,0 6,0 70,0 KF61225-6STEEL
tukowy ostry 12,7 25,0 6,0 70,0 KG61225-6STEEL

Stozkowy zaokraglony 12,7 32,0 6,0 77,0 KL61228-6STEEL

Ostrze do stali — zestaw 5 szt. (9,6 mm) >MORFLX-IF-5X6MM-6ST

ZAWARTOSC

5 szt. wybranych
ustalonych frezéw
Srednica ostrzy 9,6 mm
Trzonki 6 mm

Srednica
trzonka

Srednica ostrza Ujety kat Nr Morrisflex

Walcowy z ostrzami czotowymi 9,6 19,0 6,0 64,0 KB61020-6STEEL
Walcowy zaokraglony 9,6 19,0 6,0 64,0 KC61020-6STEEL
Kulisty 9,6 8,0 6,0 54,0 KD61010-6STEEL
tukowy zaokraglony 9,6 19,0 6,0 64,0 KF61020-6STEEL
Stozkowy zaokraglony 9,6 30,0 6,0 76,0 14° KL61026-6STEEL
Nalezy Nalezy Nalezy przestrzegac zalecanej Nalezy
uzywac uzywac predkosci obrotowej, zakfadac [ Nalezy zaktada¢
Srodkéw Srodkéw szczegOlnie podczas uzywania rekawice v maske ochronna
ochrony ochrony frezowz dtugimi trzonkami! ochronne
wzroku! stuchu!

www.atagroup.co
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ZESTAW FREZOW O NOWEJ GEOMETRII

Zestawy frezow promieniowych zawieraja ekskluzywna
serie uniwersalnych ostrzy, ktére dzieki wyjatkowej
konstrukcji z odwrdcong krzywizng nadaja sie do
wszelkich prac zwigzanych z usuwaniem metalu.

Zestaw 5 szt. do fazowania >RADMF-FF-5X6 MM-VAR

ZAWARTOSC KORZYSCI
- Srednica cze$ci roboczej - tatwa kontrola
12,7 mmi 16 mm - Ograniczenie czasu przestojow
< Trzonki 6 mm - Tworzenie gtadkiego promienia
Srednica ostrza Srednica trzonka Nr Morrisflex
Podwojne odwrdcenie 45° 16,0 15,0 6,0 60,0 KKN61515-2
Promieniowy/walcowy z ostrzami czotowymi 12,7 25,0 6,0 70,0 KBMNG61225-6F
Promieniowy/walcowy zaokraglony 12,7 25,0 6,0 70,0 KCMN61225-6F
Promieniowy/tukowy zaokraglony 12,7 35,0 6,0 80,0 KFMN61235-6F
Promieniowy/walcowy/pogtebiacz stozkowy 90° 12,7 28,0 6,0 73,0 KKMN61228-6F
Zobacz frez

w akgji!

Zestaw 10 szt., promieniowe >RADMF-FG-10X6MM-VAR

ZAWARTOSC

- Srednica ostrzy 12,7 mm
< Trzonki 6 mm

Srednica ostrza Sredni Nr Morrisflex
Promieniowy/walcowy 12,7 25,0 6,0 70,0 KAMNG61225-6F
Promieniowy/walcowy z ostrzami czotowymi 12,7 25,0 6,0 70,0 KBMN61225-6F
Promieniowy/walcowy zaokraglony 12,7 25,0 6,0 70,0 KCMN61225-2
Promieniowy/walcowy zaokraglony 12,7 25,0 6,0 70,0 KCMN61225-2F
Promieniowy/walcowy zaokraglony 12,7 25,0 6,0 70,0 KCMN61225-6F
Promieniowy/tukowy zaokraglony 12,7 35,0 6,0 80,0 KFMN61235-6F
Promieniowy/tukowy 12,7 35,0 6,0 80,0 KGMNG61235-6F
Promieniowy/pogtebiacz stozkowy 60° 12,7 31,0 6,0 76,0 KJMN61231-6F
Promieniowy/walcowy/pogtebiacz stozkowy 90° 12,7 28,0 6,0 73,0 KKMN61228-6F

Promieniowy/stozkowy zaokraglony 12,7 35,0 6,0 80,0 KLMN61235-6F



Zestawy frezow

Zestawy frezow Combi obejmujg wydajne, uniwersalne ostrza
przeznaczone dla réznych gatezi przemystu. Ta nowatorska
konstrukcja pozwala skrocic¢ czasu przestoju i obejmuje

wiele zastosowan.

Zestaw 5 szt., uniwersalny >COMBIMF-FH-5X6MM-6

ZAWARTOSC
- Srednica ostrzy 12,7 mm i
16 mm

« Trzonki 6 mm

KORZYSCI

«  lLepsza wydajnos¢
- Dostosowanie do ztozonych zastosowan
«  Staty poziom wydajnosci

Odwrécony/kulisty
Walcowy/pogtebiacz stozkowy 60°
Odwrécony/pogtebiacz stozkowy 90°
Podwdjne odwrdcenie 45°

Podwojne odwrécenie

Zestaw 10 szt., uniwersalny >COMBIMF-FI-10X6MM-6

ZAWARTOSC

- Srednica ostrzy 12,7 mm
< Trzonki 6 mm

Srednica ostrza Srednica trzonka Nr Morrisflex
12,7 20,0 6,0 65,0 KDN61220-6
12,7 25,0 6,0 70,0 KJA61225-6
12,7 18,0 6,0 64,0 KKN61218-6
16,0 15,0 6,0 60,0 KKN61515-2
12,7 25,0 6,0 70,0 KNN61225-6

Odwrécony/kulisty

Odwrécony/tukowy zaokraglony
Odwrécony/tukowy
Odwrécony/pogtebiacz stozkowy 60°
Walcowy/pogtebiacz stozkowy 90°
Odwrécony/pogtebiacz stozkowy 90°
Odwrécony/stozkowy zaokraglony
Odwrécony/stozkowy

Podwdjne odwrocenie

Srednica ostrza Srednica trzonka Nr Morrisflex

Odwrécony/walcowy z ostrzami czotowymi 12,7 25,0 6,0 70,0 KBN61225-6

12,7 20,0 6,0 65,0 KDN61220-2

12,7 32,0 6,0 77,0 KFN61232-6

12,7 32,0 6,0 77,0 KGN61232-6

12,7 23,0 6,0 68,0 KIN61223-6

12,7 25,0 6,0 70,0 KKA61225-6

12,7 18,0 6,0 64,0 KKN61218-6

12,7 32,0 6,0 77,0 KLN61232-6

12,7 35,0 6,0 80,0 KMN61235-6

12,7 25,0 6,0 70,0 KNN61225-6

Nalezy Nalezy Nalezy przestrzegac zalecanej Nalezy

@Y oo e @ i @ e
ochrony ochrony z dtugimi trzonkami! ochronne maskg ochronna
wzroku! stuchu!

www.atagroup.co



morrisflex

Zestaw frezow promieniowych do naroznikéw zostat
specjalnie zaprojektowany, aby spetni¢ wysokie
standardy produkcyjne. Promieniowa konstrukcja

u gory zapewnia wydtuzenie zywotnosci narzedzia.

Frez promieniowy do naroznikéw — zestaw 6 szt. >CRADMF-FJ-6XVAR-6

ZAWARTOSC KORZYSCI
- Srednice ostrzy 3 mm, 6 mm, - Wytrzymata geometria rowkowa
8mm, 96 mm, 127 mmilémm -  Zapobiega wydtubywaniu
« Trzonki3mmi6 mm - Zmniejsza ilo$¢ widréw
Srednica ostrza Srednica trzonka Nr Morrisflex

Walcowy z promieniem 3,0 14,0 3,0 38,0 KA30314-6 RAD
Walcowy z promieniem 6,0 18,0 6,0 50,0 KA60618-6 RAD
Walcowy z promieniem 8,0 20,0 6,0 64,0 KA60820-6 RAD
Walcowy z promieniem 9,6 19,0 6,0 64,0 KA61020-6 RAD
Walcowy z promieniem 12,7 25,0 6,0 70,0 KA61225-6 RAD
Walcowy z promieniem 16,0 25,0 6,0 70,0 KA61525-6 RAD

Zobacz frez

w akgijil




Zalecenia dotyczace stosowania

. Frezu nalezy zawsze uzywac z zachowaniem zalecanej predkosci obrotowej. Wytyczne znajduja sie na str. 5.
. Zawsze wybiera¢ odpowiedni ksztalt, Srednice i styl ostrza do danego zastosowania.

. Zawsze nalezy sie upewni¢, ze uzywane jest odpowiednie narzedzie i ze jest ono regularnie konserwowane.
. Zawsze mocowac maksymalng dlugosc frezu w tulei zaciskowej. Nie przekracza¢ zalecanego maksymalnego

wystepu. Wytyczne znajduja sie na str. 5.
. Zawsze stosowac ptynne skrawanie z cigglymi ruchami w obu kierunkach.

. Nie pracowac z predkoscia przekraczajacag maksymalng predkos¢ robocza, gdyz moze to spowodowaé
przedwczesne zuzycie zebow.

. Nie pracowac ze zbyt mata predkoscia obrotowa, gdyz moze to spowodowac odpryski.
. Nie zaglebiac frezu na wiecej niz jedna trzecia jego obwodu. Nie zamyka¢ w obudowie.
. Nie dopuszczag, aby frez stat sie zbyt goracy, gdyz moze to spowodowac zmiekczenie lutéw i oderwanie gtowki

od trzpienia (dotyczy to tylko frezéw, ktorych srednica jest wieksza niz srednica trzpienia).

Nalezy przestrzegac zalecanej

Nalezy uz g Nalezy uzywac ; :
érzsgvtjzywac s'rodkgw 4 predkosci obrotowej, szczegdlnie Nalezy zaktadac
ochrony wzroku! ochrony stuchul! podczas uzywania frezow "ekawice ochronne

z dtugimi trzonkami!
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INTZGRA

TOOLS

Teleadresowe

INTEGRA TOOLS sp. z 0.0. sp.k.

ul. Zgorzelecka 7

58-500 Jelenia Géra

tel.: + 48 757 640 150

e: biuro@integratools.pl

strona internetowa: www.integratools.pl




