INTZGRA

TOOLS

KATALOG
FREZY VHM

www.integratoo Is.pl




SYSTEM B2B

Z MYSLA O PANSTWA POTRZEBACH WDRO-
ZYLISMY INTERNETOWY SYSTEM SKLADANIA
ZAMOWIEN B2B.

DAJE TO MOZLIWOSC SAMODZIELNEGO ZA-
POZNANIA SIE Z KATALOGIEM PRODUKTOW
INTEGRA TOOLS, SZYBKIM SPRAWDZENIEM
DOSTEPNOSCI TOWAROW, CEN ORAZ ZATO-
WAROWANIEM SWOJEGO MAGAZYNU ZALED-
WIE W KILKA MINUT.

KORZYSCI JAKIE DAJE PANSTWU PLATFORMA B2B

DOSTEP LATWE DOSTEP DOSTEP DOSTEP
DO CEN I INTUICYJNE DO HISTORII DO FAKTUR DO NOWOSCI
| STANOW WYSZUKIWANIE ZAMOWIEN | STANU | PROMOCJI
MAGAZYNOWYCH PRODUKTOW | OFERT PLATNOSCI
INTERFACE B2B ZARZADZANIE B2B

* Prezentacja produktéw na zdjeciach

+ Oferta jest przedstawiona w formie czytelnej listy

* Moje artykuty - lista ulubionych artykutow

* Historia zamowien. Mozliwosc¢ przegladania
i wydruku zamowien

* Podziat produktéw na kategorie asortymen-
towe - intuicyjne wyszukiwanie i przegladanie
produktow

* Przegladanie i wydruk Faktur VAT

* Przegladanie i wydruk stanu rozrachunkéw

0

* Funkcja powielania dowolnego zamdéwienia

zlozonego w przesztosci

+ Automatyczne generowanie i mozliwos¢

wydruku Faktury PRO FORMA dla zamowien
niezrealizowanych

+ Udostepnianie Faktur VAT w postaci plikow

XML

+ Kontrahent wielooddziatowy - zarzadzanie

i zatwierdzanie zamoéwien z kilku oddziatow

* Potwierdzenie e-mail o ztozeniu zamodwienia

Szczegétowe informacje B2B pod adresem p.lipinski@integratools.pl
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OGOLNE PARAMETRY SKRAWANIA FREZOW VHM ZASTOSOWANIE FREZOW VHM WG MATERIALOW ISO

= I EEETTY
TWARDOSC ~ WYTRZYMALOSC Vc

fz[mm/ostrze]
WYTRZYMALOSC Rm [N/mm?] / TWARDOSC [HRc]

ARTYKULY
INTEGRA Stopy
Rm . <800 <1000 <1400 <850 850-1000 <700 700-1000 AL./Cu PVC <1250 <1600 >42-<50 >50-<55 >55-<65
ISO MATERIAL [HRC] IN/mm?] [m/min] 02-4 04-8 08-12 012-16 ©16-20 AL/cU
23204 [ ) ) ) > ) [ O O O [ O > - -
Stale niskoweglowe,
H attomatowe niestopowe | <22 <800 80-160 | 001-002 | 002:003 @ 003004 004005 | 005008 23304 . . . R R . R B B o | o | o R ) )
Stale niestopowe i stopo-
we 0 zawartosci <32 <1000 50-110 | 0,009-001 | 0,01-002 | 0,02-003 | 0,03-0,04 | 0,04-0,05 23404 o o o e e o o © © o o © o - -
(< 0,5%C — >0,5%C)
23404L ® ) ) D D D [ O O @] [ O [ - -
Stale stopowe, narze-
dziowe, wysokostopowe | _ <1400 3065 | 0,008-001 | 001-0015 | 0015-0,02 | 002003 | 0,03-0,05 23404XL o e | e O > > > ©| o] o | o o0 * - -
o wysokiej twardosci i
wytrzymatosci
23214 ® ° ) ® ) ° () [ [ O D O [ - -
Stale nierdzewne <850 40-80 | 0006002 | 002:004 | 004006 006008 | 0,08-009
i kwasoodporne 23414 ° ° ° ° > ° 1 > J O J @) J - -
Stale nierdzewne i kwaso- o o o > > o o o o 5 o > o o
odporne o podwyzszonej 850-1000 | 2065 | 00050015 0015003 | 003004 | 004005 | 005-006 23205 -
zawartosci Cri Ni
23405 [ ] [ ] [ ] J D [ ] [ ) O O - [ ] D [ ) [ -
Zeliwa szare, ciagliwe, <700 60-130 | 001-003 | 003-006 006-008 | 008009 | 0,090,10
sferoidalne 23405L ° ° ° ) ) ° ° @) @) - ° > ° ° -
Zeliwa wysokostopowe,
E ruGnoobrabialne 700-1000 | 50-100 | 0,008-0,02 | 002:003 | 003004  004-005 | 005007 23405R o . o 0 > o . 0o o - o > . o -
m Aluminium, miedz 60250 | 0,01-002 002004 | 004006 | 006008 | 008-0,10 23405NR  © ° ° ° ° ° ° o * R ° ° -
.. . 23407 [ [ ] [ ] O O [} 4 O O O [ ] [ ] [ ) [ ] [ )
m fﬁ?’e%yzf'“m'”'”m'smpy 140-350 | 0,01-002 = 002-005 | 005-008 @ 0080,12 | 0,12-015
23407R o L] o @) (@) ° ° O O @) ° ° ) ° °
Tworzywa sztuczne, 90350 | 001-003 | 003-005 | 005008 | 008010 | 0,10-0,15
kompozyty 23217 ° ° ° ° ) ° ) ) ) o) ° ° ° ° °
m Tytan, stopy tytanu <1250 30-65 0,01-0,03 | 0,03-004 | 0,04-0,05 | 0,05-0,06 | 0,06-0,08 23416 ° [ ) ° ° ° ° @) @) @) ° ° ° ° °
E i:p,\‘firsctgpy nabazie <1600 20-55 | 0005002 | 002003 & 003-004 | 004005  0,05-007 —— i i i R - - - L S A e - - -
H Stale stopowe hartowane | _ oo 2560 | 0005002 002003 003004 004005 005006 e - polecane o - dopuszczalne O-warunkowe
i ulepszane
m Stale stopowe hartowane | g, _gq 2050 | 0,005-0,02 | 002003 | 003004 004005 | 005006
i ulepszane
ISET:DZZ‘;ZWQ hartowane | oo _¢c 2050 | 0005-002 | 002-003 003004 004005 | 005006 OZNACZENIE WYMIAROW FREZA
UWAGA: d 0 g d2 - $rednica trzpienia freza
Ogdlne parametry obrobki skrawaniem odnoszg sie do frezow pokrywanych do pracy na mokro. W zaleznosci od 2 X I. 11 - dtugos¢ catkowita freza
maszyny i warunkéw obrobki nalezy wybra¢ odpowiednio dopasowane wartosci parametréw skrawania uzyskujac < 2 > 2 - diugos¢ czesci roboczej freza
najlepszg wydajnosé przy zachowaniu odpowiedniej trwatosci narzedzi. Dla frezéw wydtuzonych typu L i XL nalezy < Iy .

odpowiednio zredukowac parametry Vcifz.
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zaokraglony

SENE]
GENERAL

Z2

a3

NAZWA KoD [n:f“ ] [n"1m] [:‘Iﬁ‘ ]
Z2A2K 23204 020 6 50 4
Z2A3K 23204 030 9 50 4
Z2A4K 23204 040 | 12 50 4
Z2A5K 23204 050 15 50 5
Z2A6K 23204 060 18 50 6
72 A8K 23204 080 | 24 60 8
Z2A10K 23204 100 30 75 10
Z2A 12K 23204 120 35 75 12
Z2 A 14K 23204 140 45 100 14
Z2A 16K 23204 160 45 100 16
Z2 A 18K 23204 180 45 100 18
Z2 A20K 23204 200 45 100 20

NAZWA KOD [n:fn ] [""1“] [r:; ]
Z3A2K 23304 020 6 50 4
Z3A3K 23304 030 9 50 4
Z3A4K 23304 040 12 50 4
Z3A5K 23304 050 15 50 5
Z3A6K 23304 060 | 18 50 6
Z3A8K 23304 080 24 60 8
Z3A 10K 23304 100 | 30 75 10
Z3A12K 23304 120 | 35 75 12
Z3A 14K 23304 140 45 100 14
Z3A16K 23304 160 45 100 16
Z3A 18K 23304 180 45 100 18
Z3A20K 23304 200 45 100 20

NAZWA KoD [n"'-:n I [""1'“] [':rzn]
Z2A2KR 23214 020 6 50 4
Z2A3KR 23214 030 9 50 4
Z2 A4KR 23214 040 12 50 4
Z2A5KR 23214 050 15 50 5
Z2 A6 KR 23214 060 18 50 6
Z2 A8KR 23214 080 | 24 60 8
Z2A10KR 23214 100 30 75 10
Z2A12KR 23214 120 35 75 12
Z2 A14KR 23214 140 | 45 100 14
Z2A16KR 23214 160 45 100 16
Z2 A18KR 23214 180 | 45 100 18
Z2A20KR 23214 200 45 100 20
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Z4
45HRC

zaokraglony

SENE]
GENERAL

Z4

a0

NAZWA KoD [n:fn ! [""1"‘] [mdzm]
Z4A2K 23404 020 6 50 4
Z4A3K 23404 030 9 50 4
Z4A4K 23404 040 | 12 50 4
Z4A5K 23404 050 | 15 50 5
Z4A6K 23404 060 | 18 50 6
Z4A8K 23404 080 24 60 8
Z4A10K 23404 100 30 75 10
Z4A12K 23404 120 35 75 12
Z4 A 14K 23404 140 45 100 14
Z4A 16K 23404 160 45 100 16
Z4A18K 23404 180 45 100 18
Z4A20K 23404 200 45 100 20

|
Z4 A4x75L 23404L 040 13 75 4
Z4 A5x75L 23404L 050 15 75 5
Z4 A6x75L 23404L 060 @ 20 75 6
Z4A8X75L 23404L 080 @ 25 75 8
Z4AA10x100L = 23404L 100 = 40 100 10
Z4A12x100L | 23404L 120 45 100 12
Z4AA14x150L | 23404L 140 @ 65 150 14
Z4A16x150L = 23404L 160 @ 70 150 16
Z4A18x150L @ 23404L 180 @ 70 150 18
Z4A20x150L = 23404L 200 @ 70 150 20

|
Z4A4X100EL | 23404XL 040 16 100 4
Z4AA5X100EL | 23404XL 050 | 20 100 5
Z4A6X100EL | 23404XL 060 |25 100 6
Z4AB8X100EL | 23404XL 080 = 35 100 8
Z4A10x150 EL | 23404XL 100 | 50 150 10
ZAA12x150EL | 23404XL 120 | 60 150 12

NAZWA Kob o | e | 2
Z4A2KR 23414 020 6 50 4
Z4A3KR 23414 030 9 50 4
Z4A4KR 23414 040 12 50 4
Z4A5KR 23414 050 | 15 50 5
Z4A6KR 23414 060 18 50 6
Z4ABKR 23414 080 | 24 60 8
Z4A10KR 23414 100 30 75 10
Z4A12KR 23414 120 | 35 75 12
Z4A14KR 23414 140 | 45 100 14
Z4A16KR 23414 160 | 45 100 16
Z4A18KR 23414 180 | 45 100 18
Z4A20KR 23414 200 | 45 100 20




égH RC NAZWA KOD [n:f“ ] [n"1m] [:"Zm I égH RC NAZWA KOD [n:"r’n] [n'11m] [n‘:ﬁﬂ
] I
Z2A2K 23205 020 5 50 3 Z promieniem naroza Z43R05 | 23405 030R05 | 8 50 3
Z2A3K 23205 030 8 50 3 Z44R05 | 23405 040R05 | 10 50 4
@ Z2A4K 23205 040 10 50 4 Z45R05 | 23405 O050R05 13 50 5
Z2A5K 23205 050 | 13 50 5 ( Z46R05 | 23405 O060R05 = 15 50 6
Z2A6K 23205 060 | 15 50 6 Z46R1 23405 060R1 15 50 6
Z2A8K 23205 080 20 60 8 Z48RO5 | 23405 O08OR05 | 20 60 8
Z2A10K 23205 100 | 25 75 10 ' Z4 8R1 23405 080R1 20 60 8
% Z2A12K 23205 120 30 75 12 Z410R05 | 23405 100R05 & 25 75 10
—— Z2A14K 23205 140 | 45 | 100 14 % Z410R1 23405 100R1 25 75 10
Z2A16K 23205 160 | 45 | 100 | 16 C—— Z412R05 | 23405 120R0.5 | 30 75 12
Z2A18K 23205 180 | 45 | 100 18 K Z412R1 23405 120R1 30 75 12
Z2A20K 23205 200 | 45 | 100 | 20 R
Z4 NAZWA KOD 2 h d2 Z4 NAZWA KOD 2 h d2
55HRC e 55HRC S
.
Z4A2K 23405 020 | 5 50 3 z tamaczem widra ZAA4KNR | 23405NR 040 | 12 50 4
Z4A3K 23405 030 8 50 3 ZAA5KNR | 23405NR 050 15 50 5
W Z4A4K 23405 040 10 50 4 ZAA6KNR | 23405NR 060 | 18 50 6
Z4A5K 23405 050 | 13 50 5 ! ZAA7KNR | 23405NR 070 | 20 60 8
Z4A6K 23405 060 | 15 50 6 ZAA8KNR | 23405NR 080 | 20 60 8
Z4A8K 23405 080 | 20 60 8 ZAATOKNR | 23405NR 100 25 75 10
Z4A 10K 23405 100 | 25 75 10 ZAAT2KNR | 23405NR 120 | 30 75 12
% Z4A12K 23405 120 30 75 12 ZAAT4KNR | 23405NR 140 40 | 100 14
— Z4A14K 23405 140 | 45 | 100 | 14 | ZAAT6KNR | 23405NR 160 45 | 100 16
Z4A 16K 23405 160 | 45 | 100 16 — ZAAT8KNR | 23405NR 180 | 45 | 100 | 18
Z4A 18K 23405 180 | 45 | 100 | 18 m ZAA20KNR | 23405NR 200 45 | 100 20
Z4A20K 23405 200 | 45 | 100 18 AN
I R
Z4A4x75L | 23405L 040 | 13 75 4
Z4AS5x75L | 23405L 050 | 15 75 5
Z4A6X75L | 23405L 060 20 75 6
Z4A8X75L | 23405L 080 | 25 75 8
Z4AA10x100L = 23405L 100 | 40 | 100 10 Z2 NAZWA KOD [""fn] [n"}n] [n‘:lzn :
Z4AA12x100L | 23405L 120 | 45 | 100 | 12 55HRC 1
Z4A14x150L | 23405L 140 | 65 | 150 @ 14 79 A3KR 23215 030 | 9 0 4
Z4A16x150L | 23405L 160 | 70 | 150 @ 16 79 A4 KR 23215 020 | 12 0 4
Z4A18x150L  23405L 180 70 | 150 | 18 ! 79 ASKR 23215 050 | 15 0 s
Z4A20x150L | 23405L 200 | 70 | 150 & 20 g 72 A6 KR 23215 060 | 18 0 p
Z2A8KR 23215 080 | 24 60 8
Z2AT0KR | 23215 100 | 30 75 10
L@l Z2A12KR | 23215 120 | 30 75 12
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Z4 NAZWA KOD 2 h d2 Z4 NAZWA KOD I2 h d2

65HRC O 60HRC [mm] [mm] [mm]
. ]

Z4A4K 23407 040 | 12 | 50 | 4 do stali nierdzewnych  z4A2k 23416 020 | 5 | 50 | 3
ZAA5K 23407 050 15 50 5 Z4 A3K 23416 030 8 50 3
ZAA6K 23407 060 18 50 6 Z4A 4K 23416 040 10 50 4
Z4A8K 23407 080 24 60 8 Z4A5K 23416 050 13 50 5
Z4A10K 23407 100 30 75 10 INOX Z4A6K 23416 060 15 50 6
Z4A12K 23407 120 35 75 12 74 A8K 23416 080 20 60 8
m Z4A10K 23416 100 25 75 10
S m Z4A 12K 23416 120 30 75 12
ggH RC NAZWA Kob [nlnfn] ["I‘L‘] [I:Zm] iﬁu NAZWA KOD [n:fn ! [n'11m] [r:fn .
I
Z promieniem naroza Z4A4R05K | 23407 040R0.5 | 10 50 4 Z3A2K 23301 020 6 50 4
Z4AAS5R05K | 23407 050R0.5 | 13 50 5 Z3A3K 23301 030 9 50 4
ZAA6RO5K | 23407 060R0.5 | 15 50 6 Z3A4K 23301 040 12 50 4
. ZAA6RTK 23407 060R1 15 50 6 ( Z3A5K 23301 050 15 50 5
Z4A8R0O5K 23407 080R0.5 20 60 8 AL \ Z3A6K 23301 060 18 50 6
Z4A8R1K 23407 080R1 20 60 8 ‘ Z3A8K 23301 080 24 60 8
ZAA1T0RO5K | 23407 100R0.5 | 25 75 10 Z3A10K 23301 100 30 75 10
ZAAT0R1K | 23407 100R1 25 75 10 Z3A 12K 23301 120 35 75 12
m ZAA12R0,5K | 23407 120R0.5 | 30 75 12 @ Z3A 14K 23301 140 45 100 14
ﬂ ZAA12R1K | 23407 120R1 30 75 12 %“;‘E Z3A16K 23301 160 45 100 16
(,\— Z3A18K 23301 180 45 100 18
R Z3A20K 23301 200 45 100 20
gfz,H RC NAZWA KoD ["':“ i [n":n] [':Zm ]
I
Z2A3KR 23217 030 8 50 3
Z2 A4KR 23217 040 10 50 4
Z2A5KR 23217 050 13 50 5
Z2A6KR 23217 060 15 50 6
Z2 A8KR 23217 080 20 60 8
Z2A10KR 23217 100 25 75 10
|

Z2A12KR | 23217 120 30 75 12 Q
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ul. Zgorzelecka 7, 58-500 Jelenia Géra
E: biuro@integratools.pl| T: +48 757 640 150 | NIP: 6112799069



