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INTZGRA

4

GWINTOWNIKI MASZYNOWE OGOLNEGO PRZEZNACZENIA

3xD

Tles

TOOLS
INTZGRA INTZGRA Us Us Producent
General General General General General Linia
<850 <850 <850 <850 <850 Rm [N/mm?]
HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE Materiat
6H 6H 6H 6H 6H Tolerancja
TiN \% TXC Powtoka
11121314 11121314 11121314 11121314 11121314
4142 3334 4142 4142 2122
5.15.2 414243 5.15.2 5.15.2 3.334 Obrabiane
5152 6.1 4243 materiaty
7.1 52

2410M2
2410M2,5
2410M3
2410M4
2410M5
2410M6
2410M8

2410M10

2510M3
2510M4
2510M5
2510M6
2510M8
2510M10
2510M12
2510M14
2510M16
2510M18
2510M20
2510M22
2510M24
2510M27

2510M30

GWINTOWNIKI MASZYNOWE M

2410M2T

2410M2,5T

2410M3T
2410M4T
2410M5T
2410M6T
2410M8T

2410M10T

2510M3T
2510M4T
2510M5T
2510M6T
2510M8T
2510M10T
2510M12T
2510M14T
2510M16T
2510M18T
2510M20T
2510M22T
2510M24T
2510M27T

2510M30T

E24M3
E24M4
E24M5
E24M6
E24M8

E24M10

E25M4
E25M5
E25M6
E25M8
E25M10
E25M12
E25M14
E25M16
E25M18
E25M20
E25M22
E25M24
E25M27

E25M30

E24M3V
E24M4V
E24M5V
E24M6V
E24M8V

E24M10V

E25M4V
E25M5V
E25M6V
E25M8V
E25M10V
E25M12V
E25M14V
E25M16V
E25M18V
E25M20V
E25M22V
E25M24V
E25M27V

E25M30V

DIN 371

E24M3TXC
E24M4TXC
E24M5TXC
E24M6TXC
E24M8TXC

E24M10TXC

DIN 376

E25M8TXC

E25M10TXC
E25M12TXC
E25M14TXC
E25M16TXC
E25M18TXC
E25M20TXC
E25M22TXC
E25M24TXC
E25M27TXC
E25M30TXC

M4

M5

Mé

M8

M2,5 0,45
M3 0,5
M4 0,7
M5 0,8
Mé 1
M8 1,25

M10 1,5

10
13
13
16
18

13
13
16
18

2,8
3,5
4,5

2,8
35
4,5

2,1
2,7
34
4,9
4,9
6,2
8

2,1
2,7
34
4,9
55
7

12
14,5
14,5

16

18

w w w w w w w

2,05
2,5
33
4,2

5
6,8
8,5

33
4,2
5
6,8
8,5
10,3




GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE

.B.
* 4-5 3xD
C *
Us

2xD

us Us Us

a N kel
uUs d - g
Producent 777*771;#7 — ]7
INOX INOX UNI HR Super HR Linia L L
<1000 <1000 <1200 <1400 <1800 Rm [N/mm?] ‘
HSSV3 HSSV3 PM3 PM3 PM1 Materiat
6HX 6HX 6HX 6HX 6HX Tolerancja
Vv TXC XP TXC TiAIN Powtoka
212223 1314 11121314 1.51.6 1.61.7
1.5 1.5 3334 5.4
21222324 212223 44 9193 Obrabiane
3334 53 materiaty
4243
52
DIN 371
E24M3X-V V24M3TXC K24M3XP K24M3TXC
E24M4X-V V24MA4TXC K24M4XP K24M4TXC M4 0,7 63 13 4,5 3,4 3 3,3
E24M5X-V V24M5TXC K24M5XP K24M5TXC M5 0,8 70 13 6 49 3 4,2
E24M6X-V V24M6TXC K24M6XP K24M6TXC XT20M6TX Mé6 1 80 16 6 49 3 5
E24M8X-V V24M8TXC K24M8XP K24M8TXC XT20M8TX M8 1,25 20 18 8 6,2 3 6,8
E24M10X-V V24M10TXC  K24M10XP K24M10TXC ~ XT20M10TX M10 1,5 100 20 10 8 3 8,5
DIN 376
E25M12X-V V25M12TXC  K25M12XP K25M12TXC  XT20M12TX M12 1,75 110 10,3
E25M14X-V V25M14TXC  K25M14XP K25M14TXC M14 2 110 28 11 9 3 12

E25M16X-V V25M16TXC  K25M16XP K25M16TXC M16 2 110 28 12 9 3 14




INTZGRA

6

GWINTOWNIKI MASZYNOWE OGOLNEGO PRZEZNACZENIA

TOOLS
3xD
{n a ~ -6
o 7
INTZGRA  INTZGRA Us Us Us Producent —< N H - —
General General General General General Linia L L,
<850 <850 <850 <850 <850 Rm [N/mm?] :
HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE Materiat
6H 6H 6H 6H 6H Tolerancja
TiN " TXC Powtoka
11121314 11121314 11121314 11121314 11121314
4142 3334 4142 4142 2122
5.15.2 414243 5.15.2 5.15.2 3.334 Obrabiane
5152 4243 materiaty
52

6010M2
6010M2,5
6010M3
6010M4
6010M5
6010M6
6010M8

6010M10

6110M3
6110M4
6110M5
6110M6
6110M8
6110M10
6110M12
6110M14
6110M16
6110M18
6110M20
6110M22
6110M24
6110M27

6110M30

GWINTOWNIKI MASZYNOWE M

6010M2T

6010M2,5T

6010M3T
6010M4T
6010M5T
6010M6T
6010M8T

6010M10T

6110M3T
6110M4T
6110M5T
6110M6T
6110M8T
6110M10T
6110M12T
6110M14T
6110M16T
6110M18T
6110M20T
6110M22T
6110M24T
6110M27T

6110M30T

E60M3
E60M4
E60M5
E60M6
E60M8

E60M10

E61M4
E61M5
E61M6
E61M8
E61M10
E61M12
E61M14
E61M16
E61M18
E61M20
E61M22
E61M24
E61M27

E61M30

E60M3V
E60M4V
E60M5V
E60M6V
E60M8V

E60M10V

E61M4V
E61M5V
E61M6V
E61M8V
E61TM10V
E61M12V
E61M14V
E61M16V
E61M18V
E61M20V
E61M22V
E61M24V
E61M27V

E61M30V

DIN 371

E60M3TXC
E60M4TXC
E60M5TXC
E60M6TXC
E60M8TXC
E60M10TXC

DIN 376

E61M8TXC

E6TM10TXC
E61M12TXC
E6TM14TXC
E61M16TXC
E61M18TXC
E61M20TXC
E61M22TXC
E61M24TXC
E61M27TXC
E61M30TXC

M4

M5

Mé

M8

M2,5 0,45 50 6 2,8
M3 0,5 56 6 3,5
M4 0,7 63 7 4,5
M5 0,8 70 8 6
Mé 1 80 10 6
M8 1,25 920 13 8

M10 1,5 100 15 10

0,7 63 7 2,8
0,8 70 8 3,5
1 80 10 4,5

2,1
2,7
34
4,9
4,9
6,2
8

2,1
2,7
34
4,9
55
7

12
14,5
14,5

16

18

w w w w w w w

2,05
2,5
33
4,2

5
6,8
8,5

33
4,2
5
6,8
8,5
10,3




GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE

! ! 3xD
Us uUs

us Us

Prod t ® g
roducen
INOX INOX UNI HR Linia JII_‘EF L, ]7
<1000 <1000 <1200 < 1400 Rm [N/mm?]
HSSV3 HSSV3 PM3 PM3 Materiat
6HX 6HX 6HX 6HX Tolerancja
\% TXC XP TXC Powtoka
212223 1314 11121314 1.4
1.5 15 1.5
21222324 212223 3334 Obrabiane
3334 materiaty
4243
5.2
mmmmmnm..unnm
E8OM3X-V V82M3TXC K82M3XP K80M3TXC 5
E80M4X-V V82M4TXC K82M4XP K80M4TXC M4 0,7 63 7 4,5 34 3 3,3
E8OM5X-V V82M5TXC K82M5XP K80M5TXC M5 0,8 70 8 6 4,9 3 4,2
E80M6X-V V82M6TXC K82M6XP K80M6TXC M6 1 80 10 6 4,9 3 5
E80MB8X-V V82M8TXC K82M8XP K80M8TXC M8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8
E8OM10X-V V82M10TXC  K82M10XP K80M10TXC M10 1,5 100 15 10 8 3 8,5
o o Lo oo Lo Lo Jodo o fa ] ] fue
E81M12X-V V83M12TXC  K83M12XP K81M12TXC M12 1,75 110 10,3
E81M14X-V V83M14TXC  K83M14XP K81M14TXC M14 2 110 20 11 9 3 12

E8TM16X-V V83M16TXC  K83M16XP K81M16TXC M16 2 110 20 12 9 3 14




lNTg GRA GWINTOWNIKI MASZYNOWE KROTKIE OGOLNEGO PRZEZNACZENIA

m | ) -
E 1,5XD
I! a

<
o] 2
INTZGRA Producent
General Linia J:::F L, ]7
<700 Rm [N/mm?]
HSS Materiat
6H Tolerancja
Powtoka
1.11.2
Obrabiane
materiaty

e (0 m ([ofle]le]le] ]z ][=
0,5 48 1 3 2,5

1810M3 M3 3,15 2,5

1810M4 M4 0,7 53 13 4 3,15 3 3,3
1810M5 M5 0,8 58 16 5 4 3 4,2
1810M6 Mé 1 66 19 6,3 3,55 3 5
1810M8 M8 1,25 72 22 6,8 6,3 3 6,8
1810M10 M10 1,5 80 24 10 6,8 3 8,5
1810M12 M12 1,75 89 29 9 71 3 10,3
1810M14 M14 2 95 30 11,2 9 4 12
1810M16 M16 2 102 32 12,5 10 4 14
1810M18 M18 2,5 112 37 14 11,2 4 15,5
1810M20 M20 2,5 112 37 14 11,2 4 17,5
1810M22 M22 2,5 130 45 18 14 4 19,5
1810M24 M24 3 138 48 20 16 4 21

8  GWINTOWNIKI MASZYNOWE M



GWINTOWNIKI MASZYNOWE DLUGIE DO NAKRETEK

y - P
INTZGRA Producent
General Linia J:::F L ]7
<700 Rm [N/mm?]
HSS Materiat
6H Tolerancja
Powtoka
1112
Obrabiane
materiaty

I T T e ] lo] =]l
0,5 70 10 2,3 1,7 3 2,5

1910M3 M3

1910M4 M4 0,7 90 14 2,8 2,2 3 33
1910M5 M5 0,8 110 16 35 2,8 3 4,2
1910M6 Meé 1 120 20 4,5 3,55 3 5
1910M8 M8 1,25 140 25 6,3 5 3 6,8
1910M10 M10 1,5 160 30 8 6,3 3 8,5
1910M12 M12 1,75 180 36 9 71 3 10,3
1910M14 M14 2 180 40 10 8 4 12
1910M16 M16 2 200 40 12,5 10 4 14
1910M20 M20 2,5 220 50 16 12,5 4 17,5




INT? GRA WYGNIATAKI BEZ ROWKA SMARNEGO

TOOLS
m ‘C-
m 2-3 3xD
a N kel
US Us Producent - g
roducen 777777H7 - ]7
General General Linia L L,
<850 <850 Rm [N/mm?] '
HSSP HSSP Materiat
6HX 6GX Tolerancja
TiN TiN Powtoka
11121314 11121314
212223 212223
414243 414243 Obrabiane
5152 5152 materiaty
P2SCM3T P3SCM3T
P2SCM4T P3SCM4T M4 0,7 63 13 4,5 3,4 - 3,7
P2SCM5T P3SCM5T M5 0,8 70 13 6 4,9 - 4,65
P2SCMe6T P3SCM6T M6 1 80 16 6 4,9 - 5,55
P2SCM8T P3SCM8T M8 1,25 90 18 8 6,2 - 74
P2SCM10T P3SCM10T M10 1,5 100 20 10 8 - 9,3

P2SCM12T P3SCM12T 1,75 110 - 11,2
P2SCM14T P3SCM14T M14 2 110 28 11 9 - 13,1
P2SCM16T P3SCM16T M16 2 110 28 12 9 - 15,1

10 WYGNIATAKIM



WYGNIATAKI Z ROWKIEM SMARNYM

C.
m M 2-3 3xD
uUs uUs

] 2
Producent =y 1 _ H — —— ]7
General General Linia L L
<850 <850 Rm [N/mm?] :
HSSP HSSP Materiat
6HX 6GX Tolerancja
TiN TiN Powtoka
11121314 11121314
212223 212223
414243 414243 Obrabiane
5152 5152 materiaty
P2CCM3T P3CCM3T
P2CCMA4T P3CCMA4T M4 0,7 63 13 4,5 3,4 4 3,7
P2CCM5T P3CCM5T M5 0,8 70 13 6 49 5 4,65
P2CCM6T P3CCM6T M6 1 80 16 6 49 5 5,55
P2CCM8T P3CCMS8T M8 1,25 90 18 8 6,2 5 74
P2CCM10T P3CCM10T M10 1,5 100 20 10 8 5 9,3

P2CCM12T P3CCM12T 1,75 110 11,2
P2CCM14T P3CCM14T M14 2 110 28 11 9 6 13,1
P2CCM16T P3CCM16T M16 2 110 28 12 9 6 15,1

11



INTZGRA

GWINTOWNIKI MASZYNOWE OGOLNEGO PRZEZNACZENIA

TOOLS
INTZGRA Us Us Us Producent
General General General General Linia
<850 <850 <850 <850 Rm [N/mm?]
HSSE HSSE HSSE HSSE Materiat
6H 6H 6H 6H Tolerancja
V TXC Powtoka
11121314 11121314 1.11.21314 11121314
4.14.2 4142 4142 2122
5.15.2 5.15.2 5.15.2 3.334 Obrabiane
6.1 4243 materiaty
7.1 52

DIN 371

B : .
4-5 3xD

Tles

E24MF8x1

E24MF10x1

E24MF8x1V

E24MF10x1V

E24MF8x1TXC

E24MF10x1TXC

DIN 374

M10

90

15

10

8

e e e e Lo L) e ]

2510MF8x1

2510MF10x1
2510MF10x1,25
2510MF12x1
2510MF12x1,25
2510MF12x1,5
2510MF14x1
2510MF14x1,25
2510MF14x1,5
2510MF16x1
2510MF16x1,5
2510MF18x1
2510MF18x1,5
2510MF20x1
2510MF20x1,5
2510MF22x1
2510MF22x1,5
2510MF24x1

2510MF24x1,5

E25MF12x1,5

E25MF14x1,5

E25MF16x1,5

E25MF18x1,5

E25MF20x1,5

E25MF22x1,5

E25MF24x1,5

12 GWINTOWNIKI MASZYNOWE MF

E25MF12x1,5V

E25MF14x1,5V

E25MF16x1,5V

E25MF18x1,5V

E25MF20x1,5V

E25MF22x1,5V

E25MF24x1,5V

E25MF12x1,5TXC

E25MF14x1,5TXC

E25MF16x1,5TXC

E25MF18x1,5TXC

E25MF20x1,5TXC

E25MF22x1,5TXC

E25MF24x1,5TXC

M10

M10

M14
M16
M16
M18
M18
M20

M20

90
100
100
100
100
100
100
100
100
100
110
110
125
125
125
125
140
140

14,5
14,5
14,5
14,5




GWINTOWNIKI MASZYNOWE OGOLNEGO PRZEZNACZENIA

C.
R40°
2-3 3xD

E

Us

INTZGRA UsS Producent
General General General General Linia
<850 <850 <850 <850 Rm [N/mm?]
HSSE HSSE HSSE HSSE Materiat
6H 6H 6H 6H Tolerancja
Vv TXC Powtoka
11121314 11121314 11121314 11121314
4.14.2 4142 4142 2122
5.15.2 15.2 5.15.2 3334 Obrabiane
4243 materiaty
5.2

DIN 371

Tles

E60MF8x1

E60MF10x1

E60MF8x1V

E60MF10x1V

E60MF8x1TXC

E60MF10x1TXC

DIN 374

M10

90

15

10

8

6110MF8x1

6110MF10x1
6110MF10x1,25
6110MF12x1
6110MF12x1,25
6110MF12x1,5
6110MF14x1
6110MF14x1,25
6110MF14x1,5
6110MF16x1
6110MF16x1,5
6110MF18x1
6110MF18x1,5
6110MF20x1
6110MF20x1,5
6110MF22x1
6110MF22x1,5
6110MF24x1

6110MF24x1,5

E61MF12x1,5

E61MF14x1,5

E61MF16x1,5

E61MF18x1,5

E61MF20x1,5

E61MF22x1,5

E61MF24x1,5

E61MF12x1,5V

E61MF14x1,5V

E61MF16x1,5V

E61MF18x1,5V

E61MF20x1,5V

E61MF22x1,5V

E61MF24x1,5V

E61MF12x1,5TXC

E6TMF14x1,5TXC

E61MF16x1,5TXC

E6TMF18x1,5TXC

E6TMF20x1,5TXC

E61MF22x1,5TXC

E61MF24x1,5TXC

920
100
100
100
100
100
100
100
100
100
110
110
125
125
125
125
140
140

15
15
13
13
13
15
15
15
15
15
17
17
17
17
18
18
20
20

O OV OV N N

55
55

© VOV VW VW VW N N Y

14,5
14,5
14,5
14,5

8,75
1
10,75
10,5
13
12,75
12,5
15
14,5
17
16,5

13



lNTg GRA GWINTOWNIKI MASZYNOWE OGOLNEGO PRZEZNACZENIA

TOOLS
.B.
4-5 | 3xD
a . o
INTZGRA' Us UsS Us Producent —< i, T Fg’
General General General General Linia L L,
<850 <850 <850 <850 Rm [N/mm?]
HSSE HSSE HSSE HSSE Materiat
1SO 228 1SO 228 1SO 228 1SO 228 Tolerancja
Vv XP Powtoka
11121314 11121314 11121314 11121314
4142 4.14.2 4.14.2 2122
5.15.2 5.15.2 5.15.2 3334 Obrabiane
6.1 4243 materiaty
7.1 5.2
. owsss
ML BN N L D R R e
2510G1/8 E25G1/8 E25G1/8V E25G1/8XP G1/8 90 15 7 5,5 3 88
2510G1/4 E25G1/4 E25G1/4V E25G1/4XP G1/4 19 100 22 11 9 3 11,8
2510G3/8 E25G3/8 E25G3/8V E25G3/8XP G3/8 19 100 22 12 9 4 15,25
2510G1/2 E25G1/2 E25G1/2V E25G1/2XP G1/2 14 125 25 16 12 4 19
2510G5/8 E25G5/8 E25G5/8V E25G5/8XP G5/8 14 125 25 18 14,5 4 21
2510G3/4 E25G3/4 E25G3/4V E25G3/4XP G3/4 14 140 25 20 16 4 24,5
2510G7/8 E25G7/8 G7/8 14 150 28 22 18 4 28,25
2510G1 E25G1 G1 11 160 30 25 20 5 30,75
2510G1.1/8 G1.1/8 11 170 30 28 22 6 355
2510G1.1/4 G1.1/4 11 170 30 32 24 6 39,5
2510G1.1/2 G1.1/2 11 190 32 36 29 6 45,25
2510G1.3/4 G1.3/4 1 190 32 40 32 6 51,1
2510G2 G2 1 220 40 45 35 6 57,2

14 GWINTOWNIKI MASZYNOWE G



GWINTOWNIKI MASZYNOWE OGOLNEGO PRZEZNACZENIA

E

Us

INTZGRA UsS Producent
General General General General Linia
<850 <850 <850 <850 Rm [N/mm?]
HSSE HSSE HSSE HSSE Materiat
1SO 228 1SO 228 1SO 228 ISO 228 Tolerancja
Vv XP Powloka
11121314 11121314 11121314 11121314
4.14.2 4142 4142 2122
5.15.2 5152 5.15.2 3334 Obrabiane
4243 materiaty
5.2

e e e e Lo Lo ] e

6110G1/8
6110G1/4
6110G3/8
6110G1/2
6110G5/8
6110G3/4
6110G7/8
6110G1
6110G1.1/8
6110G1.1/4
6110G1.1/2
6110G1.3/4

6110G2

E61G1/8
E61G1/4
E61G3/8
E61G1/2
E61G5/8
E61G3/4
E61G7/8

E61G1

E61G1/8V
E61G1/4V
E61G3/8V
E61G1/2V
E61G5/8V

E61G3/4V

E61G1/8XP
E61G1/4XP
E61G3/8XP
E61G1/2XP
E61G5/8XP

E61G3/4XP

G1/8
G1/4 19
G3/8 19
G1/2 14
G5/8 14
G3/4 14
G7/8 14
G1 11
G1.1/8 11
G1.1/4 11
G1.1/2 11
G1.3/4 11
G2 11

100
100
125
125
140
150
160
170
170
190
190
220

C.
R40°
2-3 3xD

|
Tles

15
15
15
18
18
20
22
24
24
24
27
27
32

16
18
20
22
25
28
32
36
40
45

9
12
14,5
16
18
20
22
24
29
32
35

24,5
28,25
30,75

35,5

39,5
45,25

51,1

57,2

15



INTZGRA

TOOLS

KOMPLETY GWINTOWNIKOW RECZNYCH

INTZGRA INTZGRA INTZGRA Producent
General General General Linia
<700 <700 <850 Rm [N/mm?]
HSS HSS HSSE Materiat
6H 6H 6H Tolerancja
Powloka
1.11.2 1.11.2 11121314
3.133 3.133 212223
4.1 4.1 3.13.23334 Obrabiane
5.1 5.1 4.1 materiaty
5.1

2xD

Tles

1210M3

1210M4
1210M5

1210M6

1210M8

1210M10
1210M12
1210M14
1210M16
1210M18
1210M20
1210M22

1210M24

16 GWINTOWNIKI RECZNE M

1310M2
1310M2,5
1310M3
1310M3,5
1310M4
1310M5
1310M6
1310M7
1310M8
1310M10
1310M12
1310M14
1310M16
1310M18
1310M20
1310M22
1310M24
1310M27

1310M30

M2
M2,5

1320M3 M3
M3,5

1320M4 M4

1320M5 M5
1320M6 Mé

m7

1320M8 M8
1320M10 M10
1320M12 M12
1320M14 M14
1320M16 M16
1320M18 M18
1320M20 M20
1320M22 M22
1320M24 M24
M27

M30

0,45
0,5
0,6
0,7

0,8

1,25
1,5

1,75

2,5
2,5

2,5

3,5

40
40
45
45
50
56
56
63
70
75
80
80
95
95
100
110
110

125

9
11
13
13
16
19
19
22
24
29
30
32
40
40
40
50
50
56

2,8
3,5
4
4,5

O N O o o o

18

18

20

22

2,1
2,7
3
34
4,9
4,9
4,9
4,9
55
7

A, W W W W W W W W W W

N

N

=) e]lo [l
0,4 36 8 2,8 2,1 3 1,6

2,05
2,5
2,9
33
4,2

5
6
6,8
8,5

10,3
12
14
15,5
17,5
19,5
21
24

26,5




KOMPLETY GWINTOWNIKOW RECZNYCH

AA'C N
2xD
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INT?GRA Producent =< I H — — ]7
General Linia L L
<700 Rm [N/mm?] '
HSS Materiat
6H Tolerancja
Powtoka
1.11.2
3.133
4.1 Obrabiane
5.1 materiaty

“““nmnﬂ-nm

1210MF6x0,75 0,75 14 6 5,25
1210MF8x0,75 M8 0,75 50 19 6 4,9 3 7,25
1210MF8x1 M8 1 56 22 6 4,9 3 7

1210MF10x1 M10 1 63 20 7 55 3 9

1210MF10x1,25 M10 1,25 63 20 7 55 3 8,75
1210MF12x1 M12 1 70 22 9 7 3 11

1210MF12x1,25 M12 1,25 70 22 9 7 3 10,75
1210MF12x1,5 M12 1,5 70 22 9 7 3 10,5
1210MF14x1 M14 1 70 22 11 9 4 13

1210MF14x1,25 M14 1,25 70 22 11 9 4 12,75
1210MF14x1,5 M14 1,5 70 22 11 9 4 12,5
1210MF16x1 M16 1 70 22 12 9 4 15

1210MF16x1,5 M16 1,5 70 22 12 9 4 14,5
1210MF18x1,5 M18 1,5 80 22 14 11 4 16,5
1210MF20x1,5 M20 1,5 80 22 16 12 4 18,5
1210MF22x1,5 M22 1,5 80 22 18 14,5 4 20,5
1210MF24x1,5 M24 1,5 920 22 18 14,5 4 22,5

GWINTOWNIKI RECZNE MF 17



INTZGRA

TOOLS

R

KOMPLETY GWINTOWNIKOW RECZNYCH

2xD

INTZGRA Producent
General Linia
<700 Rm [N/mm?]
HSS Materiat
1SO 228 Tolerancja
Powtoka
1.11.2
3133
4.1 Obrabiane
5.1 materiaty

N | R T e =
63 20

1210G1/8 G1/8
1210G1/4 G1/4
1210G3/8 G3/8
1210G1/2 G1/2
1210G5/8 G5/8
1210G3/4 G3/4
1210G1 G1

18 GWINTOWNIKI RECZNE G

28

19 70 22
19 70 22
14 80 22
14 80 22
14 90 22
11 100 25

7
1
12
16
18
20
25

55
9
9
12

14,5
16
20

o ez
3 8,8
11,8
15,25
19
21

24,5
30,75

N
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KOMPLETY GWINTOWNIKOW RECZNYCH

UNCI™| ..

UNC o

UNF[“ [ .
2xD

a el
o] 2
INTZGRA INTZGRA Producent =< I H — —— ]7
General General Linia L L
<700 <700 Rm [N/mm?] '
HSS HSS Materiat
2B 2B Tolerancja
Powtoka
1.11.2 1.11.2
3133 3133
4.1 4.1 Obrabiane
5.1 5.1 materiaty

1310UNC1/4
1310UNC5/16
1310UNC3/8
1310UNC7/16
1310UNC1/2
1310UNC5/8

1310UNC3/4

UNC1/4

6
UNC5/16 18 56 22 6 4,9 4 6,6
UNC3/8 16 70 24 7 55 4 8
UNC7/16 14 70 24 8 6,2 4 9,4
UNC 1/2 13 75 29 9 7 4 10,8
UNC5/8 11 80 32 12 9 4 13,5
UNC 3/4 10 95 40 14 11 4 16,5

1210UNF1/4
1210UNF5/16
1210UNF3/8
1210UNF7/16
1210UNF1/2
1210UNF5/8

1210UNF3/4

GWINTOWNIKI RECZNE UNC, UNF

UNF 5/16 24 56 22

6
6
UNF 3/8 24 63 22 7 5,5
UNF7/16 20 63 22 8
UNF 1/2 20 75 24 9
UNF 5/8 18 80 28 12 9

UNF 3/4 10 95 32 14 1

UNF 1/4

4,9 4 6,9
4 8,5
6,2 4 9,9
7 4 11,5
4 14,5
4 17,5
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INTZGRA NARZYNKI

TOOLS

1,75 P

(\

INTZGRA INTZGRA Producent BF
General INOX Linia
<700 <850 Rm [N/mm?] R I )
HSS HSSE Materiat | ||
69 69 Tolerancja
Vv Powtoka ‘ h ‘
1.11.2 1.112131.4
2122
Obrabiane
materiaty

M2 0,4 16

1110M2 5
1110M2,5 M2,5 0,45 16 5
1110M3 1120M3 M3 0,5 20 5
1110M3,5 M3,5 0,6 20 5
1110M4 1120M4 M4 0,7 20 5
1110M5 1120M5 M5 0,8 20 7
1110M6 1120M6 Mé 1 20 7
1110M7 m7 1 25 9
1110M8 1120M8 M8 1,25 25 9
1110M10 1120M10 M10 1,5 30 11
1110M12 1120M12 M12 1,75 38 14
1110M14 1120M14 M14 2 38 14
1110M16 1120M16 M16 2 45 18
1110M18 1120M18 M18 2,5 45 18
1110M20 1120M20 M20 2,5 45 18
1110M22 1120M22 M22 2,5 55 22
1110M24 1120M24 M24 3 55 22
1110M27 mM27 3 65 25
1110M30 M30 3,5 65 25

20 NARZYNKIM



NARZYNKI

1,75 P

INTZGRA Producent o
%]
General Linia
<700 Rm [N/mm?] A I )
HSS Materiat | |
69 Tolerancja
Powtoka ‘ h ‘
1.11.2
Obrabiane
materiaty

Mé

1110MF6x0,75 0,75 20 7
1110MF8x0,75 M8 0,75 25 9
1110MF8x1 M8 1 25 9
1110MF10x1 M10 1 30 11
1110MF10x1,25 M10 1,25 30 11
1110MF12x1 M12 1 38 10
1110MF12x1,25 M12 1,25 38 10
1110MF12x1,5 M12 1,5 38 10
1110MF14x1 M14 1 38 10
1110MF14x1,25 M14 1,25 38 10
1110MF14x1,5 M14 15 38 10
1110MF16x1,5 M16 15 45 14
1110MF18x1,5 M18 1,5 45 14
1110MF20x1,5 M20 1,5 45 14
1110MF22x1,5 M22 1,5 55 16
1110MF24x1,5 M24 1,5 55 16

NARZYNKI MF 21




lNT? GRA@ NARZYNKI

TOOLS

INTZGRA Producent =
%]
General Linia (R
<700 Rm [N/mm?] © - ’* - ”* -
HSS Materiat | [T
A Tolerancja
Powtoka ‘ h ‘
1.11.2
Obrabiane
materiaty

30 1

1110G1/8 G1/8 28

1110G1/4 G1/4 19 38 10
1110G3/8 G3/8 19 45 14
1110G1/2 G1/2 14 45 14
1110G5/8 G5/8 14 55 16
1110G3/4 G3/4 14 55 16
1110G1 G1 11 65 18
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INTZGRA INTZGRA Producent
General General Linia
<700 <700 Rm [N/mm?]
HSS HSS Materiat
2A 2A Tolerancja
Powtoka
1.11.2 1.11.2
Obrabiane
materiaty

NARZYNKI

1110UNC1/4
1110UNC5/16
1110UNC3/8
1110UNC7/16
1110UNC1/2
1110UNC9/16
1110UNC5/8

1110UNC3/4

UNC1/4
UNC5/16
UNC3/8
UNC7/16
UNC1/2
UNC9/16
UNCS5/8

UNC3/4

18

16

25 9
30 1
30 1
38 14
38 14
45 18
45 18

NARZYNKI UNC, UNF

1110UNF1/4
1110UNF5/16
1110UNF3/8
1110UNF7/16
1110UNF1/2
1110UNF9/16
1110UNF5/8

1110UNF3/4

UNF 1/4
UNF 5/16
UNF 3/8
UNF 7/16
UNF 1/2
UNF 9/16
UNF 5/8

UNF 3/4

25 9
30 11
30 11
38 10
38 10
45 14
45 14
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INTZGRA POKRETLA DO GWINTOWNIKOW

TOOLS

POKRETLO DO GWINTOWNIKOW

zakres szczek zakres zakres
1SO 529 DIN 5157
2-6,3

14100010 176 M1-M10 M3-M8 G1/G8
14100020 3-9 280 M4-M12 M3-M14 G1/8-G1/4
14100030 4,9-12 380 M5-M20 M8-M20 G1/8-G1/2
14100040 5,5-16 500 M11-M27 M8-M24 G1/8-G3/4
14100050 7-20 700 M12-M32 G1/4-G1

I3
i
A

POKRETLO Z GRZECHOTKA DO GWINTOWNIKOW

zakres szczek zakres
1ISO 529

14310010 2,4-5,5 M3-M10 M3-Mé6

14310020 4,5-8 110 M5-M12 M6-M12
14320010 2,4-5,5 250 M3-M10 M3-Mé6
14320020 4,5-8 300 M5-M12 Mé6-1M2

24 AKCESORIA DO GWINTOWANIA



POKRETLA DO NARZYNEK

POKRETLO DO NARZYNEK

zakres
DIN 5157

14401605

14402005

14402007

14402509

14403011

14403814

14404518

14405522

16x5

20x5

20x7

25x9

30x11

38x14

45x18

55x22

160
200
200
224
280
315
450
560

M1-M2,6
M3-M4
M4,5-M6
M7-M9
M10-M11
M12-M14
M16-M20
M22-M24

25



lNTg GRA PREPARATY CHEMICZNE DO POPRAWY GWINTOWANIA
TOOLS

INTEGRA

TEGRA

TEREBOR

e IR
14600250 250 ml
14600500 500 ml
14605000 51
———
INTZGRA

ACT-TH

DO WIERCENIA
| GWINTOWANIA

3 lll:l .; 1

PREPARAT DO WIERCENIA | GWINTOWANIA
e ] e e

15000300 400 ml

26 PREPARATY CHEMICZNE



Materiaty uzyte do produkcji narzedzi

Stal szybkotnaca

INFORMACJE TECHNICZNE

Stal szybkotnaca proszkowa

HSSE HSSV3 HSSP
HSS || s%co || 3%v g%Co || M || PM3 || PMI
R <700 R <850 R <1000 R <1000 2
N/mm? N/mm? N/mm? N/mm? R < 1600 Nimm'/ 49 HRC

Grupy obrabianych materiatow

11 Stal magnetyczna migkka HB < 120 Rm N/mm < 400
1. Stal 12 Stal konstrukcyjna, do naweglania, automatowa < <200 <<700
1.3 Stal weglowa <<250 <<850
1.4 Stal stopowa ulepszana << 250 < <850
1.5 Odlewy staliwne 250 - 350 850 - 1200
1.6 Stal o duzej wytrzymatosci 38 - 45 HRC 1200 - 1400
1.7 Stal o duzej wytrzymatosci 45 - 49 HRC 1400 - 1600
1.8 Stal hartowana 49 - 62 HRC
2.1 Stal nierdzewna automatowa <<250 < <850
2. Stal nierdzewna 2.2 Stal nierdzewna austeniczna < <250 < <850
2.3 Stal ferrytyczna, ferrytyczna i austeniczna, martenzytyczna <<320 << 1100
2.4 Stopy Cr-Ni odporne na wysokg temperature 320 -410 1100 - 1400
3.1 Zeliwo szare <<180 < <600
3. Zeliwo 32 Zeliwo szare 180 - 300 600 - 1000
3.3 Zeliwo sferoidalne < <300 < <1000
34 Zeliwo ciggliwe <210 <700
3.5 Zeliwo wermikularne <200 - 300 700 - 1000
4.1 Aluminium / Magnez niestopowe <<100 < <350
4.2 Stopy aluminium Al,Si < 0,5% - dtugi wiér << 150 < <500
4. Aluminium, Magnez 4.3 Stopy aluminium Al,Si < 10% - $redni widr < <150 < <500
4.4 Stopy aluminium Al,Si > 10% - krotki wior <<180 < <600
4.5 Stopy magnezu 120 - 300
4.6 Stopy magnezu o duzej wytrzymatosci 70-120 240 - 400
5.1 Miedz niestopowa - dtugi wiér <<100 < <350
5. Miedz 5.2 Stopy miedzi, twardy mosiadz, braz - dugi wior < <200 <700
5.3 Stopy miedzi, twardy mosigdz, braz - krétki wiér < <200 <700
54 Braz o duzej wytrzymatosci <<440 < <1500
6. Tytan 6.1 Tytan niestopowy <<200 <<700
6.2 Stopy tytanu <<270 < <900
6.3 Stopy tytanu <<410 < <1400
7. Nikiel 7.1 Nikiel niestopowy <<150 < <500
7.2 Stopy niklu <<270 < <900
7.3 Stopy niklu <<470 << 1600
8. Tworzywa sztuczne 8.1 Termoplasty - bardzo dtugi wiér . <<80
8.2 Tworzywa termoutwardzalne - krétki wiér <<110
8.3 Tworzywa sztuczne wzmocnione 240 - 440 800 - 1500
9. Materialy specjalne 9.1 Cermetale : <51 HRC <1700
9.2 Stopy na bazie kobaltu 350 <1200
9.3 Stopy weglikowe <52 HRC <1800
10. Grafit 10.1 Grafit <100
Powtoki
Jo ¢ i Maksymalna Sciwosci .
Kod Tl_v|v\7rod’c6550 Wsptc:rcczi;/nmk temperatu%a ey °C Wiasciwosci R EEEGS
TiN T 2300 0,4 600 Odpornosé na zuzycie Uniwersalna powtoka o szerokim spektrum zastosowan.
™| e e | e aa ratoson. s o ccuond e 124
o | me | o w0 | O aione | ook do st i sl
odprowadzanie wiérow
Odpornos¢ na zuzycie | Kombinacja pokrycia 3500HV i powloki poslizgowej.
TXC TXC 3500 0,15 850 i utlenianie, utatwione Zalecane do gwintowania z osiowg kompensaja.
odprowadzanie widrow
Utatwione Pasywacja. Podstawowa powtoka zalecana do stali miekkich,
v 400 - - OdPr\?v‘;‘éargaan'e niskostopowych, automatowych oraz aluminium (Si<0,5%).
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E: integra@integratools.pl, T: +48 757 640 155, NIP: 6112799069



