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4 GWINTOWNIKI MASZYNOWE M

GWINTOWNIKI MASZYNOWE OGÓLNEGO PRZEZNACZENIA

40

40

40

45

DIN 371

KOD KOD KOD KOD KOD d1 skok L1 L2 d2 a z wiertło

2410M2 2410M2T M2 0,4 45 8 2,8 2,1 3 1,6

2410M2,5 2410M2,5T M2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 3 2,05

2410M3 2410M3T E24M3 E24M3V E24M3TXC M3 0,5 56 10 3,5 2,7 3 2,5

2410M4 2410M4T E24M4 E24M4V E24M4TXC M4 0,7 63 13 4,5 3,4 3 3,3

2410M5 2410M5T E24M5 E24M5V E24M5TXC M5 0,8 70 13 6 4,9 3 4,2

2410M6 2410M6T E24M6 E24M6V E24M6TXC M6 1 80 16 6 4,9 3 5

2410M8 2410M8T E24M8 E24M8V E24M8TXC M8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8

2410M10 2410M10T E24M10 E24M10V E24M10TXC M10 1,5 100 20 10 8 3 8,5

Obrabiane
materiały

1.1 1.2 1.3 1.4 1.1 1.2 1.3 1.4 1.1 1.2 1.3 1.4 1.1 1.2 1.3 1.4 1.1 1.2 1.3 1.4
4.1 4.2 3.3 3.4 4.1 4.2 4.1 4.2 2.1 2.2
5.1 5.2 4.1 4.2 4.3 5.1 5.2 5.1 5.2 3.3 3.4

5.1 5.2 6.1 4.2 4.3
7.1 5.2

DIN 376

KOD KOD KOD KOD KOD d1 skok L1 L2 d2 a z wiertło

2510M3 2510M3T M3 0,5 56 11 2,2 2,7 3 2,5

2510M4 2510M4T E25M4 E25M4V M4 0,7 63 13 2,8 2,1 3 3,3

2510M5 2510M5T E25M5 E25M5V M5 0,8 70 13 3,5 2,7 3 4,2

2510M6 2510M6T E25M6 E25M6V M6 1 80 16 4,5 3,4 3 5

2510M8 2510M8T E25M8 E25M8V E25M8TXC M8 1,25 90 18 6 4,9 3 6,8

2510M10 2510M10T E25M10 E25M10V E25M10TXC M10 1,5 100 20 7 5,5 3 8,5

2510M12 2510M12T E25M12 E25M12V E25M12TXC M12 1,75 110 25 9 7 3 10,3

2510M14 2510M14T E25M14 E25M14V E25M14TXC M14 2 110 28 11 9 3 12

2510M16 2510M16T E25M16 E25M16V E25M16TXC M16 2 110 28 12 9 3 14

2510M18 2510M18T E25M18 E25M18V E25M18TXC M18 2,5 125 33 14 11 4 15,5

2510M20 2510M20T E25M20 E25M20V E25M20TXC M20 2,5 140 33 16 12 4 17,5

2510M22 2510M22T E25M22 E25M22V E25M22TXC M22 2,5 140 33 18 14,5 4 19,5

2510M24 2510M24T E25M24 E25M24V E25M24TXC M24 3 160 39 18 14,5 4 21

2510M27 2510M27T E25M27 E25M27V E25M27TXC M27 3 160 39 20 16 4 24

2510M30 2510M30T E25M30 E25M30V E25M30TXC M30 3,5 180 46 22 18 4 26,5

Producent

General General General General General Linia

≤ 850 ≤ 850 ≤ 850 ≤ 850 ≤ 850 Rm [N/mm2]

HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE Materiał

6H 6H 6H 6H 6H Tolerancja

TiN V TXC Powłoka
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GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE

40

40

40

45

40

40

40

45

DIN 371

KOD KOD KOD KOD KOD d1 skok L1 L2 d2 a z wiertło

E24M3X-V V24M3TXC K24M3XP K24M3TXC M3 0,5 56 10 3,5 2,7 3 2,5

E24M4X-V V24M4TXC K24M4XP K24M4TXC M4 0,7 63 13 4,5 3,4 3 3,3

E24M5X-V V24M5TXC K24M5XP K24M5TXC M5 0,8 70 13 6 4,9 3 4,2

E24M6X-V V24M6TXC K24M6XP K24M6TXC XT20M6TX M6 1 80 16 6 4,9 3 5

E24M8X-V V24M8TXC K24M8XP K24M8TXC XT20M8TX M8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8

E24M10X-V V24M10TXC K24M10XP K24M10TXC XT20M10TX M10 1,5 100 20 10 8 3 8,5

Obrabiane
materiały

2.1 2.2 2.3 1.3 1.4 1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 1.6 1.7
1.5 1.5 3.3 3.4 5.4

2.1 2.2 2.3 2.4 2.1 2.2 2.3 4.4 9.1 9.3
3.3 3.4 5.3
4.2 4.3

5.2

DIN 376

KOD KOD KOD KOD KOD d1 skok L1 L2 d2 a z wiertło

E25M12X-V V25M12TXC K25M12XP K25M12TXC XT20M12TX M12 1,75 110 25 9 7 3 10,3

E25M14X-V V25M14TXC K25M14XP K25M14TXC M14 2 110 28 11 9 3 12

E25M16X-V V25M16TXC K25M16XP K25M16TXC M16 2 110 28 12 9 3 14

Producent

INOX INOX UNI HR Super HR Linia

≤ 1000 ≤ 1000 ≤ 1200 ≤ 1400 ≤ 1800 Rm [N/mm2]

HSSV3 HSSV3 PM3 PM3 PM1 Materiał

6HX 6HX 6HX 6HX 6HX Tolerancja

V TXC XP TXC TiAlN Powłoka

*
*
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DIN 371

KOD KOD KOD KOD KOD d1 skok L1 L2 d2 a z wiertło

6010M2 6010M2T M2 0,4 45 6 2,8 2,1 3 1,6

6010M2,5 6010M2,5T M2,5 0,45 50 6 2,8 2,1 3 2,05

6010M3 6010M3T E60M3 E60M3V E60M3TXC M3 0,5 56 6 3,5 2,7 3 2,5

6010M4 6010M4T E60M4 E60M4V E60M4TXC M4 0,7 63 7 4,5 3,4 3 3,3

6010M5 6010M5T E60M5 E60M5V E60M5TXC M5 0,8 70 8 6 4,9 3 4,2

6010M6 6010M6T E60M6 E60M6V E60M6TXC M6 1 80 10 6 4,9 3 5

6010M8 6010M8T E60M8 E60M8V E60M8TXC M8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8

6010M10 6010M10T E60M10 E60M10V E60M10TXC M10 1,5 100 15 10 8 3 8,5

Obrabiane
materiały

1.1 1.2 1.3 1.4 1.1 1.2 1.3 1.4 1.1 1.2 1.3 1.4 1.1 1.2 1.3 1.4 1.1 1.2 1.3 1.4
4.1 4.2 3.3 3.4 4.1 4.2 4.1 4.2 2.1 2.2
5.1 5.2 4.1 4.2 4.3 5.1 5.2 5.1 5.2 3.3 3.4

5.1 5.2 4.2 4.3
5.2

DIN 376

KOD KOD KOD KOD KOD d1 skok L1 L2 d2 a z wiertło

6110M3 6110M3T M3 0,5 56 6 2,2 2,7 3 2,5

6110M4 6110M4T E61M4 E61M4V M4 0,7 63 7 2,8 2,1 3 3,3

6110M5 6110M5T E61M5 E61M5V M5 0,8 70 8 3,5 2,7 3 4,2

6110M6 6110M6T E61M6 E61M6V M6 1 80 10 4,5 3,4 3 5

6110M8 6110M8T E61M8 E61M8V E61M8TXC M8 1,25 90 13 6 4,9 3 6,8

6110M10 6110M10T E61M10 E61M10V E61M10TXC M10 1,5 100 15 7 5,5 3 8,5

6110M12 6110M12T E61M12 E61M12V E61M12TXC M12 1,75 110 18 9 7 3 10,3

6110M14 6110M14T E61M14 E61M14V E61M14TXC M14 2 110 20 11 9 3 12

6110M16 6110M16T E61M16 E61M16V E61M16TXC M16 2 110 20 12 9 3 14

6110M18 6110M18T E61M18 E61M18V E61M18TXC M18 2,5 125 25 14 11 4 15,5

6110M20 6110M20T E61M20 E61M20V E61M20TXC M20 2,5 140 25 16 12 4 17,5

6110M22 6110M22T E61M22 E61M22V E61M22TXC M22 2,5 140 25 18 14,5 4 19,5

6110M24 6110M24T E61M24 E61M24V E61M24TXC M24 3 160 30 18 14,5 4 21

6110M27 6110M27T E61M27 E61M27V E61M27TXC M27 3 160 30 20 16 4 24

6110M30 6110M30T E61M30 E61M30V E61M30TXC M30 3,5 180 35 22 18 4 26,5

Producent

General General General General General Linia

≤ 850 ≤ 850 ≤ 850 ≤ 850 ≤ 850 Rm [N/mm2]

HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE Materiał

6H 6H 6H 6H 6H Tolerancja

TiN V TXC Powłoka

40

40

40

45

GWINTOWNIKI MASZYNOWE OGÓLNEGO PRZEZNACZENIA

GWINTOWNIKI MASZYNOWE M
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DIN 371

KOD KOD KOD KOD KOD d1 skok L1 L2 d2 a z wiertło

E80M3X-V V82M3TXC K82M3XP K80M3TXC M3 0,5 56 5 3,5 2,7 3 2,5

E80M4X-V V82M4TXC K82M4XP K80M4TXC M4 0,7 63 7 4,5 3,4 3 3,3

E80M5X-V V82M5TXC K82M5XP K80M5TXC M5 0,8 70 8 6 4,9 3 4,2

E80M6X-V V82M6TXC K82M6XP K80M6TXC M6 1 80 10 6 4,9 3 5

E80M8X-V V82M8TXC K82M8XP K80M8TXC M8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8

E80M10X-V V82M10TXC K82M10XP K80M10TXC M10 1,5 100 15 10 8 3 8,5

DIN 376

KOD KOD KOD KOD KOD d1 skok L1 L2 d2 a z wiertło

E81M12X-V V83M12TXC K83M12XP K81M12TXC M12 1,75 110 18 9 7 3 10,3

E81M14X-V V83M14TXC K83M14XP K81M14TXC M14 2 110 20 11 9 3 12

E81M16X-V V83M16TXC K83M16XP K81M16TXC M16 2 110 20 12 9 3 14

Obrabiane
materiały

2.1 2.2 2.3 1.3 1.4 1.1 1.2 1.3 1.4 1.4
1.5 1.5 1.5

2.1 2.2 2.3 2.4 2.1 2.2 2.3 3.3 3.4
3.3 3.4
4.2 4.3

5.2

Producent

INOX INOX UNI HR Linia

≤ 1000 ≤ 1000 ≤ 1200 ≤ 1400 Rm [N/mm2]

HSSV3 HSSV3 PM3 PM3 Materiał

6HX 6HX 6HX 6HX Tolerancja

V TXC XP TXC Powłoka

40

40

40

45

GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE
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Producent

General Linia

≤ 700 Rm [N/mm2]

HSS Materiał

6H Tolerancja

Powłoka

ISO 529

KOD KOD d1 skok L1 L2 d2 a z wiertło

1810M3 M3 0,5 48 11 3,15 2,5 3 2,5

1810M4 M4 0,7 53 13 4 3,15 3 3,3

1810M5 M5 0,8 58 16 5 4 3 4,2

1810M6 M6 1 66 19 6,3 3,55 3 5

1810M8 M8 1,25 72 22 6,8 6,3 3 6,8

1810M10 M10 1,5 80 24 10 6,8 3 8,5

1810M12 M12 1,75 89 29 9 7,1 3 10,3

1810M14 M14 2 95 30 11,2 9 4 12

1810M16 M16 2 102 32 12,5 10 4 14

1810M18 M18 2,5 112 37 14 11,2 4 15,5

1810M20 M20 2,5 112 37 14 11,2 4 17,5

1810M22 M22 2,5 130 45 18 14 4 19,5

1810M24 M24 3 138 48 20 16 4 21

Obrabiane
materiały

1.1 1.2

40

40

40

45GWINTOWNIKI MASZYNOWE KRÓTKIE OGÓLNEGO PRZEZNACZENIA

GWINTOWNIKI MASZYNOWE M
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Producent

General Linia

≤ 700 Rm [N/mm2]

HSS Materiał

6H Tolerancja

Powłoka

Obrabiane
materiały

1.1 1.2

NGMF

KOD KOD d1 skok L1 L2 d2 a z wiertło

1910M3 M3 0,5 70 10 2,3 1,7 3 2,5

1910M4 M4 0,7 90 14 2,8 2,2 3 3,3

1910M5 M5 0,8 110 16 3,5 2,8 3 4,2

1910M6 M6 1 120 20 4,5 3,55 3 5

1910M8 M8 1,25 140 25 6,3 5 3 6,8

1910M10 M10 1,5 160 30 8 6,3 3 8,5

1910M12 M12 1,75 180 36 9 7,1 3 10,3

1910M14 M14 2 180 40 10 8 4 12

1910M16 M16 2 200 40 12,5 10 4 14

1910M20 M20 2,5 220 50 16 12,5 4 17,5

40

40

40

45

GWINTOWNIKI MASZYNOWE DŁUGIE DO NAKRĘTEK
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DIN 371

KOD KOD d1 skok L1 L2 d2 a z wiertło

P2SCM3T P3SCM3T M3 0,5 56 10 3,5 2,7 - 2,8

P2SCM4T P3SCM4T M4 0,7 63 13 4,5 3,4 - 3,7

P2SCM5T P3SCM5T M5 0,8 70 13 6 4,9 - 4,65

P2SCM6T P3SCM6T M6 1 80 16 6 4,9 - 5,55

P2SCM8T P3SCM8T M8 1,25 90 18 8 6,2 - 7,4

P2SCM10T P3SCM10T M10 1,5 100 20 10 8 - 9,3

DIN 376

KOD KOD d1 skok L1 L2 d2 a z wiertło

P2SCM12T P3SCM12T M12 1,75 110 25 9 7 - 11,2

P2SCM14T P3SCM14T M14 2 110 28 11 9 - 13,1

P2SCM16T P3SCM16T M16 2 110 28 12 9 - 15,1

Obrabiane
materiały

1.1 1.2 1.3 1.4 1.1 1.2 1.3 1.4
2.1 2.2 2.3 2.1 2.2 2.3
4.1 4.2 4.3 4.1 4.2 4.3

5.1 5.2 5.1 5.2

Producent

General General Linia

≤ 850 ≤ 850 Rm [N/mm2]

HSSP HSSP Materiał

6HX 6GX Tolerancja

TiN TiN Powłoka

40

40

40

45

WYGNIATAKI BEZ ROWKA SMARNEGO

WYGNIATAKI M
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DIN 371

KOD KOD d1 skok L1 L2 d2 a z wiertło

P2CCM3T P3CCM3T M3 0,5 56 10 3,5 2,7 2 2,8

P2CCM4T P3CCM4T M4 0,7 63 13 4,5 3,4 4 3,7

P2CCM5T P3CCM5T M5 0,8 70 13 6 4,9 5 4,65

P2CCM6T P3CCM6T M6 1 80 16 6 4,9 5 5,55

P2CCM8T P3CCM8T M8 1,25 90 18 8 6,2 5 7,4

P2CCM10T P3CCM10T M10 1,5 100 20 10 8 5 9,3

DIN 376

KOD KOD d1 skok L1 L2 d2 a z wiertło

P2CCM12T P3CCM12T M12 1,75 110 25 9 7 5 11,2

P2CCM14T P3CCM14T M14 2 110 28 11 9 6 13,1

P2CCM16T P3CCM16T M16 2 110 28 12 9 6 15,1

Obrabiane
materiały

1.1 1.2 1.3 1.4 1.1 1.2 1.3 1.4
2.1 2.2 2.3 2.1 2.2 2.3
4.1 4.2 4.3 4.1 4.2 4.3

5.1 5.2 5.1 5.2

Producent

General General Linia

≤ 850 ≤ 850 Rm [N/mm2]

HSSP HSSP Materiał

6HX 6GX Tolerancja

TiN TiN Powłoka

WYGNIATAKI Z ROWKIEM SMARNYM 



12

DIN 371

KOD KOD KOD KOD d1 skok L1 L2 d2 a z wiertło

E24MF8x1 E24MF8x1V E24MF8x1TXC M8 1 90 18 8 6,2 3 7

E24MF10x1 E24MF10x1V E24MF10x1TXC M10 1 90 15 10 8 3 9

DIN 374

KOD KOD KOD KOD d1 skok L1 L2 d2 a z wiertło

2510MF8x1 M8 1 90 18 6 4,9 3 7

2510MF10x1 M10 1 90 15 7 5,5 3 9

2510MF10x1,25 M10 1,25 100 20 7 5,5 3 8,75

2510MF12x1 M12 1 100 22 9 7 3 11

2510MF12x1,25 M12 1,25 100 22 9 7 3 10,75

2510MF12x1,5 E25MF12x1,5 E25MF12x1,5V E25MF12x1,5TXC M12 1,5 100 22 9 7 3 10,5

2510MF14x1 M14 1 100 22 11 9 4 13

2510MF14x1,25 M14 1,25 100 22 11 9 4 12,75

2510MF14x1,5 E25MF14x1,5 E25MF14x1,5V E25MF14x1,5TXC M14 1,5 100 22 11 9 4 12,5

2510MF16x1 M16 1 100 22 12 9 4 15

2510MF16x1,5 E25MF16x1,5 E25MF16x1,5V E25MF16x1,5TXC M16 1,5 100 22 12 9 4 14,5

2510MF18x1 M18 1 110 25 14 11 4 17

2510MF18x1,5 E25MF18x1,5 E25MF18x1,5V E25MF18x1,5TXC M18 1,5 110 25 14 11 4 16,5

2510MF20x1 M20 1 125 25 16 12 4 19

2510MF20x1,5 E25MF20x1,5 E25MF20x1,5V E25MF20x1,5TXC M20 1,5 125 25 16 12 4 18,5

2510MF22x1 M22 1 125 25 18 14,5 4 21

2510MF22x1,5 E25MF22x1,5 E25MF22x1,5V E25MF22x1,5TXC M22 1,5 125 25 18 14,5 4 20,5

2510MF24x1 M24 1 140 25 18 14,5 4 23

2510MF24x1,5 E25MF24x1,5 E25MF24x1,5V E25MF24x1,5TXC M24 1,5 140 25 18 14,5 4 22,5

Obrabiane
materiały

1.1 1.2 1.3 1.4 1.1 1.2 1.3 1.4 1.1 1.2 1.3 1.4 1.1 1.2 1.3 1.4
4.1 4.2 4.1 4.2 4.1 4.2 2.1 2.2
5.1 5.2 5.1 5.2 5.1 5.2 3.3 3.4

6.1 4.2 4.3
7.1 5.2

Producent

General General General General Linia

≤ 850 ≤ 850 ≤ 850 ≤ 850 Rm [N/mm2]

HSSE HSSE HSSE HSSE Materiał

6H 6H 6H 6H Tolerancja

V TXC Powłoka

40

40

40

45

GWINTOWNIKI MASZYNOWE OGÓLNEGO PRZEZNACZENIA

GWINTOWNIKI MASZYNOWE MF
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DIN 371

KOD KOD KOD KOD d1 skok L1 L2 d2 a z wiertło

E60MF8x1 E60MF8x1V E60MF8x1TXC M8 1 90 13 8 6,2 3 7

E60MF10x1 E60MF10x1V E60MF10x1TXC M10 1 90 15 10 8 3 9

DIN 374

KOD KOD KOD KOD d1 skok L1 L2 d2 a z wiertło

6110MF8x1 M8 1 90 13 6 4,9 3 7

6110MF10x1 M10 1 90 15 7 5,5 3 9

6110MF10x1,25 M10 1,25 100 15 7 5,5 3 8,75

6110MF12x1 M12 1 100 13 9 7 3 11

6110MF12x1,25 M12 1,25 100 13 9 7 3 10,75

6110MF12x1,5 E61MF12x1,5 E61MF12x1,5V E61MF12x1,5TXC M12 1,5 100 13 9 7 3 10,5

6110MF14x1 M14 1 100 15 11 9 4 13

6110MF14x1,25 M14 1,25 100 15 11 9 4 12,75

6110MF14x1,5 E61MF14x1,5 E61MF14x1,5V E61MF14x1,5TXC M14 1,5 100 15 11 9 4 12,5

6110MF16x1 M16 1 100 15 12 9 4 15

6110MF16x1,5 E61MF16x1,5 E61MF16x1,5V E61MF16x1,5TXC M16 1,5 100 15 12 9 4 14,5

6110MF18x1 M18 1 110 17 14 11 4 17

6110MF18x1,5 E61MF18x1,5 E61MF18x1,5V E61MF18x1,5TXC M18 1,5 110 17 14 11 4 16,5

6110MF20x1 M20 1 125 17 16 12 4 19

6110MF20x1,5 E61MF20x1,5 E61MF20x1,5V E61MF20x1,5TXC M20 1,5 125 17 16 12 4 18,5

6110MF22x1 M22 1 125 18 18 14,5 4 21

6110MF22x1,5 E61MF22x1,5 E61MF22x1,5V E61MF22x1,5TXC M22 1,5 125 18 18 14,5 4 20,5

6110MF24x1 M24 1 140 20 18 14,5 4 23

6110MF24x1,5 E61MF24x1,5 E61MF24x1,5V E61MF24x1,5TXC M24 1,5 140 20 18 14,5 4 22,5

Obrabiane
materiały

1.1 1.2 1.3 1.4 1.1 1.2 1.3 1.4 1.1 1.2 1.3 1.4 1.1 1.2 1.3 1.4
4.1 4.2 4.1 4.2 4.1 4.2 2.1 2.2
5.1 5.2 5.1 5.2 5.1 5.2 3.3 3.4

4.2 4.3
5.2

Producent

General General General General Linia

≤ 850 ≤ 850 ≤ 850 ≤ 850 Rm [N/mm2]

HSSE HSSE HSSE HSSE Materiał

6H 6H 6H 6H Tolerancja

V TXC Powłoka

40

40

40

45

GWINTOWNIKI MASZYNOWE OGÓLNEGO PRZEZNACZENIA
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DIN 5156

KOD KOD KOD KOD d1 skok L1 L2 d2 a z wiertło

2510G1/8 E25G1/8 E25G1/8V E25G1/8XP G1/8 28 90 15 7 5,5 3 8,8

2510G1/4 E25G1/4 E25G1/4V E25G1/4XP G1/4 19 100 22 11 9 3 11,8

2510G3/8 E25G3/8 E25G3/8V E25G3/8XP G3/8 19 100 22 12 9 4 15,25

2510G1/2 E25G1/2 E25G1/2V E25G1/2XP G1/2 14 125 25 16 12 4 19

2510G5/8 E25G5/8 E25G5/8V E25G5/8XP G5/8 14 125 25 18 14,5 4 21

2510G3/4 E25G3/4 E25G3/4V E25G3/4XP G3/4 14 140 25 20 16 4 24,5

2510G7/8 E25G7/8 G7/8 14 150 28 22 18 4 28,25

2510G1 E25G1 G1 11 160 30 25 20 5 30,75

2510G1.1/8 G1.1/8 11 170 30 28 22 6 35,5

2510G1.1/4 G1.1/4 11 170 30 32 24 6 39,5

2510G1.1/2 G1.1/2 11 190 32 36 29 6 45,25

2510G1.3/4 G1.3/4 11 190 32 40 32 6 51,1

2510G2 G2 11 220 40 45 35 6 57,2

Obrabiane
materiały

1.1 1.2 1.3 1.4 1.1 1.2 1.3 1.4 1.1 1.2 1.3 1.4 1.1 1.2 1.3 1.4
4.1 4.2 4.1 4.2 4.1 4.2 2.1 2.2
5.1 5.2 5.1 5.2 5.1 5.2 3.3 3.4

6.1 4.2 4.3
7.1 5.2

Producent

General General General General Linia

≤ 850 ≤ 850 ≤ 850 ≤ 850 Rm [N/mm2]

HSSE HSSE HSSE HSSE Materiał

ISO 228 ISO 228 ISO 228 ISO 228 Tolerancja

V XP Powłoka

40

40

40

45

GWINTOWNIKI MASZYNOWE OGÓLNEGO PRZEZNACZENIA

GWINTOWNIKI MASZYNOWE G
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DIN 5156

KOD KOD KOD KOD d1 skok L1 L2 d2 a z wiertło

6110G1/8 E61G1/8 E61G1/8V E61G1/8XP G1/8 28 90 15 7 5,5 3 8,8

6110G1/4 E61G1/4 E61G1/4V E61G1/4XP G1/4 19 100 15 11 9 3 11,8

6110G3/8 E61G3/8 E61G3/8V E61G3/8XP G3/8 19 100 15 12 9 4 15,25

6110G1/2 E61G1/2 E61G1/2V E61G1/2XP G1/2 14 125 18 16 12 4 19

6110G5/8 E61G5/8 E61G5/8V E61G5/8XP G5/8 14 125 18 18 14,5 4 21

6110G3/4 E61G3/4 E61G3/4V E61G3/4XP G3/4 14 140 20 20 16 4 24,5

6110G7/8 E61G7/8 G7/8 14 150 22 22 18 4 28,25

6110G1 E61G1 G1 11 160 24 25 20 5 30,75

6110G1.1/8 G1.1/8 11 170 24 28 22 6 35,5

6110G1.1/4 G1.1/4 11 170 24 32 24 6 39,5

6110G1.1/2 G1.1/2 11 190 27 36 29 6 45,25

6110G1.3/4 G1.3/4 11 190 27 40 32 6 51,1

6110G2 G2 11 220 32 45 35 6 57,2

Obrabiane
materiały

1.1 1.2 1.3 1.4 1.1 1.2 1.3 1.4 1.1 1.2 1.3 1.4 1.1 1.2 1.3 1.4
4.1 4.2 4.1 4.2 4.1 4.2 2.1 2.2
5.1 5.2 5.1 5.2 5.1 5.2 3.3 3.4

4.2 4.3
5.2

Producent

General General General General Linia

≤ 850 ≤ 850 ≤ 850 ≤ 850 Rm [N/mm2]

HSSE HSSE HSSE HSSE Materiał

ISO 228 ISO 228 ISO 228 ISO 228 Tolerancja

V XP Powłoka

40

40

40

45

GWINTOWNIKI MASZYNOWE OGÓLNEGO PRZEZNACZENIA
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DIN 352

KOD KOD KOD d1 skok L1 L2 d2 a z wiertło

1310M2 M2 0,4 36 8 2,8 2,1 3 1,6

1310M2,5 M2,5 0,45 40 9 2,8 2,1 3 2,05

1210M3 1310M3 1320M3 M3 0,5 40 11 3,5 2,7 3 2,5

1310M3,5 M3,5 0,6 45 13 4 3 3 2,9

1210M4 1310M4 1320M4 M4 0,7 45 13 4,5 3,4 3 3,3

1210M5 1310M5 1320M5 M5 0,8 50 16 6 4,9 3 4,2

1210M6 1310M6 1320M6 M6 1 56 19 6 4,9 3 5

1310M7 M7 1 56 19 6 4,9 3 6

1210M8 1310M8 1320M8 M8 1,25 63 22 6 4,9 3 6,8

1210M10 1310M10 1320M10 M10 1,5 70 24 7 5,5 3 8,5

1210M12 1310M12 1320M12 M12 1,75 75 29 9 7 3 10,3

1210M14 1310M14 1320M14 M14 2 80 30 11 9 4 12

1210M16 1310M16 1320M16 M16 2 80 32 12 9 4 14

1210M18 1310M18 1320M18 M18 2,5 95 40 14 11 4 15,5

1210M20 1310M20 1320M20 M20 2,5 95 40 16 12 4 17,5

1210M22 1310M22 1320M22 M22 2,5 100 40 18 14,5 4 19,5

1210M24 1310M24 1320M24 M24 3 110 50 18 14,5 4 21

1310M27 M27 3 110 50 20 16 4 24

1310M30 M30 3,5 125 56 22 18 4 26,5

Obrabiane
materiały

1.1 1.2 1.1 1.2 1.1 1.2 1.3 1.4
3.1 3.3 3.1 3.3 2.1 2.2 2.3

4.1 4.1 3.1 3.2 3.3 3.4
5.1 5.1 4.1

5.1

Producent

General General General Linia

≤ 700 ≤ 700 ≤ 850 Rm [N/mm2]

HSS HSS HSSE Materiał

6H 6H 6H Tolerancja

Powłoka

40

40

40

45

KOMPLETY GWINTOWNIKÓW RĘCZNYCH

 GWINTOWNIKI RĘCZNE M
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DIN 2181

KOD KOD KOD d1 skok L1 L2 d2 a z wiertło

1210MF6x0,75 M6 0,75 50 14 6 4,9 3 5,25

1210MF8x0,75 M8 0,75 50 19 6 4,9 3 7,25

1210MF8x1 M8 1 56 22 6 4,9 3 7

1210MF10x1 M10 1 63 20 7 5,5 3 9

1210MF10x1,25 M10 1,25 63 20 7 5,5 3 8,75

1210MF12x1 M12 1 70 22 9 7 3 11

1210MF12x1,25 M12 1,25 70 22 9 7 3 10,75

1210MF12x1,5 M12 1,5 70 22 9 7 3 10,5

1210MF14x1 M14 1 70 22 11 9 4 13

1210MF14x1,25 M14 1,25 70 22 11 9 4 12,75

1210MF14x1,5 M14 1,5 70 22 11 9 4 12,5

1210MF16x1 M16 1 70 22 12 9 4 15

1210MF16x1,5 M16 1,5 70 22 12 9 4 14,5

1210MF18x1,5 M18 1,5 80 22 14 11 4 16,5

1210MF20x1,5 M20 1,5 80 22 16 12 4 18,5

1210MF22x1,5 M22 1,5 80 22 18 14,5 4 20,5

1210MF24x1,5 M24 1,5 90 22 18 14,5 4 22,5

Obrabiane
materiały

1.1 1.2 
3.1 3.3

4.1
5.1

Producent

General Linia

≤ 700 Rm [N/mm2]

HSS Materiał

6H Tolerancja

Powłoka

40

40

40

45

KOMPLETY GWINTOWNIKÓW RĘCZNYCH

 GWINTOWNIKI RĘCZNE MF
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DIN 5157

KOD KOD d1 skok L1 L2 d2 a z wiertło

1210G1/8 G1/8 28 63 20 7 5,5 3 8,8

1210G1/4 G1/4 19 70 22 11 9 4 11,8

1210G3/8 G3/8 19 70 22 12 9 4 15,25

1210G1/2 G1/2 14 80 22 16 12 4 19

1210G5/8 G5/8 14 80 22 18 14,5 4 21

1210G3/4 G3/4 14 90 22 20 16 4 24,5

1210G1 G1 11 100 25 25 20 4 30,75

Obrabiane
materiały

1.1 1.2 
3.1 3.3

4.1
5.1

Producent

General Linia

≤ 700 Rm [N/mm2]

HSS Materiał

ISO 228 Tolerancja

Powłoka

40

40

40

45

KOMPLETY GWINTOWNIKÓW RĘCZNYCH

 GWINTOWNIKI RĘCZNE G
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DIN 352

KOD KOD d1 skok L1 L2 d2 a z wiertło

1310UNC1/4 UNC 1/4 20 50 19 6 4,9 3 5,2

1310UNC5/16 UNC 5/16 18 56 22 6 4,9 4 6,6

1310UNC3/8 UNC 3/8 16 70 24 7 5,5 4 8

1310UNC7/16 UNC 7/16 14 70 24 8 6,2 4 9,4

1310UNC1/2 UNC 1/2 13 75 29 9 7 4 10,8

1310UNC5/8 UNC 5/8 11 80 32 12 9 4 13,5

1310UNC3/4 UNC 3/4 10 95 40 14 11 4 16,5

DIN 2181

KOD KOD d1 skok L1 L2 d2 a z wiertło

1210UNF1/4 UNF 1/4 28 50 18 6 4,9 3 5,5

1210UNF5/16 UNF 5/16 24 56 22 6 4,9 4 6,9

1210UNF3/8 UNF 3/8 24 63 22 7 5,5 4 8,5

1210UNF7/16 UNF 7/16 20 63 22 8 6,2 4 9,9

1210UNF1/2 UNF 1/2 20 75 24 9 7 4 11,5

1210UNF5/8 UNF 5/8 18 80 28 12 9 4 14,5

1210UNF3/4 UNF 3/4 10 95 32 14 11 4 17,5

Obrabiane
materiały

1.1 1.2 1.1 1.2 
3.1 3.3 3.1 3.3

4.1 4.1
5.1 5.1

Producent

General General Linia

≤ 700 ≤ 700 Rm [N/mm2]

HSS HSS Materiał

2B 2B Tolerancja

Powłoka

40

40

40

45

40

40

40

45

KOMPLETY GWINTOWNIKÓW RĘCZNYCH

 GWINTOWNIKI RĘCZNE UNC, UNF
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DIN 223

KOD KOD d1 skok d h

1110M2 M2 0,4 16 5

1110M2,5 M2,5 0,45 16 5

1110M3 1120M3 M3 0,5 20 5

1110M3,5 M3,5 0,6 20 5

1110M4 1120M4 M4 0,7 20 5

1110M5 1120M5 M5 0,8 20 7

1110M6 1120M6 M6 1 20 7

1110M7 M7 1 25 9

1110M8 1120M8 M8 1,25 25 9

1110M10 1120M10 M10 1,5 30 11

1110M12 1120M12 M12 1,75 38 14

1110M14 1120M14 M14 2 38 14

1110M16 1120M16 M16 2 45 18

1110M18 1120M18 M18 2,5 45 18

1110M20 1120M20 M20 2,5 45 18

1110M22 1120M22 M22 2,5 55 22

1110M24 1120M24 M24 3 55 22

1110M27 M27 3 65 25

1110M30 M30 3,5 65 25

Obrabiane
materiały

1.1 1.2 1.1 1.2 1.3 1.4
2.1 2.2

Producent

General INOX Linia

≤ 700 ≤ 850 Rm [N/mm2]

HSS HSSE Materiał

6g 6g Tolerancja

V Powłoka

40

40

40

45

 NARZYNKI

NARZYNKI M
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DIN 223

KOD KOD d1 skok d h

1110MF6x0,75 M6 0,75 20 7

1110MF8x0,75 M8 0,75 25 9

1110MF8x1 M8 1 25 9

1110MF10x1 M10 1 30 11

1110MF10x1,25 M10 1,25 30 11

1110MF12x1 M12 1 38 10

1110MF12x1,25 M12 1,25 38 10

1110MF12x1,5 M12 1,5 38 10

1110MF14x1 M14 1 38 10

1110MF14x1,25 M14 1,25 38 10

1110MF14x1,5 M14 1,5 38 10

1110MF16x1,5 M16 1,5 45 14

1110MF18x1,5 M18 1,5 45 14

1110MF20x1,5 M20 1,5 45 14

1110MF22x1,5 M22 1,5 55 16

1110MF24x1,5 M24 1,5 55 16

Obrabiane
materiały

1.1 1.2

Producent

General Linia

≤ 700 Rm [N/mm2]

HSS Materiał

6g Tolerancja

Powłoka

40

40

40

45

 NARZYNKI

NARZYNKI MF
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DIN 223

KOD KOD d1 skok d h

1110G1/8 G1/8 28 30 11

1110G1/4 G1/4 19 38 10

1110G3/8 G3/8 19 45 14

1110G1/2 G1/2 14 45 14

1110G5/8 G5/8 14 55 16

1110G3/4 G3/4 14 55 16

1110G1 G1 11 65 18

Obrabiane
materiały

1.1 1.2

Producent

General Linia

≤ 700 Rm [N/mm2]

HSS Materiał

A Tolerancja

Powłoka

40

40

40

45

 NARZYNKI

NARZYNKI G



23

DIN 223

KOD KOD d1 skok d h

1110UNC1/4 UNC 1/4 20 20 7

1110UNC5/16 UNC 5/16 18 25 9

1110UNC3/8 UNC 3/8 16 30 11

1110UNC7/16 UNC 7/16 14 30 11

1110UNC1/2 UNC 1/2 13 38 14

1110UNC9/16 UNC 9/16 12 38 14

1110UNC5/8 UNC 5/8 11 45 18

1110UNC3/4 UNC 3/4 10 45 18

DIN 223

KOD KOD d1 skok d h

1110UNF1/4 UNF 1/4 28 20 7

1110UNF5/16 UNF 5/16 24 25 9

1110UNF3/8 UNF 3/8 24 30 11

1110UNF7/16 UNF 7/16 20 30 11

1110UNF1/2 UNF 1/2 20 38 10

1110UNF9/16 UNF 9/16 18 38 10

1110UNF5/8 UNF 5/8 18 45 14

1110UNF3/4 UNF 3/4 16 45 14

Obrabiane
materiały

1.1 1.2 1.1 1.2

Producent

General General Linia

≤ 700 ≤ 700 Rm [N/mm2]

HSS HSS Materiał

2A 2A Tolerancja

Powłoka

40

40

40

45

40

40

40

45

 NARZYNKI

NARZYNKI UNC, UNF
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POKRĘTŁO DO GWINTOWNIKÓW

KOD zakres szczęk
mm

długość
mm

zakres
DIN 352

zakres
ISO 529

zakres
DIN 5157

14100010 2-6,3 176 M1-M10 M3-M8 G1/G8

14100020 3-9 280 M4-M12 M3-M14 G1/8-G1/4

14100030 4,9-12 380 M5-M20 M8-M20 G1/8-G1/2

14100040 5,5-16 500 M11-M27 M8-M24 G1/8-G3/4

14100050 7-20 700 M12-M32 G1/4-G1

POKRĘTŁO Z GRZECHOTKĄ DO GWINTOWNIKÓW

KOD KOD zakres szczęk
mm

długość
mm

zakres
DIN 352

zakres
ISO 529

14310010 2,4-5,5 85 M3-M10 M3-M6

14310020 4,5-8 110 M5-M12 M6-M12

14320010 2,4-5,5 250 M3-M10 M3-M6

14320020 4,5-8 300 M5-M12 M6-1M2

POKRĘTŁA DO GWINTOWNIKÓW

AKCESORIA DO GWINTOWANIA
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POKRĘTŁO DO NARZYNEK

KOD rozmiar 
d x h

długość
mm

zakres
DIN 5157

14401605 16x5 160 M1-M2,6

14402005 20x5 200 M3-M4

14402007 20x7 200 M4,5-M6

14402509 25x9 224 M7-M9

14403011 30x11 280 M10-M11

14403814 38x14 315 M12-M14

14404518 45x18 450 M16-M20

14405522 55x22 560 M22-M24

POKRĘTŁA DO NARZYNEK
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TEREBOR

KOD KOD KOD pojemność

14600250 250 ml

14600500 500 ml

14605000 5 l

PREPARAT DO WIERCENIA I GWINTOWANIA

KOD KOD KOD pojemność

15000300 400 ml

 PREPARATY CHEMICZNE DO POPRAWY GWINTOWANIA

PREPARATY CHEMICZNE
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700 700

Stal szybkotnąca

Materiały użyte do produkcji narzędzi

Grupy obrabianych materiałów

Powłoki

Stal szybkotnąca proszkowa

INFORMACJE TECHNICZNE
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Integra Tools sp. z o.o. sp.k. 
ul. Chwaszczyńska 170D, 81-571 Gdynia
E: integra@integratools.pl, T: +48 757 640 155, NIP: 6112799069


